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KOZLEMENY

A Békés Varmegyei Kormanyhivatal, mint tertleti kérnyezetvédelmi hatdésag elétt a Baranya Galvan
Kft. (5600 Békéscsaba, Buzogany utca 6., KUJ: 103 733 302) képviseletében eljar6 Toth Ferenc
kérelmére indult egységes kornyezethasznalati engedély fellilvizsgalati és moédositasi eljarasaban a
kornyezetvédelmi hatésagi eljaras meginditasardl szélé értesités kozhirré tételét rendelem el a
nyilvanossag bevonasa érdekében.

Az eljaré hatésag: Békés Varmegyei Kormanyhivatal
A hatésagi ugy targya: a Kordsladany, belterilet 2417/17, 2417/18, 2417/10 (A/2) hrsz. alatti
ingatlanon folytatott galvanizalasi tevékenység egységes kornyezethasznalati engedélyének
felulvizsgalati és modositasi eljarasa
Az ligy szama: BE/38/00572/2025.
A hatosagi eljaras meginditasanak napja: 2025. marcius 28. napja.
Az ugyfajtara iranyadé ligyintézési hatarid6: 105 nap.
Az ligyintézési hataridébe nem szamité idétartamok:

» az eljaras felfliggesztésének, sziinetelésének,

» az ugyfél mulasztasanak vagy késedelmének és

* a kormanyzati igazgatasi szuinet, valamint

* anégy oran at fennallé Uzemszinet, illetve technikai szlinet (Uzemzavar) id6tartama.
Az ugyintéz6 neve és hivatali elérhetésége: Szelezsan Erika (66) 362-944/2015 mellék

A kozlemény a Békés Varmegyei Kormanyhivatal internetes honlapjan megtalalhatoé.

A teruleti kbrnyezetvédelmi hatésag a kérelem és mellékleteinek elérését elektronikus uton a Békés
Varmegyei Kormanyhivatal honlapjan biztositja, mely az alabbi linken érhet6 el:

https://kormanyhivatalok.hu/dokumentumtar

A megjelend oldalon a szir6 mezdében a ,Forrds” lenyild6 meniben a Békés Varmegyei
Kormanyhivatalt kell kivalasztani, a ,Dokumentum tipusa” mez8ben a ,Kdzlemény -
kérnyezetvédelmi” tipust, illetve a ,Szabadszoveges keresés” mezdben a cég nevét vagy név
részletét kell megadni.

1. A kbrnyezethasznalé megnevezése és adatai

A telephely — Korosladany, belteriilet 2417/18 hrsz. — tulajdonosa és tUzemeltet&je:
Neve: Baranya Galvan Korlatolt Felel6sségl Tarsasag
Rovid neve:  Baranya Galvan Kift.
Székhelye: 5600 Békéscsaba, Buzogany utca 6.
Cégjsz.: 04-09-015330
Adoszama: 27942602-2-04
KSH szamijele: 27942602-2561-113-04
KUJ szama: 103 733 302

Kornyezetvédelmi, Természetvédelmi és Hulladékgazdalkodasi FGosztaly
Hatdésagi és Komplex Engedélyezési Osztaly
5700 Gyula, Megyehaz u. 5-7., Pf.: 99. Telefon: (+36 66) 362-944
E-mail: zoldhatosag@bekes.gov.hu Honlap: https://kormanyhivatalok.hu/
KER-azonosité: KHIV BEK KVTVHF HKEO; Hivatali kapu: BEMKHKTF, KRID: 220613118


https://kormanyhivatalok.hu/dokumentumtar

2. A telephely altalanos adatai

Az Uzem neve: Galvanizalé tzem

Helye: 5516 Kérésladany, Dézsa Gyorgy u. 64.

Helyrajzi szam: 5516 Kordsladany, belteriilet 2417/10 (A/2), 2417/17, 2417/18 hrsz.
Terllete: 5516 Korosladany, belteriilet 2417/10 (A/2) — 432 m? kivett irodaépllet

5516 Korosladany, belterllet 2417/17 — 390 m? kivett gazdasagi épuilet
5516 Korosladany, belterllet 2417/18 — 1 ha 5098 m? kivett ipartelep

EOViszponti - X=181090 m; Y =803 090 m

KT Jtelephelyi: 100 684 028 (galvanizald Gzem)

KT Jobjektum: 102 555 975 (kevert szennyviz kibocsatasi pont)

KT Jobjextum: 102 673 327 (technolégiai szennyviz kibocsatasi pont)

3. A tevékenység megnevezése
A tevékenység besoroldsa a koérnyezeti hatasvizsgalati és az egységes kornyezethasznalati
engedélyezési eljarasrél szélo 314/2005. (XIl. 25.) Korm. rendelet (tovabbiakban: Khvr.) 2. szdmu
melléklet 2.6. pontja alapjan:

»2. Szamu melléklet
2.6. Femek és mianyagok fellileti kezelése elektrolitikus vagy kémiai folyamatokkal, ahol az

O0sszes kezel6kad térfogata meghaladja a 30 m3-t.”
egységes kdrnyezethasznalati engedélyhez kotott tevékenységek kdzeé tartozik.

4. A telephelyen folytatott tevékenység TEAOR szédma és NOSE-P kbdja
Fétevékenység: TEAOR' 08: 2561 — Fémfelllet-kezelés
NOSE-P: 105.01 — Fémek és miianyagok felliletkezelése

5. A telephely elhelyezkedése

A telephely Korosladany Ny-i részeén, belterlleten talalhatd. A telephelyet K-rél a régi vizmiigat es
mez6gazdasagi mivelési kulteriletek, Ny-rél a Helvécia Protein Trade Kft., E-rél a Kordésladany -
Gyomaendréd 4232. szamu féut, valamint D-rél mez6gazdasagi teriletek hataroljak.

6. A tevékenyséqg célja

A kilénb6z6 gyartd cégek megrendelése alapjan melegen, ill. hidegen hengerelt lemezalkatrészek,
mez6gazdasagi és autdipari gépelemek felliletkezelésével foglalkoznak a Koérdsladany, belterilet
2417/10 (A/2), 2417/17, 2417/18 hrsz. alatti galvanizalé Gzemben. A galvanizalas soran kémiai és
elektrokémiai Uton fémbevonatokat allitanak el6 fémtargyak fellletén. Ezek a bevonatok a
munkadarab fellletét tetszetfssé, diszité hatasuva, megfelelé rétegvastagsag és rétegfelépités
esetén pedig kémiai és korroziés hatasokkal szemben ellenalléva, illetve kildnleges miszaki
kdvetelmények (pl. fellleti keménység, kopasalldsag, tukrozés, elektromagneses tulajdonsagok stb.)
kielégitésére teszik alkalmassa. A cég palyazati forrasok igénybevételével 0j kémiai nikkel sor és Uj
KTL sor telepitését és lizembe helyezését tervezi, mellyel a kezel6é kadak térfogata 33,84 m3-rél
69,92 m-re fog névekedni.

7. A meglévd létesitmények

* |. lzeméplilet (galvansor)
+ |l. tzemépulet (iroda + szocialis blokk + galvansor + KTL sor)
+  Uzemi helyiség (bérelt)

« lll. tzemépiilet (uj KTL sor)

8. A tevékenység bemutatésa
Az Gzem terlletén folytatott f6 technoldgiak:
+ Galvanizalas
+ KTL (Kataforetikus marto festés)
*  Porszéras (KTL-hez tartozo)

Az Uzem terlletén folytatott kiszolgalo tevékenységek:
»  Szdllitas, anyagmozgatas

+ Karbantartas

+ Fités

+ Vizellatas

+  Technoldgiai szennyviz kezelése



8.1

8.2.

.GALVANIZALAS

A telephelyen belll 2 db galvanizalé sor mikddik, az egyik a telephely DNy-i oldalanal levé régi
éplletben, a masik a telep keleti oldalan 1évé Uzeméplletben. A két galvanizalé sor
technoldgidja megegyezik. Az egyik dobhorgany, mely apré, témegcikkek galvanizélasara
szolgal, itt az alkatrészek forgé-perforalt dobban vannak elhelyezve. A masik galvanizalé soron
fliggesztett modszerrel vannak az alkatrészek rogzitve. Az Gizemben fémfelllet-kezelés torténik
galvanizalasi eljarassal. A f6 gyartasi tevékenységet az elektrolitos horganyozas jelenti, amihez
részben kromatos passzivalas tarsul. A fellletkezelés fliggesztett eljarassal, nyitott, elektrolitos
kadakban torténik.

F6bb technoldgiai folyamatok:

,Lef6z8" zsirtalanitas

Elektrokémiai zsirtalanitas

Sdésavpac (savazas)

Horganyfirdé

Dekapir kad

Kék passzivalo kad

Sarga passzivald kad

8.1.1. ,Lef6z8" zsirtalanitas
A flirdé 50 °C korlli hémérsékletli, NaOH vizes oldat. Az alkatrészeket belemeritik, kb. 5
perc kezelési idd utan kiveszik. A furdét keringtetik, a felszinére felliszo olajat leusztatjak.

8.1.2. Elektrokémiai zsirtalanitas
A vegyszer vizes oldataba meritik az alkatrészeket, melyek az anddra csatlakoztatva, 8-
10 A/m? dramslr(iséggel, 20-25 °C-os fiird6ben kezelnek, ezt tobbszori Oblités koveti.

8.1.3. Sosavpac (savazas)
Oxideltavolitas és a felllet aktivitdsanak novelése érdekében alkalmazzak. Sésav és viz
kb. 1:1 aranyu oldata, 20-25 °C-on. Tobbszori blités kdveti.

8.1.4. Horganyfurdé
Harom egyforma kezel6kadban lugos horganyelektrolittal, kloridionokat addé anyagokkal
és boérsavval egy gyengén savas (pH: 5,0-5,3) flirdd készll. A fliggesztett alkatrészeken 3
A/dm? aramsiriiséggel, 10-12 um rétegvastagsagig horganyréteget képez. Harom
egyforma kezel6kad van telepitve. A kezelést oblités kdveti.

8.1.5. Dekapir kad
Savas horgany elektrolittal, kloridionokat adé anyagokkal egy gyengén savas (pH 5,0-5,3)
furdé készul. A flggesztett alkatrészeken 3 A/dm? &arams(riséggel, 10-12 um
rétegvastagsagig horganyréteget képez. A kezelést oblités koveti.

8.1.6. Kék passzivalo kad
A horganyozott alkatrészeket vegyszerrel készilt firdébe meritik, ahol kémiai passzivalas
soran kékes szinii, kromatos feliilet képzédik. A fiirdé szoba-hémérsékletii. Oblités, majd
szaritds koveti. A szaritast elektromos flitéssel, meleg levegd rafuvatasaval biztositjak.

8.1.7. Sarga passzivalé kad
A galvanikusan horganyzott fellleten kromtartalmu védéréteg kialakitasa torténik. Az igy
nyert felllet sargas szin(. A firdé erésen savas (pH: 1,3-2,6), szoba-hémérsékletd,
Oblités, majd szaritas koveti. A szaritast elektromos filitéssel, meleg levegé rafivatasaval
biztositjak.

Nookrwh=

KTL FESTOSOR

KTL = Kataforetikus marté festés. A kataforetikus festd eljards az alakos munkadarabok
esetében is tOkéletes festési eredményt, valamint jobb korréziévédelmet biztosit. Elékezelés
utdn a munkadarabok a KTL-berendezés kadjaba kerlilnek. A festés elektromechanikus uton
torténik. A KTL-festésnél a kezelendd munkadarabot alacsony szilardanyag-tartalma vizben
oldott festékbe martjak. A munkadarab és az ellenelektroda kozotti elektromos egyenfesziiliségi
mez6 esetén a festékben [évé szilard anyagok a munkadarabra tapadnak. Ennek
kovetkeztében egy kiléndsen egyenletes festékréteg alakul ki, kivalé tapadassal az éleken és a
munkadarab feltletén.

Technoldgiai folyamatok:

¢ Felllet el6kezelése
e KTL festés



8.2.1. Felllet el6kezelése
El6kezelés (zsirtalanitas — oblités — aktivalas — cinkfoszfatozas — oblités). Az elékezelés
célja a zsirtalan, tiszta, j6 festéktapadast és korrézidvédelmet biztosito felllet elérése. A
zsirtalanitas mellett ezt egy foszfatréteg kialakitasaval, kémiai kezelés utjan érik el.

8.2.2. KTL festés
Az el6kezelés utan a munkadarabok a KTL berendezés kadjaba kerllnek. A KTL
festésnél a kezelendé munkadarabot alacsony szilardanyag-tartalmu vizben oldott vagy
diszpergalt festékbe martjak. A munkadarab és az ellenelektroda kozotti elektromos
egyenfesziiltségi mez6 esetén a festékben lévé szilard anyagok a munkadarabra
tapadnak. Ennek kovetkeztében egy kuléndsen egyenletes festékréteg alakul ki, kivald
tapadassal az éleken és a munkadarab fellletén.

A KTL eljaras soran marté eljarassal vizben oldhato, illetve vizzel higithaté festékek
vihetk fel a fellletre egyenaram segitségével. A festék maga egy makromolekularis
szerves migyanta, amelybe 20-30% pigment van beagyazva, és amely kisebb
mennyiségben oldhatdéséagot, diszpergalhatésagot elésegitd szerves oldoszereket,
valamint korréziovéd6 sékat és mas adalékanyagokat is tartalmaz. Az alébbi
oOsszetevokbdl all;

* Vizzel oldhaté kétbanyaggyanta, oldészer és savkeverék: amelyben a
kotbanyaggyantak a festék tulajdonsagokért felelések, mint pl. a behatolasi
képesség, valamint a fizikai és kémiai jellemz&k. Az olddszerek biztositjak, hogy a
festékgyanta feldolgozhato allapotba kertljon, és fontos festékréteg-tulajdonsagokat
szabalyoznak, ugymint a rétegvastagsag, tovabba garantaljagk a festékflirdd
stabilitasat. A sav és a semlegesité szerek soképzés révén vizzel oldhatéva teszik
a festékgyantat.

*  Pigmentek: az elektroforetikus martdlakk szinezé dsszetevdi.

« Tolt6, médosité adalékok: szintelenek és a bevonatok fényességét szabalyozzak.

e Adalékok: ezek kozé tartoznak a nedvesitészerek, katalizatorok, amelyek a
beégetési feltételek csdkkentésére szolgalnak.

Az elektromosan vezet6 festékfiirdé vizzel higitott, részben disszocialt és pigmentalt
migyanta. Elektromos térben a pozitiv téltési migyantarészecskék a katddként
kapcsolt munkadarabhoz vandorolnak. A katddon téltésiket leadva lecsapddnak, vizben
oldhatatlanna valnak és a pozitiv t6ltésii vizmolekuldk a festékfiimbdl — az
elektroozmozis kdvetkeztében — kinyomodnak.

A katédon kivalt festékrészecskék szigetel§ tulajdonsaguak, és a munkadarab
vezetésének csokkenésével a tovabbi kicsapdédas mar nem kovetkezhet be. A KTL
martd eljarashoz vezetéképes festékszuszpenzio, flitéssel és keringteté szivattydaval
ellatott festékkad, 6blitékad, anddlemezek és egyenaramforras sziikséges.

A festett munkadarab az o&blitékadakba, majd a beégetd kemencébe keril, ahol
anyagvastagsagtol figgéen 30 perc — 1,5 o6ra idGintervallumban, 155-200 °C-os
targyh6mérsékleten beégetik a festéket. A rétegvastagsag 15-40 mikron. A megfestett
(lealapozott) munkadarab ezt kdvetdéen a porszérd helyiségbe kerll festésre.

8.3. PORSZORAS

A KTL festésorban el6kezelt (zsirtalanitas — 6blités — aktivalas — cinkfoszfatozds — o6blités),
lealapozott munkadarabot a porszéro kabinban kézi széropisztollyal megfestik.

A beégetési fazisban 180 °C-t6l mérik a beégetési id6t, az eltéré anyagvastagsag miatt 20 perc
+ 5-15 percig tartd intervallumban. A beégetés a gazizemi, beégetd kemencékben torténik,
melyben a megfelel6 hdmérsékletet a GANZ ABG-3-F-2-1-1 tipusu, Own= 45 kW teljesitményi
gazégo biztositja.

A beégetést kdvetden a termékek teljes kihiilésekor kdvetkezik az ellendrzési fazis, ahol el6szor
szemrevételezéssel szlrik ki a hibas darabokat, majd rétegvastagsag-méréssel szuréprébaval
ellendrzik a termékeket. Az esetleges levédések eltavolitasa is ilyenkor torténik.

A megfestett munkadarab ezt kdvetéen csomagolasra, majd a megrendelének szallitasra kerul.

8.4. KISZOLGALO TEVEKENYSEGEK
8.4.1. Szadllitas, anyagmozgatas
A készarut, csomagolas utan az Uzemépuleten bellili raktarozasi terlleten helyezik el.
Az anyagmozgatas kézi er6vel, és 3 db gaziizemil targoncaval torténik. A kiszallitast



8.4.2.

8.4.3.

8.4.4.

8.4.5.

(kuls6 vallalkozok) nehéz tehergépkocsi-szerelvényekkel végzik. Napi jarmiforgalom, a
régi és az uj Uzem egylttes termelésére: 2-3 jarmii/nap.

Karbantartas

Az Uzemen beluli TMK a gyartésori berendezések kisebb karbantartasat, javitasat
szolgalja. A jarmUvek szervizelése kulsd szolgaltatoknal torténik.

A karbantartas soran, kis mennyiségben tobbféle hulladék képzdédik. A karbantartasi
technolégiaban légszennyezd pontforras nincs. A mihely a meglevé régi
Uzemcsarnokban talalhato.

Epuletek flitése, hészolgaltatas

* Régi izeméplilet: Oy = 12 kW, Thermorex G 12 gazkazan, radiatoros fltés,

+  Uj Gizemcsarnok: O = 35 kW, gazégé, meleglevegé-befuvasos fités,

* lIroda, szocidlis helyiségek: O = 12 kW, BAXI kondenz&cios gazkazan, radiatoros
futés.

Vizellatas

Az Gzem szocialis (5%) és technologiai (95%) célu vizellatasa a varosi ivovizhalézatrol
biztositott. A telephely egy betaplalasi ponton kapja a vizet, melyet kilén vizéraval
mérnek.

Vizfelhasznalas
Technologia 2024. évben
Galvanizal6 sor ~ 940 m¥év (4,2 m3/d)
KTL sor ~ 963 m*/év (4,36 m*/d)
Osszesen: 1903 m*/év

Szennyviz gyljtése, kezelése

Kibocsatott szennyviz (technoldgiai és szocialis) mennyisége: ~ 1900 m®/év.

A szennyviz mennyiségének meghatarozasa mérésen alapul. A tisztitott szennyviz a
telepuilési kdzcsatornaba keril bevezetésre.

Az alkalmazott technolégia soran keletkezd technolégiai szennyviz savakat, Ilugot,
vasat, horganyt és harom vegyérték(i krom-ionokat tartalmaz. A keletkez6 technolégiai
szennyviz, egy az Uzemcsarnokon belll, az Uzemcsarnok déli részén elhelyezkedd
szennyvizkezeldn keresztul kerul elétisztitasra.

A kezeletlen szennyviz fogaddsara 1 db (T1) oOblitéviz-fogadé tartaly, 1 db (T2) lugos
tartaly és 1 db (T3) savas tartaly all rendelkezésre.

A T2, T3 tartalybdl az oblitdvizekkel egyutt, szivattyu segitségével az I. vagy a Il
reaktorokba adagoljak a szennyvizet. Az |. és Il. reaktorban a szennyvizoldat
homogenizalasa torténik, sdritett levegés kevertetés, illetve szivattyu segitségével. Itt
torténik a pH beallitasa is, amit HCL vagy H.SO, vegyszerek adagolasaval végeznek.

A semlegesitett viz 2-3 6ras id6tartamu uUlepedés utadn dekantalassal a ferde-lemezes
Ulepitbbe kerll tovabbi Ulepitésre. A killepedett iszapos fazis szivattyuval az
iszapsdritébe, Ulepitdbe kerll tovabbi kezelésre. A szennyviz jobb ulepithetésége
erdekeében flokkulaloszer-oldat adagolasa torténik.

A ferde-lemezes Ulepitd tulfolyotaskajabdl a mar gyakorlatilag iszapmentes szennyviz
gravitaciosan a puffertartalyba keril elvezetésre, ahonnan a nyomasfokozé-atemels
szivattyd a szlrére nyomatja at. A szlron a még esetlegesen visszamarad iszap
kiszlrése torténik.

A sz(rérél elfolyo kezelt szennyviz a 22 m3-es tarozéba keriil, ahonnan a teleptilési
szennyvizhaldézatra kerul elvezetésre a kommunalis szennyvizzel egytt.

Az iszaps(rit6bdl és a ferde-lemezes Ulepitébdl az iszap membranszivattyaval az
iszapprésre keril at. Az iszapprésrél kikeriuld 30% szarazanyag tartalmu iszap
fémhorddkba keril 0sszegy(jtésre. A fémhorddkat a munkahelyi gyUjtéhelyen taroljak,
majd hulladékgazdalkodasi engedéllyel rendelkez6 cégnek kerll atadasra.

Az iszapprésen levalasztott szennyviz egy aknaba kerll elvezetésre.

A takaritasbol, felmosasabdl szarmazo viz egy akndba kerll, ahonnan szivattydval a
savas-lugos oblitévizeket fogadé tartalyba kerul.

Az elbkezelt szennyviz a végtarozdba keril ahonnan a telephelyi szennyviz-csatornan
keresztll a telepilési kdzcsatornaba kerll elvezetésre. A technolégiai szennyviz a
racsatlakozas el6tt keveredik a szocialis szennyvizzel, és ugy kerll kibocsatasra a
telepilési csatornaba.



8.4.6. Szennyezbanyagok elhelyezése

Szennyviz-tisztitd rendszer, 50 m?® puffertartaly (X =181 095 mY =803 110 m)
Felszin feletti, savallo padozaton elhelyezett 50 m3-es puffertartaly, mintavételi
csappal van ellatva. A berendezés miszaki védelemmel rendelkezik.

Galvanizalo sort és KTL sort tartalmazé Gzemépdlet (X = 181 117 m Y = 803 115
m)

Felszin feletti, savallé padozaton vannak elhelyezve a k&dak. A berendezések
miszaki védelemmel rendelkezik.

Veszélyes hulladékok gydijtésére szolgal6 tzemi gydijtéhely (X = 181 083 m Y = 803
094 m)

A gylijtéhely a raktarépilet végében van kialakitva. Beton burkolatu, fedett, két
oldalrél zart. A folyékony (olajos) hulladékok karmenté talcan elhelyezett
gyUjtéedényekben vannak tarolva.

8.4.7. Csapadékviz-elvezetés
A terlletekre lehull6 csapadékviz a terlleteken elszikkad. A tereprendezés soran a
lejtések kialakitdsa, a meglevd csapadékviz-arkok megovaséat biztositja, hogy az
igénybe vett és a szomszédos terliletek csapadékviz-elvezetése tovabbra is megfelelé

legyen.
8.4.8. Keletkez6 hulladékok gydjtési mddja és kezelése
Azonositéo | Hulladék megnevezése Hulladék Hulladékkezelési | Hulladékatvevo
kod gylijtése médja
11 01 06* kozelebbrol nem atadas
meghatarozott savak artalmatlanitasra
veszélyes anyagokat . N
110100° tartalmazs  iszap 65| munkahelyi | anyagban torténs
szlirépogacsa gydijtéhelyen hasznositas
veszélyes anyagokat SALVAGE TRIO
1501 10* maradékként tartalmazo atadas KFT.
vagy azokkal szennyezett Uizemi artalmatlanitasra
csomagolasi hulladék gytijtéhely
veszélyes anyagokat s
1603 03* | tartalmazo szervetlen s
hulladék artalmatlanitasra
10-20 I-es
mianyag
egyéb telepilési hulladék, kuka
2003 01 |ideértve a vegyes telepiilési * lerakas TAPPE Kit.
hulladékot is 140 l-es
mianyag
kuka

A tevékenység soran képz6dd veszélyes hulladékok gyljtése a kodzvetlen keletkezés
helyén kihelyezett munkahelyi gydijtéhelyen gydjtik, amelyeket — meghatarozott
id6kdzdnként — atvisznek az Gzemi gyUjtéhelyre, és ott taroljak elszallitasig.

Munkahelyi gydijtéhelyek:

A munkahelyi gy(ijtéhely az Gzem terlletén (présnél) kialakitott elkildnitett tertleten
kertlt kialakitasra. Aljzata: teherbiro, folyadékzaro, beton. Alapteriilete: ~1-2 m?
A veszélyes hulladékok gylijtése, a hulladékok koérnyezetbe térténd kijutdsat
megakadalyozé védelemmel ellatott, a hulladék fizikai és kémiai tulajdonsagainak
ellenallé edényzetben torténik.
I. lzemcsarnokban: iszap tarolasa (1 m? teriileten elhelyezett fémhordo)

° ahulladék tarolasanak idétartama: max. 6 honap

o egy idében gyljthet6 hulladékok mennyisége: 0,3-0,35 t
Il. lzemcsarnokban: iszap tarolasa (1 m? teriileten elhelyezett fémhordd)

o ahulladék tarolasanak idétartama: max. 6 hénap

o egy idében gyljtheté hulladékok mennyisége: 0,3-0,35 t

Uzemi gydjtéhely:

A jogszabalyi elBirdsoknak megfeleléen kialakitott tGzemi gyljt6hely a Uzem
terliletén a telephely kézpontjaban levd épulet keleti oldalanal kertilt kialakitasra.




Aljzata: teherbird, folyadékzard, beton. Alapteriilete: ~ 30 m2. A gyiijtShely elfolyas
elleni védelemmel rendelkezik, betonaljzatu, viz- és vegyszeralld felliletkezeléssel
ellatott, fedett, zarhatd raktarépilet, folyadékzaré aljzattal és ellen6rzé aknaval
ellatva.

* A veszélyes hulladék gylijtése, a hulladék koérnyezetbe torténd kijutésat
megakadalyoz6 védelemmel ellatott, a hulladék fizikai és kémiai tulajdonséagainak
ellendllé edényzetben torténik. Alkalmazott gyiijté eszk6zdk: konténer, hordd, PE
zsak, BIG-BAG zsak, raklapra helyezve.

* A hulladék taroldsanak idétartama; max. 1 év.

* Egy idében gyiijtheté hulladékok mennyisége: 6 tonna.

Kommunalishulladék-gydijtéhely:
* A szocialis blokknal kihelyezett miianyag kuka edényzetben gydijtik.

Az 1,1 mi-es fedett kozponti gyiijtéhely a gyartocsarnok oldalan talalhato.
» Egyiddben gyijthetd max. mennyiség: 50 kg.
* A hulladék taroldsanak id6tartama: 1 hét.

9. A technolégiaban felhasznalt alapanyagok (2024-ben)

Galvanizal6 soron felhasznalt alapanyagok

* Horganyanod 996,3 kg/év
+ Sosav (36%-0s) 4600 kg/év
+ Cink-klorid 100 kg/év
+  Kalium-klorid 500 kg/év
+ Borsav 75 kg/év
+ Salétromsav 400 kg/év
+ Szildrd NaOH 800 kg/év
A KTL soron felhasznalt festék és adalékanyagok
* Aqua EC3500 EP 1000 kg/év
* Aqua EC3500 Pigmentpaste 200 kg/ev

10. Légszennyezd technolégidk és berendezéseik

10.1.

10.2.

10.3.

Flggesztett galvansor

A technolégiai kezel6kadaknal peremelszivok, a savas kadak folott pedig felsé elszivd ernydk
is be vannak épitve, melyeken keresztil az elszivd rendszer a keletkez6 savas gbzoket
elszivja, majd egy vizes levalasztén keresztil a szabadba nyomja. A savazas soran 33%-0s
so6sav és viz 70:30, ill. 50:50% aranyu, 20-25 °C hOémérsékletl keverékébe martjadk az
alkatrészeket.

Az elszivd vezetékben a szennyezbanyag levalasztasara alkalmazott vizes levalasztd
iranyvaltasos, Utkdztetéses rendszer(i, lemezes légterel6t, atfolyé tiszta vizes Oblitést
alkalmaznak. A légmosé alatti tartalyban folyamatos tulfolyassal, szabalyozott szeleppel
beallitott mennyiségben cserélik a vizet. A hasznalt viz a technoldgiai szennyviztisztitéra van
vezetve. A levalaszté utan a tisztitott levegbt egy savallé radial-ventilator szivja el, majd a
kirtdén a szabadba nyomja. Becsllt levalasztasi fok: kb. 85%.

Tédmeghorganysor
A galvanizadlé sor kezel6 kadjai peremelszivdssal vannak ellatva, melyek egy kozponti
szivovezetékbe vannak kotve. Az elszivd vezeték egyik agaba, levalaszté berendezésként egy
Rasching-gylris levalaszté van beépitve. A masik agba egy terel6lemezes, vizes levalaszto.
A levalaszték utan a tisztitott levegbt egy savallé radial-ventilator szivja el, majd a kurtén a
szabadba nyomja.

KTL sor

A kezel6-firdok fltését, meleg-vizes hdcserélébn keresztll egy gazkazan biztositja. A
kazanban egy 45 kW teljesitményl, ABG-U3 tipusu gazégével, foldgaztizeléssel allitjak el6 a
szilkséges hémennyiséget. A beégetd kemence fiitését is egy ABG-03 tipusu, 55 kW
teljesitményl gazégd biztositja. A két tlizeléberendezés flstgazai kilén kéményen vannak
kivezetve a csarnok tetésikja folé. A kémények nem mindslilnek engedélykdteles
légszennyezd pontforrasnak.

A KTL soron, a vizes flrd6ben végzett felllet-el6kezelési (zsirtalanitas-foszfatozas)
tevékenységbdl nem szabadulnak fel légszennyezd anyagok. A KTL festés és beégetés soran
a vizes firdében alkalmazott illékony szerves vegylletekbdl (ecetsav, 2-butoxi-etanol)
szarmazhat kis mérték(i VOC szennyez&anyag-emisszio. A telepitett sor technikai kialakitasa



nem tartalmazott elszivd rendszert és az eddigi Uzemi tapasztalatok alapjan sem valt
szlikségessé a VOC anyagok elszivasa. A beégetd kemence flstgazait elvezeté kéményen
kivil nem létesllt mas pontforras. A KTL sor a csarnok munkatéri szell6zésén keresztiil
szelldzik ki a kdrnyezetbe.

10.4. A l1égszennyezb technolégidhoz tartozé berendezések

Levalaszto berendezések
* Rasching-gydris toltet(i levalaszto

A

levalasztd Rasching-gydris toltettel,

utkoztetéses

rendszer(.

A

légsebesség

csokkenése és a nyomas novekedése miatt az elragadott cseppek és a savas para
kicsapodik, majd a levalasztobodl leereszthetd. A kicsapddott folyadék a technologiai

szennyviztisztitora van vezetve. Levalasztasi fok: kb. 90%.

* Vizes levélaszto
Vizes levalasztd, iranyvaltasos, Utkoztetéses rendszerli. Lemezes légterel6t, atfolyd
tiszta-vizes oblitést alkalmaznak. A légmosoé alatti tartalyban folyamatos tulfolyassal,
szabalyozott szeleppel bedllitott mennyiségben cserélik a vizet. A hasznalt viz a
technoldgiai szennyviztisztitora van vezetve. Levalasztasi fok: kb. 95%.

Technolégia Fémfeliilet-kezelés
Berendezés V1 L2 L3 V4 L5
. Elszivdo | Rasching-gydiriis Vizes Elszivo Vizes
szama, neve - R N . . o . .
ventilator | toltetii levalaszté levalaszté ventilator levalaszté
.Beren(?ezes Ventildtor | Nedves gadzmosé | Vizes levalaszto Ventilator V’IZGS .
jellege: levalaszto
Gyarto/tipus: VH-40/1V. n. a. n. a. Ventifilt VH63/IV. egyedi
Uzembe 2003. 2003. 2008. 2014. 2014.
helyezés:

Hatasfok: - 90% 95% - 85% (becsiilt)
. .. s 3
teliesitmeny | 4800 m/h ] ] 15.000 m¥h (max.)| 10-000 m*h
(max): (névl.)

Kapcsolodo o . oz .
pontforrés: P1 (meglévd pontforras) P2 (meglévd pontforras)

11. A meglévé tevékenyséqg kapacitasa

11.1. A kezeld és 6blitd kadak térfogata:

Galvanhorganyzé sor Tomeghorgany-sor KTL kezel6 és festo sor
P2 — Elszivo rendszer kurtje P1 — Elszivé rendszer kurtéje P2 — Elszivé rendszer kurtéje

Kad Kezelési mivelet VK(é‘rgs) Kad Kezelési mivelet VK(é\ncqis) Kad Kezelési mivelet VK(élrgs)
1. kad | Zsirtalanitas 1,88 |1.kad |Lef6z6 zsirtalanité | 0,48 |1.kad |Zsirtalanitas 1,98
2. kad |Zsirtalanitas 1,88 |2.kad |Oblités 0,48 |2.kad |Zsirtalanitas 1,98
3.kad | Oblités 1,88 |3.kad |Oblités 0,48 |3.kad |Oblités 1,98
4.kad | Oblités 1,88 |4.kad |CleKokemial 048 |4.kad | Oblités 1,98
5. kad |Savazas 1,88 |5.kad |Oblités 0,48 |5.kad |Aktivalas 1,98
6. kad |Savazas 1,88 |6.kad |Oblités 0,48 |6.kad |Cinkfoszfatozas 1,98
7.kad | Oblités 1,88 |7.kad |Sodsavpac 0,48 |7.kad |Oblités 1,98
8. kad |Oblités 1,88 |8.kad |Oblités 0,48 |8.kad |Oblités 1,98
9. kad |Elektromos zsirtalanitas | 1,88 |9.kad |Oblités 0,48 |9.kad |lonvizes &blités 1,98
10. ké&d | Oblités 1,88 |10. kad | Horgany-1 0,48 |10. kad | KTL festékad 1,98
11. kad | Oblités 1,88 | 11. kad | Horgany-2 0,48 |11. kad | Ut6 oblités 1,98
12. kad | Savazas 1,88 | 12. kad | Oblités 0,48 |12. kad | Ut6 oblités 1,98
13. kad | Oblités 1,88 |13. kad | Oblités 0,48 Beégetd kemence
14. k&d | Oblités 1,88 |14. kad | Kék passzivalé 0,48




15. kad | Horgany 1,88 | 15. kad | Oblités 0,48

15. ké&d | Horgany 1,88 |15. kad | Oblités 0,48

16. kad | lonvizes o6blités 1,88 | 16. kad | Sarga passzivald 0,48

17. kad | lonvizes oblités 1,88 |17.kad| Oblités 0,48

18. kad | Salétromos Dekapir kad 1,88 | 18. kad | Oblités 0,48

19. kad | Kék passzivald 1,88

20. kad | lonvizes oOblités 1,88

21. kad | lonvizes oOblités 1,88

22. kad | Sarga passzivalas 1,88

23. k&d | lonvizes 6blités 1,88

24. kad | lonvizes oOblités 1,88

25. kad | Sarga passzivalas 1,88

26. kad | lonvizes oOblités 1,88

27. ké&d | lonvizes 6blités 1,88
Vizlefujas
Szarité kemence
Kadak Visszes 52,64 Kadak Vssszes 9,12 Kadak Vssszes 23,76
Kezel6kadak Visszes 22,56 Kezel6kadak Visszes 3,36 Kezel6kadak Visszes 7,92
Oblitékadak Vesszes 30,08 Oblitékadak Vesszes 5,76 Oblit6kadak Vssszes 13,86

Kezel6 kadak Jelenlegi allapot

Tomeghorgany kezelb6kadjai 14 db 3,36 m®

Galvansor kezel6kadjai 12 db 22,56 m®

KTL sor kezel6kadjai 4 db 7,92 md

Osszesen: 23 db 33,84 m*

11.2. Jelenleg a kezelt felliletek nagysaga

* Meglevé galvanizal6 sor kapacitasa:
A jellemz8, atlagos munkadarabok 0,2 m? felliletli lemezalkatrészek.
Egy miiszak: 400 db feluletkezelése, teljes felszinén, azaz 80 m?/miszak.
Eves kapacitas (egy miiszak, 250 munkanap): 20.000 m?/év.

* Meglevé tdbmeghorganysor kapacitasa:
A jellemzd, atlagos munkadarab kis méretl kotéelemek és hasonlé alkatrészek.
Egy miiszak kb. 420 kg munkadarab horganyozésa, teljes felszinén, kb. 17 m?/miszak.
Eves kapacitas: egy miiszak, 250 munkanap, azaz 4.200 m?/év.

* KTL sor kapacitasa:
Jellemzé munkadarab felllete: 0,4 m * 0,8 m * 2 = 0,64 m2.
Egy miszak: 200 db fellletkezelése, teljes felszinén, azaz 128 m?/miiszak.
Eves kapacitas: két miszak, 250 munkanap, azaz 32.000 m?/év.

«  Osszesitett feliiletkezelési kapacitas:

Egy miiszak: 225 m*/miiszak.
Eves kapacitas: egy miiszak, 250 munkanap, azaz 56.200 m?/év.

12. Tervezett tevékenység bemutatasa

A cég a 2025-2027. évben 0j kémiai nikkel sor és uj KTL sor telepitését és Uzembe helyezését
tervezi, sikeres palyazat esetén.

12.1. A tervezett kezel§ és oblitékadak térfogata

Kémiai nikkel sor

Uj KTL kezel6 és fest6 sor

P1 - Elszivé rendszer kiirt6je

Kad Kezelési mivelet

Kad [V (m?)] Kad

Kezelési mivelet Kad [V (m?)]

1. kad Zsirtalanitas

0,91 1. ké&d

Zsirtalanitas 7,38




2. kad Zsirtalanitas 0,91 2. kad Zsirtalanitas 7,38
3. kad Oblités 1,88 3. kad Oblités 7,38
4. kad Sésavpac 0,91 4. kad Oblités 7,38
5. kad Oblités 1,88 5. kad Aktivalas 7,38
6. kad Elektrokémiai 0,91 6. kad Cinkfoszfatozas 7,38
zsirtalanité
7. kad Oblités 1,88 7. kad Oblités 7,38
8. kad Dekapir 0,92 8. kad Oblités 7,38
9. kad Oblités 1,88 9. kad lonvizes &blités 7,38
10. kad Kémiai nikkel I. 1 10. kad KTL festékad 7,38
11. kad Kémiai nikkel II. 1 11. kad Ut6 oblités 7,38
12. kad Oblités 1,88 12. kad Uto oblités 7,38
13. kad Oblités 1,88 Beégetd kemence
Kédak Visszes 17,84 Kéadak Visszes 88,56
\Ifezelé’vkédak 6,56 Kezel6kadak Vssszes 29,52
Oblitékadak Visszes 11,28 Oblitékadak Vasszes 59,04

12.2. A tervezett kapacitas

Kémiai nikkel sor | Uj KTL sor telepitése

Kezel6kadak Jelen allapot s
telepitése
Tomeghorgany 7 db 336m* | 7db 336m* | 7db 3.36 m°
kezelbkadak
Eéad";aknsor kezelol 4o 4p | 2256m® | 12db | 2256m° | 12db | 22,56 m’
KTL sor kezeldkadak | 4 db 792m® | 4db 792m® | 8db | 37.44m°
Kémiai nikkel kad sor 3 ; 7db | 656m° | 7db 6.56 m®

Osszesen| 23 db 33,84 m? 30 db 40,4 m® 34 db 69,92 m?

Az Uj KTL sor telepitésével a feluletkezelési kapacitas varhatd névekedése ~50%.

12.3. Kémiai nikkel sor technoldgiaja
A kémiai nikkelezés olyan arammentes folyamat, mely soran az acél fellletén alacsony
foszfortartalmu nikkelbevonat keletkezik. A bevonatot nagy foku keménység, kopasallésag,
valamint a sarkok és nyilasok egyenletes fedése jellemzi. A kémiai nikkel firdé nikkel-foszfor
bevonatok levalasztasara szolgal fém és elektromosan nem vezet§ munkadarabokra. A
furdében levalasztott nikkel-foszfor bevonat 6lom- és kadmium-mentes, megfelel az RoHS
el6iras kovetelményeinek. A levalasztott bevonat
vilagos, félfényes — fényes, 6 — 9% foszfort tartalmaz.
A tervezett kémiai nikkel sorhoz kapcsoléddan varhatéan nem létesul Uj légszennyezd
pontforrds. A kadak peremelszivoval vannak elldtva. Az elszivd légcsatorna a P1
pontforrashoz, ill. a pontforras elétti vizes levalaszté berendezéshez csatlakozik.

Kémiai nikkel sor kapacitas:
« Egy miszak: 200 db felliletkezelése, teljes felszinén, azaz 17 m?/miszak.
«  Eves kapacitas: egy miszak, 250 munkanap/év, azaz 4.250 m?/év.
(Jelenlegi piacigény viszonyok miatt varhatéan csak heti egy alkalommal fog miikédni.)

Az Uj KTL sor és nikkelez6 sor elszivd rendszere a meglevd ventilatorra és kirtére fog
csatlakozni.

12.4. A fejlesztés soran varhaté vizfelhasznalas

Vizfelhasznalas
Technolégia Uj kémiai nikkel kad sor Uj KTL sor
Galvanizal6 sor ~ 940 m%/év (4,2 m*/d) ~ 940 m¥év (4,2 m%/d)
KTL-sor ~ 963 m*/év (4,36 m%/d) ~ 1960 m%/év (4,36 m?/d)
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Kémiai nikkel k&d sor ~ 252 m®/év (4,2 m¥d) ~ 252 m%év (4,2 m*/d)

Osszesen: ~ 2155 m3/év ~ 3152 m¥/év

12.5. A telephelyen bellil a szennyviztisztitasi kapacitast is ndvelni fogjak két Gitemben
+ | Gtem: A telephelyen lévé I. Uzemépiiletben miikdédé galvansoron keletkezé szennyviz

szennyvizkezel6vel kivanjak a jovében tisztitani.

« |I. Gtem: Tavlatilag tervbe van véve, hogy az Uj lUzemcsarnokban egy Uj KTL festGsor
telepitése. Ezzel egy id6ben — a meglevdvel azonos technoldgiaju — Uj szennyvizkezeld is
telepitésre fog kertlni. Az Uj KTL sor telepitését a piaci igények hatarozzak meg, melynek
idépontja el6re nem diagnosztizalhaté.

13. A tervezett tevékenyséq litemezése

+ 2025-2026. évben
Az |. Utemben - sikeres palyazat esetén — az |. lzeméplletben (régi) a meglevé
tomeghorgany sor mellett kerul telepitésre a kémiai nikkel sor. Ennek kovetkeztében az
Uzemben levs kezel6kadak ossztérfogata 40,4 m3-re névekszik.

+ Sikeres palyazati elbiralas esetén kb. 2027. évtdl
A ll. Gtemben, az uj tzemcsarnokban (lll. tzemépllet) Uj KTL festésor telepitését, valamint a
,Dob-horgany” sor lecserélést, egy Uj automata vezérlési horganysor |létesitését tervezik. A Il.
Utemben to6rténd beruhazasok szikségességét a gazdasagi helyzet, az autdpiaci helyzet
nagymeértékben befolyasolja, ezért ennek telepitési ideje jelenleg pontosan nem
meghatarozhatd, de az 5 éven belll varhato.

14. A telep kibocsatasi volumene 2020-2024. k6zott

Eves kezelt feliilet (m?év)
2020. 2021. 2022. 2023. 2024.
Galvanizalo sor 12.200 7.055 6.805 6.650 6.120
Tdédmeghorgany-sor 3.750 10.070 10.540 10.150 10.006
KTL sor 27.000 28.743 31.411 30.995 27.150
Osszesen:|  42.950 45.868 48.756 47.795 43.276

Anyag-energia felhasznalas és kibocsatasok

2020. 2021. 2022. 2023. 2024.
Elektromos energia (kWh/év) 319.715 286.128 296.741 230.997 232.431
Gazfogyasztas (m?/év) 35.105 49.408 37.529 37.480 31.540
Vizfelhasznalas (m®¢év) 1805 1750 1602 1589 1340
Technologiai szennyviz (m®év) 1800 1356 1354 1298 1126

15. A tevékenyséq hatasteriilete
Az Uzem iparterulete Kordsladany varos beltertletének hataran talalhato. A létesitmény és a benne
folyatott tevékenység kdzvetett hatasterlletnek — szlikebb értelemben — a Doézsa Gyoérgy ut
kdrnyezete, és mezbgazdasagi teruletek tekintheté. Az anyagok és termékek be- és kiszallitasa a
Kdrosladany — Gyomaendréd 4232. szamu féutrdl kézvetlenul toérténik. A jelentés forgalom
levezetésére alkalmas kozuton az Gizemhez kapcsolodd nehézgépjarmii-forgalom is zavartalanul le
tud bonyolddni.

A telephelyi tevékenység levegétisztasag-védelmi hatasteriilete a légszennyezd — P1-P2 —
pontforrasok ereddje koéré irt 80 m sugaru terlletre terjed ki, mely az alabbi ingatlanokat érinti:

Korosladany, belterilet 2417/1, 2417/5, 2417/6, 2417/7, 2417/10, 2417/11, 2417/12, 2417/14,
2417/15, 2417/16, 2417/17, 2417/18 hrsz.

A kdzvetlen levegbkornyezetre gyakorolt hatas terhel6, de nem jelentés mértéki. Az Uj 1égszennyezd
anyagok emisszidjanak nincs hatasterllete. A korabbi levegdkornyezeti hatasterlletet a beruhazas

kornyezetre gyakorolt hatas nem jelentés.
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A kozvetlen kdrnyezetben, a telephely (izemeltetése soran, az ott mikddd koérnyezeti zajforrasokbol
eredben a kozvetlen kérnyezetre gyakorolt hatas elenyészé mértékl, nem jelentds. A kérnyezeti za;j
hatasterilete csak a sajat telephelyet érinti.

Orszéaghataron atterjedd hatasok bekdvetkezése nem valészinlsithetd.

Tajékoztatom, hogy az altalanos kozigazgatasi rendtartasrol szo6l6 2016. évi CL. torveny (tovabbiakban:
Akr.) 5. § (1) bekezdése alapjan az tgyfél az eljaras soran barmikor nyilatkozatot, észrevételt tehet.

Az Akr. 6. § (1) és (2) bekezdése alapjan az eljaras soran az eljaras valamennyi résztvevéje koteles
johiszemien eljarni és a tobbi résztvevdvel egyuttmikodni. Senkinek a magatartasa nem iranyulhat a
hatésag megtévesztésére vagy a dontéshozatal, illetve a végrehajtasi eljaras indokolatlan
késleltetésére.

Az Akr. 33. § (1) bekezdése szerint az (igyfél az eljaras barmely szakaszéaban, és annak befejezését
kdvetben is betekinthet az eljaras soran keletkezett iratba.

Az Akr. 33. § (4) bekezdése alapjan az iratbetekintés soran az arra jogosult masolatot, kivonatot
készithet vagy — kormanyrendeletben meghatarozott kdltségtérités ellenében — masolatot kérhet,
amelyet a hatésag kérelemre hitelesit.

Az Akr. 34. § (1) és (2) bekezdése alapjan nem lehet betekinteni a déntés tervezetébe. Nem ismerhetd
meg az olyan irat vagy az irat olyan része, amelybdl kdvetkeztetés vonhato le valamely védett adatra
vagy olyan személyes adatra, amely megismerésének térvényi feltételei nem allnak fenn, kivéve, ha az
adat — ide nem értve a minésitett adatot — megismerésének hianya megakadalyoznéa az iratbetekintésre
jogosultat az e térvényben biztositott jogok gyakorlasaban.

A kornyezet védelmének altalanos szabalyairdl széld 1995. évi LIl térvény 98. § (1) bekezdése
kimondja, hogy a koérnyezetvédelmi érdekek képviseletére Iétrehozott politikai parthak és
érdekképviseletnek nem mindslild, a hatasterlileten mikddé egyesileteket (a tovabbiakban: szervezet)
a koérnyezetvédelmi kdzigazgatasi hatdsagi eljarasokban a miikddési teriletikdn az tgyfél jogallasa illeti
meg.

A Khvr. 20. § (3) bekezdése szerint a kérnyezetvédelmi hatésag hataskorébe tartozé engedélyeket az
egységes kornyezethasznalati engedélybe kell foglalni.

A terileti kdrnyezetvédelmi hatésag a Khvr. 20/A. § (10) bekezdése alapjan az alabbi ddntéseket
hozhatja:
* modositia az egységes kornyezethasznalati engedélyt, ha az engedélyezéskor fennalld
feltételek megvaltozasa a korabban kiadott engedély visszavonasat nem teszi sziikségessé.
* elutasitja a kérelmet.

Tajékoztatasul kézldbm, hogy az Ugyben keletkezett iratokba — az Ugyintézével torténé elbzetes
egyeztetést kdvetéen — betekinthet, és az azokban foglaltakra nyilatkozatot tehet.

Cim: Békés Varmegyei Kormanyhivatal Kornyezetvédelmi, Természetvédelmi és
Hulladékgazdalkodasi Féosztaly, 5700 Gyula, Megyehaz u. 5-7.

Ugyfélfogadasi id6: hétfén 8:30 oratdl — 12:00 6raig; szerdan 8:30 6ratdl — 12:00 6raig és 13:00 oratdl
— 16:00 oraig, pénteken 8:30 6ratol — 12:00 oraig.

A kdzhirré tétel az Akr. 89. § (1) bekezdésén és a Khvr. 21. § (2) bekezdésén alapul, megfelelve a Khvr.
21. § (4) bekezdésében foglalt tartalmi kdvetelményeknek.

Figyelemfelhivas

A kérelem tartalmara vonatkozéan a teriileti kornyezetvédelmi hatésag kézleményének koézhirré
tételétél szamitott 21 napon beliil lehet irasbeli észrevételt tenni az 6nkormanyzat jegyzéjénél
vagy a teriileti kornyezetvédelmi hatésagnal.

Gyula, idébélyegz6 szerint.
Dr. Takécs Arpad
féispan
nevében és megbizasabdl:
Dr. Barany Katalin Emese
osztélyvezetd
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