2. A rendszer m(ikodése, a feldolgozasi folyamat leirasa

A feldolgozé technoldgia feladata a beszallitasra kerils szelektiv telepulési szilard hulladékok
el6kezelése, az anyagaban hasznosithatd hulladékalkotdk levalasztasa és az anyagaban nem, de
energetikailag még hasznosithaté alkotok levalasztasa.

Az elkilonitetten gyijtott csomagolasi hulladékok kezelése céljabdl sziikséges a valogatom
fejlesztése, amelyben a kiegészitd kézi valogatas mellett alapvetGen gépesitett rendszerrel torténne az
anyagaban hasznosithaté frakcidk levalogatasa.. A kezelt hulladék tarolasahoz kialakitasra kerilt egy
balatarold, amely a kezelést kbvetGen a haszonanyag taroldsara szolgal.
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A szelektiv hulladék vdlogato rendszer technoldgia kapacitdsa:

3500 tonna/év,

7 t/nap,

2 m(iszak/nap és 8 ora effektiv dra/m(iszak mennyiséggel kalkulalva 1 t/h

A kezelend6 hulladék kozszolgaltatas keretén belll begytijtott szelektiv telepulési hulladék.

A feldolgozé technoldgia a feladasra keriil6 hulladékarambdl az aldbbi hasznosithaté végtermékek
levalasztasat teszi lehet6vé:

- ferromagneses fémek
- papir, csomagolasi papir, karton
- mf(anyagok, ezen beliil:

- PE félia

-PET

-PP/HDPE



6.1. Feladas

A hulladékot szallitéjarmdvel a csarnokban kijelolt fogadotérbe szallitjak. A feldolgozandd hulladék
atlagosan 90-100 kg/m3 fajsulyu.

A fogadoétérbdl a hulladékot a rakoddgép a zsakfeltépd garatjaba onti.

6.2. Folyamatleiras

A jelenleg is Gizemeld, fejlesztésre szoruld valogatémd feladata a zsakos és edényes formaban gytijtott
vegyes csomagolasi hulladék feldolgozasa. A fejlesztés kapcsan Ujonnan telepitett valogatosori
egységek:

1 db zsakfeltépd

1 db ballisztikus szeparator,

1 db optikai valogatd, terit6 asztallal egyenértékd terit6 surrantdval,
szallitdszalagok a sziikséges mennyiségben és méretben.

1db kompresszor

A felsorolt gépegységek a mar meglévé valogatdsori elemekkel, a leghatékonyabb valogatast
eredményezs sorrendben kerilnek kiépitésre.

A jelenlegi valogato Gizemben haszndlt gépészeti elemek, berendezések:

Dobrosta;
Kézi valogato;
Magneses levalaszto;

Szallitdszalagok;

A véalogatoé Gzemben hasznalni kivant gépészeti elemek, berendezések:

Zsaknyité berendezés;
Ballisztikus szeparator;
Optikai valogato;

Kézi valogaté (meglévd);

Magneses levalaszto;



Szallitdszalagok;

Kompresszor

A hulladékok feladasa a zsakfeltép6-gépre torténik. Ez a valogatas elsé dllomdsa. Emellett a
hulladékok feladhatdak kilon, a sillyesztett aknabal, kikerilve a zsakfeltépat.

A zsakfeltépd gép a szelektiven gydjtott hulladékot fellazitja, a zsdkokat felbontja, és egyenletesen
adagolja a ballisztikus szeparatorra. A zsakfeltépG gép csuszo padldja frekvencia valtéval van ellatva,
igy a fokozatmentesen beallithatd az adagolas mennyisége. A zsakfeltéps6 gép a max. 4 Uh
mennyiséget egyenletesen adja fel a ballisztikus szeparatorra.

A feladott hulladékok valogatdasanak mdsodik dllomdsa a ballisztikus szeparator.

Feladata a 3D-s, alakos és a 2D-s, lapos hulladékdarabok szétvalasztasa, valamint a hulladékaramban
még megmaradt apré szemcséji hulladék elvalasztasa. Az apro hulladék a razé lapokon Iévé lyukakon
athullva szallitészalaggal kiilsé konténerbe taroljuk ki. A 2D-s hulladék a ballisztikus mozgatas miatt a
gép felsG részére kertil,szallitészalag segitségével juttatjuk az optikai szeparatorra. A 3D-s hulladékot a
gép alsoé részérdl tovabbitjuk a kézi valogatdba.

A zsakfeltépett anyag keriil a harom frakcids szeparatorra. Az optimalis anyagszétvalasztast a
szitaelemek mozgdsa révén érjiik el. Az elemek végén excenter tengely van szerelve. A rotécidt az
elemek korformaju mozgasa adja. Az alul betaplalt anyagbdl a korkérés mozgas miatt a konnyl anyag
felfelé, a nehéz frakcid lefelé vandorol. A szeparator emelkedési szogét lehet emelni, illetve
sullyeszteni. Ezzel a megoldassal az osztalyozasi tartomanyt 50-100 kg/m3 kozott allithatjuk be. A
nehéz frakcié igy 150-300 kg/m3 lesz.

A szeparator harom kiilonboz6 fajsuly szerint valogatja a hulladékot. A 2D anyag szallitoszalag
tovabbitasaval, az optikai szeparatorra keril. A 3D anyag tovabbitasra ker(il a kézi valogato fiilkébe, a
maradék anyag pedig a ballisztikus szeparator alatti gy(ijt6 konténerbe keriil, ami majd a
hulladéklerakéban lesz artalmatlanitva

A vélogatdsor harmadik dllomdsa az optikara kerll6 anyag egyenletesen szétteritve érkezik a gyorsitd
szalagra, egy erre a célra kialakitott teritGsurranté altal. A 2D anyagbdl a félia és a papir levalasztasra
kerdl, az igy levalogatott anyagok, pedig konténerbe keriil tovabbitasra. A kivant anyagtisztasag
elérése érdekében kézi valogatas is lehetséges a kihordd szalagon.

Optikai kivalasztassal m(ikodé pneumatikus levalasztaséi szeparator - (1 db NIR-szin szerinti
valogatdsra alkalmas érint6képernyés vezérléssel rendelkezik. VPN rendszer( tavkarbantartasra
alkalmas a gép. A NIR szenzornak a teljesitményét ugy van méretezve, hogy a szalag nagy, akar 4
m/masodperces sebessége esetén is teljes egészében, kimarado foltok nélkiil, teljes egészében be
tudja szkennelni a teljes szallitdszalag felliletét. Méterenként legalabb 80.000 szkennelési
pont/masodperc biztositott és a teljes szallitdszalag szélességének folyamatos letapogatasa.

A pozitiv és negativ valogatas lehet6ségét biztositjuk.



Az optikai valogatdk (optikai elven m(ikodd szeparatorok) gyorsitd szalagjan a hulladékaram
egyenletes eloszldsat biztositjuk megfelel6en méretezett terel kippal. Az optikai valogatdkkal egy
szerkezeti egységet képeznek az egyenletes eloszlast biztositd berendezés, illetve a gyorsité szalag.

A szalagon érkez6 levdlasztandd hulladékot érzékeli a vezérl§ egység, és a megfeleld helyeken [évé
levegd fuvékaknak ad jelet, hogy fujja at a kivalasztott anyagot.

Az optikai szepardator feladata a ballisztikus szeparator daltal levalasztott 2 D hulladékbdl, kivalasztani a
papir és féliat. A maradék, anyagokat a kihordé szalagok melletti kézi utdvalogatas biztositja a tisztdbb
hatasfokot.

A hulladékfrakcio valogatasanak negyedik dllomds a valogatdkabin, A valogatdkabinban a
valogatdszalag mindkét oldalan 4-4 munkaallas (ledobd nyilas) van kialakitva. Ezeken a
munkaallasokon torténik a feladott / tovabbitott 3D hulladékok frakcidnkénti kézi valogatasa.

A kovetkezé 6todik allomas a magneses levdlasztd, mely a vashulladékokat konténerbe gydijti, a
tovabbi hasznositasra nem keriilé anyagok a szallitdszalag tovabbitasaval egy gyijt6 konténerbe
kerilnek.

A keletkezett mdsodnyersanyagok bdldzdsa valtozatlanul a balazé gép sillyesztett feladdszalagjan
kezd&dik, melynek adagolasa torténhet a valogatdkabin alatt talalhaté boxokbdl, vagy a masik
oldalrdl, a szalag melletti Urit6 helyrél. Mindkét iranybdl a hulladék feladasa homlokrakoddval
torténik. A feladdszalag tovabbitja a hulladékot a balazo gépbe.

A balataroléban torténik a bdldzott mdsodnyersanyagok tdroldsa, az Gjrahasznositokhoz torténé
elszallitasig. A balataroldba kihordott balak szallitasat, raktarozasat balafogdval ellatott targonca végzi.



