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2. Technolégia leirasa

A szelektiven gyl(jtott telepllési hulladék a fogad6 térben keril kilritésre. A hulladékot
homlokrakodé segitségeével juttatjuk a zsakfeltép6 gép garatjaba.

A valogatomi feladata a zsékos és edényes formaban gyujtétt vegyes csomagolasi hulladék
feldolgozasa.

Zsakfeltépd gép

A zsakfeltepd gép a szelektiven gyijtétt kommunalis hulladékot fellazitja, a zsakokat felbontja,
és egyenletesen adagolja a ballisztikus szeparatorra. A zsakfeltépd gép frekvencia valtoval
van ellatva, igy a fokozatmentesen beéllithaté az adagolas mennyisége.

A zsakfeltépd gép ak ar 3 th mennyiséget egyenletesen adja fel a ballisztikus szeparatorra. A
zsakfeltép6 gép utan kialakitasra kerllt egy kézi levalogatd, ahonnan kézi Uton lehet
levalogatni a nagymeéretli zavaréanyagokat (vasdarabok, szényeg, drias karton, folia stb.).

Ballisztikus szeparator

Feladata a 3D-s, alakos és a 2D-s, lapos hulladékdarabok szétvalasztasa, valamint a
hulladékaramban még megmaradt apré szemcséjii hulladék elvalasztasa. Az apré hulladék a
razoé lapokon [év lyukakon athullva szallitészalagra kerll, ahonnét kilsé konténerbe taroljuk
ki . A 2D-s hulladék a ballisztikus mozgatas miatt a gép fels6 részére kerul, majd szallitészalag
segitségével juttatiuk az optikai szeparatorra. A 3D-s hulladékot a gép alsod részérdl
tovabbitjuk a magnes szalagra.
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Miikodési leiras:

A hulladék anyag a harom frakciés szeparatorra kerll. Az optimalis anyagszetvalasztast a
szitaelemek mozgasa révén érjuk el.

Az elemek vegen excenter tengely van szerelve. A rotaciét az elemek karformaju mozgasa
adja. Az alul betaplalt anyagb6l a korkéros mozgas miatt a kénny(i anyag felfelé, a nehéz
frakcio lefelé vandorol.

A szeparator emelkedési sztgét lehet emelni, illetve sillyeszteni. Ezzel a megoldassal az
osztalyozasi tartomanyt 50-100 kg/m3 kozétt allithatjuk be. A nehéz frakcié igy 200-300 kg/m3
lesz.

Szétvalasztas harom frakciora

A kénnyd frakcié puha, lapos, vékony részekbél &ll. A razas, feldobas és forgatas a szitalas
miatt megtisztitott, égetésre alkalmas anyagokat valasztja szét: mianyag folia, mianyag
zsakok, papir, kartonpapir, textil. Ezeket az anyagokat a szitaelemek felfelé szallitjak.

A nehez frakcid kemény, gérgetheté anyagokbol all: k&, fa, kemény mdianyag, elektromos
részek, fémek, Uveg. Ezek a frakciék a szitaelemeken lefelé gurulnak, alul gyllnek Ossze. A
szitaclemeken lyukak vannak, ez a megoldas segiti az esetleg bennmaradt porszer(i anyag
levalasztasat.

Optikai valogato

Altalanos leiras :

Optikai kivalasztassal mikédé pneumatikus levalasztasi szeparator - (NIR-szin szerinti
valogatasra alkalmas  érintéképernyés  vezériéssel rendelkezik. VPN  rendszerii
tavkarbantartasra alkalmas a gép.

A NIR szenzornak a teliesitménye Ugy van meéretezve, hogy a szalag nagy, akar 4
m/masodperces sebessége esetén is telies egészében, kimaradé foltok nelkdl, be tudja
szkennelni a fteljes szaéllitészalag fellletét. Méterenként legaldbb 80.000 szkennelési
pont/masodperc biztositott és a teljes szallitdszalag szélességének folyamatos letapogatasa.

A pozitiv és negativ valogatas lehettségét biztositjuk.

Az optikai valogatok (optikai elven miikodé szeparatorok) gyorsitd szalagjan a hulladékaram
egyenletes eloszlasat biztositjuk megfelelden méretezett terelé kuppal. Az optikai valogatdkkal
egy szerkezeti egységet képez az egyenletes eloszlast biztosité berendezés, illetve a gyorsité
szalag.

A szalagon érkez§ levalasztandd hulladékot érzékeli a vezérld egység, és a megfeleld helyeken
levé levegd fuvokaknak jelet ad, hogy fujjak at a kivalasztott anyagot.

Feladata a 2D anyagarambél szétvalasztani a papir és miianyag + 2D maradék tartalmu
anyagokat. A levalasztott papir €s a maradék PE, PP ,anyagok a kézi utévalogatasra keriilnek
a kihordd szalagokon.
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Kézi utovalogato

A kézi utévalogatéd fulke hészigetelt szendvics panelekbél késziilt. Hité-fltd funkcioval ellatott
klima berendezés biztositia a megfelelé hémérsékletet, illetve a légcserét. Az utdvalogatd
feladata az optikai valogatok altal elévalogatott anyagok tovabbi tisztitasa az elvart tisztasagi
fok elérése érdekében. Kézi valogatassal a hasznosithatd anyagokbdl valasztjak el az idegen
anyagokat. A Kulén rekeszekbe keriiinek: Pe, félia, papir, HDPE, LDPE, Tetra-Pack, PET tiszta,
PET szines, PET kék , maradék anyagok. A szétvalogatott anyagok a valogaté fllke alatti,
egymastol elvalasztott rekeszekbe kerilnek, melyekbél homlokrakod¢ a balazé szalagra tolja a
szeparalt hulladékot. A balazé szalag juttatja a baldzo gépbe a hulladékot, ami balakat présel,
és kotoz Gssze automatikusan.

Balazo gép
Vertikalis balazé gép a vélogatott hulladék balazasara.

A balazo gép perforatorral van felszerelve.
Feladata a kézi utévalogatas utan fajtanként tovabbitott anyagok balazasa.

Gépek vezérlése

Az bsszes telepitett gép rendelkezik &nallé vezérléssel, kapcsolészekrénnyel, minden egység
snalléan is indithatd, leallithats. A telepitett PLC alapu koézponti vezérlé minden egyes beepitett
berendezés miikodésének Osszehangolasat megvaldsitia. A vezérlés rugalmasan
megvaltoztathaté, a feldolgozandé hulladék Osszetételétdl fuggben szabadon atallithaté. A
kezeld felulet grafikusan megjeleniti a berendezések Uzemallapotat, a feldolgozasi folyamat
sémajat. A kozponti szamitégépen megjelenithetd és tarolhaté az egyedi berendezések minden
érzékelt Uzemeltetési adata. A kozponti vezérlés akusztikus és optikai jelzésekkel tart
kapcsolatot a mobil gépek (rakodégépek) kezeldivel.

Hiba esetén automatikusan leéllitia a hiba helye elétt elhelyezkedé gépegysegeket, de a
mogottes rendszert Uresre jaratja. :

A vészleallité rendszer informaciét ad a kézponti panelen, hogy melyik vészleallitd lett aktivalva.
Szerviz Uzemmaddban a szallitd szalagokat egyesével el lehet inditani.

A széllité szalagok karbantartasi szakaszolé kapcsoldval vannak ellatva, ami kikapcsolas
esetén bontja a biztonsagi rendszer engedélyezését. _

Minden biztonsagi elem egy kulén érintkezén keresztll jelzést kildj a kézponti vezérlének, igy
kijelezhets, hogy melyik egység van ki- vagy bekapcsolva.

Teljes rendszer miikddtetése :
. a rendszert a PLC inditja automata program szerint inditasi késleltetéssel
. lzemszerii leallitas esetén a rendszer Uresre jaratasa utan a PLC lekapcsol

Cim; H-2851 Kormnye Iparcentrum 3
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3. Miiszaki tartalom
Tétel Megnevezés Paraméterek ik te[IjkeVs\,;ltmény

1. | Zsakfeltépd GASSNER Férdermat R 25 ccm 7.5 kW

2. Lancos silllyesztett szalag B=1200 mm; A-A=11.5m 5,5 kW

3. Felhorddszalag ballisztikus szep-ra B=1200 mm; A-A=17 m 5,5 kW

4. | Ballisztikus szeparator beépités Ballistor 4300 5,5 kW

5. | Tovabbitd szalag optikai valogatora B=1200 mm; A-A=58 m 3 kW

6. SVFG|kal szeparator Redwave 2i 1400 B=1400 mm: A-A=4.5 m 14,5 kW

7. | Optikai vélogato alél kihordo szalag B=800 mm; A-A=6,5m I kW

8. | Optikai vélogaté alol kihordo szalag B=800 mm; A-A=4,5 m 3 kW
Valogatéra felhordo szalag 3D GB- u . _

g. 1200 DH (meglévé) B=1000 mm; A-A=6,250 m 3 kW
Magneses levalaszto SYS-5Z-M0-H

10. | 1.8/1200 (meglévé) 22N
Balazéra felhordd szalag GB-1500

11. (meglévé) 4 kW
Valogaté szalag kézi VSZ-1200

12. (megléva) 2,2 KW
Avermann Balazégép

13. | AVOS1410S +perforator (meglévé) 432 kW

14. | Kompresszor . _ 18,5 kW

OSSZESEN ~120 kW




