
13. számú melléklet: BAT 

 

  



 

  



 

  



 

 

  



 

  



 

  



 

  



A működő és tervezett technológiák üzemeltetésének megfelelését az elérhető legjobb technikának a 314/2005. (XII. 25.) Korm. 

rendelet 9. sz. melléklete szerinti  vizsgálta alapján:  

1. Kevés hulladékot termelő technológia alkalmazása:  

A hulladékhasznosító technológiák lényege, hogy a szétválasztott frakciók hasznosítási aránya minél magasabb legyen és a kezelt 

hulladékból minél kevesebb képződő hulladék, (csurgalékvíz, nem szabványos fedőanyag, nem megfelelő minőségű fluxáló olaj 

stb.) maradjon vissza.  

 

2. Kevésbé veszélyes anyagok használata:  

A telephelyen kezelésre csak engedélyezett, adott minőségű, az adott technológiával biztonságosan feldolgozható hulladékok 

kerülnek.  

 

3. A folyamatban keletkező és felhasznált anyagok és hulladékok regenerálásának és újrafelhasználásának elősegítése:  

A keletkező hulladékok további kezelése, részben hasznosítása biztosított. A hasznosítás: energiatermelésre, újrahasznosításra 

történő feldolgozás nagyrészt saját tevékenységként valósul meg, illetve más hulladékkezelő telephelyeken történik meg.  

 

4. Alternatív üzemeltetési folyamatok, berendezések vagy módszerek, amelyeket sikerrel próbáltak ki ipari méretekben:  

A hulladékok jövőbeni kezelését is olyan eredménnyel tervezik megvalósítani, hogy hasznosíthatóságuk minél nagyobb arányú 

legyen. A szükséges fejlesztéseket mindenkor el kívánják végezni. A kezelésre átvenni tervezett hulladékfajták kiválasztása 

mutatja a törekvést a cél elérésére.  

 

5. A műszaki fejlődésben és felfogásban bekövetkező változások:  

A Vértesi Környezetgazdálkodási Kft. a technológiáit a műszaki fejlődés lehetőségeinek figyelembe vételével bővíti, erre a legjobb 

példa a használt olajok vákuum desztillációs feldolgozása.  

 

6. A vonatkozó kibocsátások természete, hatásai és mennyisége:  

A tervezett technológia biztonságosan üzemeltethető, a környezetet nem veszélyezteti, környezeti hatásait minimalizálni kívánja. 

 

7. Az új, illetve a meglévő létesítmények engedélyezésének időpontjai:  

A jelenleg meglévő első létesítmények engedélyezésének időpontja: 2006, az olajfeldolgozó technológia üzemszerűen 2010-től 

üzemel.  



 

8. Az elérhető legjobb technika bevezetéséhez szükséges idő:  

Az üzemelés a BAT technológiáknak megfelelően történik.  

 

9. A folyamatban felhasznált nyersanyagok (beleértve a vizet is) fogyasztása és jellemzői és a folyamat energiahatékonysága:  

A technológia anyagigénye a kezelendő hulladékhoz képest kevés. Az energiaigény, vízfogyasztás szintén alacsony, a biológiai 

eljárással történő hasznosításnál a csapadékvíz, csurgalékvíz, olajos iszap hasznosítása részben megtörténik.  

 

10. Annak igénye, hogy a kibocsátások környezetre gyakorolt hatását és ennek kockázatát a minimálisra csökkentsék vagy 

megelőzzék:  

A technológiák kibocsátásainak környezetre gyakorolt hatása határérték alatti. A környezet károsítás kockázata a technológiai 

előírások betartásával megelőzhető. A megelőzést szolgálják az alkalmazott műszaki megoldások, szabályozások.  

 

11. Annak igénye, hogy megelőzzék a baleseteket és a minimálisra csökkentsék ezek környezetre gyakorolt hatását:  

A megfelelő munkavédelmi oktatás mellett az ISO 9001. alkalmazása, az ISO 14001 környezetirányítási rendszer, üzemi 

kárelhárítási terv, a felső küszöbértékű veszélyes üzem működéséhez készített belső védelmi terv és a MSZ 28001:2008 szerint 

működő Integrált Minőség-, Környezet- és MEB Irányítási rendszer biztosítja a hatások minimalizálását.  

 

12. A magyar környezetvédelmi közigazgatási szervek vagy a nemzetközi szervezetek által közzétett információk, továbbá az 

Európai Bizottság által a tagállamok és az érintett iparágak között az elérhető legjobb technikákról, a kapcsolódó monitorinkról és a 

fejlődésről szervezett információcserének a Bizottság által közzétett tapasztalatai:  

A működő és tervezett technológiák megfelelnek a magyar környezetvédelmi és egyéb előírásoknak.  

 


