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Jelen el6zetes vizsgalati dokumentdcido a Vasszer — Raktartechnika Kft.
3100 Erdész ut 34. szam alatti telephelyére készilt, a kornyezeti
hatasvizsgalati és az egységes kornyezethasznalati engedélyezési eljarasrol
szO0l6 314/2005. (XIl. 25.) Korm. rendelet tartalmi kovetelményeinek

megfeleld tartalommal.

Jelen dokumentum a kornyezeti hatasvizsgdlati és az egységes
kornyezethasznalati engedélyezési eljarasrdl szélé 314/2005. (XIl. 25.)
Korm. rendelet 3. sz. mellékletének 65. pontja alapjan készilt, mert a
kezel§ kddak dsszes térfogata ugyan meg sem kozeliti a 30 m?3 -t, de a
kévetkezd évekre tervezett feliiletkezelés valdszinileg a 20.000 m?—t meg

fogja haladni.
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1.Altalanos adatok:

1.1. A Kérnyezetvédelmi fellilvizsgalatot végzd neve, lakhelye, jogosultsagot igazold okirat

szama:

H&sfi Laszld

3121 Somoskéujfalu, Bordka ut 1.
Okl. gépész-kornyezetvédelmi mérnok, szakértd
Szakértdi eng. sz.: 12-5/2015.

Nyilvantartasi szam: 12-0273

Dr. Kovacs Tibor

1165 Budapest, Hunyadvar ut 43/a.
biolégiai tudomanyok doktora
Szakért6i eng. sz.: SZ-058/2010.

Szakért6i engedély masolatok 1. sz. mellékletben mellékelve.

1.2. Az érdekelt neve, székhelye, tevékenységre vonatkozé engedélyének szama:

Vasszer-raktartechnika Kft., 3100 Salgotarjan, Erdész ut 34., telepengedély szama: 11224-
3/2009.

1.3. A telephely cime, helyrajzi szama, a teleplilés statisztikai azonosité szdma, helyszinrajza:

A telephely cime: Vasszer-raktartechnika Kft., 3100 Salgotarjan, Erdész Ut 34.
Helyrajzi szam: 1581

A telepllés statisztikai azonositd szama: 25788

KUJ: 101258290

KTJ: 100629971

Helyszinrajz: 2. és 3. sz. mellékletben.
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1.4.Telephelyre vonatkozé engedélyek bemutatasa:

Telepengedély szama: 11224-3/2009. ( utolsé mddositas )
Telepengedély masolata 4. sz. melléklet.

1.5. A telephelyen folytatott technoldgia leirdsa TEAOR szammal és a technoldgia leirasaval:

Folytatott tevékenység TEAOR szdma és megnevezése:

TEAOR megnevezés
25.62'08 fémmegmunkalas
25.11'08 fémszerkezet gyartasa
25.12°08 fém éplletelem gydrtasa
25.61'08 fémfelllet-kezelés
25.93'08 huzaltermék gydrtasa
25.99'09 mashova nem sorolt fémfeldolgozasi termék
gyartdsa
28.29'08 mashova nem sorolt altaldnos gép gyartasa

Technolégia leiras:

A Vasszer Raktdrtechnika kft raktartechnikai berendezések (rakoddlapos és polcos
allvanyrendszer illetve egyedi acélszerkezetek) tervezésével, gyartasaval és helyszini
szerelésével foglalkozik. A termékek két kategdridba sorolhatok lemezmegmunkalds
illetve acélszerkezet gydrtasra. Az acélszerkezet gydartas hidegen hajlitott és melegen
hengerelt profilacélbdl torténik. Az alkatrészek gyartdshoz sziikséges alapanyagokat
minden esetben fedett raktarban taroljuk.

1.5.1. Lemezmegmunkdlds:

Az alapanyag altaldban DX51D+Z (tlUzihorganyzott) és S235JRG2 hidegen hengerelt
finomlemez illetve melegen hengerelt durvalemez formajaban érkezik a telephelyre
tablasitott illetve tekercs formaban.

1.5.1.1. Tablalemez alapanyagbdl valé megmunkalas:

A tablakat diesel lizem( targoncaval szallitjak a kivant berendezésekhez. A tablak
kivant méretre daraboldsa lemezollon torténik, melyet kicsipések és kivagasok sora
kovet. Nagy darabszamu alkatrészek illetve bonyolult kivagasok esetén CNC vezérlési
lemezmegmunkalé berendezésen kis darabszdamu megrendelés esetén excenter
sajtokon illetve univerzdlis kicsipé berendezésen torténik a megmunkdlds. A kész
teritékeket élhajlité gépeken hajlitjdk meg a kivant méretben a megrendeld igénye
szerint. Ha a termékhez hegesztés is sziikséges akkor MIG tipusu Co? hegesztégépekkel
torténik a hegesztés.
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1.5.1.2. Tekercs alapanyagbdl valé megmunkalas:

Ezen alapanyag csak a polcos allvanyok oszlopprofiljanak alapanyagaiként érkezik be a
telephelyre. A tekercseket targoncaval szallitjidk a CVA gépsor mellé. A gépsorba vald
betarolds daru segitségével torténik. Az alapanyagot a lecsévél6é berendezésbe f(izik be
ami adagolja a teritéket a stancolé egységnek ami elvégzi a szlikséges perfordlast. A
perforalt teriték a profilozd gérgésorba tovabbitédik ahol megtorténik a sziikséges
hajlitas. A meghaijlitott darabot a gép a beallitott hosszisagu méretre darabolja.

1.5.2. Acélszerkezet gydrtds:

1.5.2.1. Hidegen hajlitott profilacélbdl térténd gydrtds:

Ezen csoportba a rakoddlapos allvanyrendszer gerendainak illetve az egyedi
szerkezetek zartszelvény profilbdl valé megmunkalasa torténik. Az szal alapanyagokat
(dltaldban 6m-es szdlakban) a targonca szdllitia a flrészgéphez ahol torténik a
darabolds. A méretre végott darabokat MIG tipust Co? hegesztégépekkel hegesztik az
alkatrészeknek megfelel6en. A varratokat szikség szerint kézi sarokcsiszoléval
lekdszorilik.

1.5.2.2. Melegen hengerelt profilacélbdl térténé gydrtds:

Melegen hengerelt profilacélbdl karos allvanyok és egyedi acélszerkezetek (pl.
podiumok) gyartasa torténik. A beérkezé alapanyag a terméknek megfelelé mingségl
profilacél, melynek hosszusaga a termék fajtajatél fuggben 6-12m kozott valtozhat. Az
alapanyag darabolasa keretes flirészgépen torténik. A profilokra torténé furatok
készitése oszlopos vagy magnestalpas furdgépen torténhet. A melegen hegesztett
profilokra  altaldban  melegen hengerelt durvalemezek (kapcsolélemezek,
csomdlemezek) keriilnek felhegesztésre MIG tipust Co? hegesztégépekkel. A varratok
koszoriilése sziikség szerint kézi sarokcsiszoldval torténik.

1.5.3. Egyéb alkatrészgydrtds, TMK-s tevékenység

1.5.3.1. Egyedi kis darabszamu alkatrészek forgdcsolds:

Bar cégink féprofilia a lemezmegmunkalas és acélszerkezet gyartds a gordithetd
allvanyrendszer néhany elemét forgacsolassal kell el@allitanunk ezért cégiinknél
taldlhatd 2 db esztergapad és 1 db mardgép melyeken az gorditheté allvanyrendszer
tavtartdinak és tengelyeinek forgacsolassal torténé megmunkalasa torténik.

1.5.3.2. TMK-s tevékenység

A zavartalan gyartas fenntartdsa érdekében cégiink 2f6s TMK egységet Uzemeltet,
mely elvégzi a sziikséges villamos és gépész javitasokat.
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A nem horganyzott alkatrészek fellletvédelmét elektrosztatikus porszérassal
biztositjuk.

1.5.4. Elektrosztatikus porszords:

Az elektrosztatikus porfestés, ismertebb nevén a szinterezés. Ezt a technoldgiat azért
taldltdk ki, hogy a bevonat tartdsabb legyen, és a technoldgidja kornyezetbaratabb,
mint az olddszeres festés. A szinterezés sordn a pornak toltést adnak, mig a
munkadarabot letestelik, igy a munkadarab tulajdonképpen magdhoz vonzza a
festékport. Ami nem tapad fel a fellletre azt egy elszivé berendezéssel szivjak el. A
szinterezés technoldgia sordan a fémanyagot zsirtalanitjdk, majd a finom mdanyag
festékport (RAL - szinskala szerint) egy specidlis porszdré pisztollyal rafijjak az anyagra.
A porfesték gyartasa soran kiilonb6z6 adalékokat tesznek a miianyag porba, ezért az
statikusan feltolthetd lesz. igy a szinterezés soran toltés kiildnbség alakul ki, ami azt
eredményezi, hogy a fémanyagra ratapad a festékpor. A lefujt anyagon a kemencébe
tolva a meleg hatasara térhdlésodik a porfesték. A megfelel6 id6 fligg az anyag
vastagsagatdl, valamint a kemencében 1év6 mennyiségtbl. A szinterezés beégetési
hémérséklete 160-200 C fok koril van, ennyi hémérséklet kell ahhoz, hogy a porfesték
"beégjen" a fémanyagra. Az elkészilt m(ianyag bevonat kih(ilés utdn azonnal
haszndlhatd, egyéb utdkezelést nem igényel.

Céglinknél két festésoron torténik a porfestés.

1.5.4.1. Kézi festésor

Ezen berendezésnél a festend6 anyagot egy kézi mozgatasu konvejorpalydra akasztjak,
melyet a porszord filkébe huznak ahol a porfestés torténik. A kész porral ellatott
munkadarabokat kézi mozgatassal a felmelegitett kemencébe helyezik ahol a
munkadarabon |évé por rédég a fellletre. A megfelel6 technoldgiai id6 utan a darabokat
kihizzak a kemencébdl és szobahémérsékleten h(itik. Ezen technoldgiat a nagyobb,
nehezebb alkatrészek (raklapos gerendak, pddiumelemek, karos dallvanyok)
fellletkezelésére hasznaljak.

1.5.4.2. Félautomata porszoro festésor

A termelékenység novelése céljabdl céglink néhany évvel ezel6tt lizembe helyezte a
félautomata porszérd fest6sorat. Ezen technoldgiandl a munkadarabok mozgatasa a
konvelyorpalydn motoros hajtdssal torténik. A darabokat a kiszolgdld személy kézi
erével a konvelyorpalydra akasztja. A berendezés a munkadarab méreteitél fliggd
sebességgel szallitja a darabokat. Els6 |épésben a zsirtalanitd és foszfatozé fiilkébe
kerill az anyag ahol permetezve eltdvolitjdk a darabok fellletérél a szennyez6déseket
és egy foszfatréteget hoznak létre. A foszfatozd sor utan a darab egy kemencébe
tovabbitddik ahol leszaritjdk a munkadarab feliiletén Iév6 vizet, hogy az alkatrész
készen dlljon a porszdrasra. A porszoro flilkébe érve a felliletre elektrosztatikus modon
egyenletesen juttatjak fel a festékport, melyet a porszérd fiilke utan lévé beégetd
kemencében égetnek be. A kemencébdl kijové anyagok a konvelyorpalyan hdlnek le
hogy a kezel6 személyzet le tudja venni.
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Ezen berendezést a kisméretli alkatrészek porszdrasara hasznalhatd, mert a csarnok
méreteib6l adédddéan a konvelyorpalya kanyarjaiban a nagyméret6 (3m-t6l hosszabb)
alkatrészek mar nem tudnak elfordulni.

Az elkészilt alkatrészeket minden esetben a méretétdl és a darabszamatdl flggben
csomagoljak

1.5.5. Csomagolds:

1.5.5.1. Dobozba valé csomagolds

Ezt a csomagolast a kisméret6 alkatrészek (saroklemezek, alaplemezek,
szintez6lemezek, csavarok) csomagolasara hasznaljak.

1.5.5.2. Zsugorfdlids csomagolds:

Ez az eljards a polcok csomagolasdra hasznaljdk. A polcok méretétél figgben a 2, 4, 6
darabos egységekben a csomagoldgép szdllitdpdlyajara helyezik ami bejuttatja a
polcokat a gép els6 részébe ahol két hengerrdl lecsévélve a foli kozrefogja az anyagot
ami késébb a h6 hatasara a kemence részben a polcokra zsugorodik. A zsugorfdlids
polcokat minden esetben raklapra vagy palettdra csomagoljak.

1.5.5.3. Raklapos, palettds és nutolt fara térténd csomagolds:

Ezen csomagolds a legelterjedtebb céglinknél. Az alkatrész fajtajatol figgden raklapra,
palettara, vagy nutolt fara csomagoljdk. A darabok ald és kozé minden esetben
kartonpapircsikokat helyeznek hogy a darabok feliilete ne kdrosodjon. Szikség esetén
ha az alkatrészek formdja megkoveteli alatétfakat is szoktak helyezni az alkatrészek
kézé hogy a darabok biztonsdagosan egymasra helyezhet6 legyen. A csomagok sarkat
minden esetben élvédé lemezzel latjdk el ami megakadalyozza a rakomany
szétcsUszasat és karosodasat.

A rakatokat pdntszalaggal kotik 0©ssze majd zsugorféliaval korbetekernek az
allagmegdvas végett. Attdl fliiggben, hogy a termékek mekkora terjedelm(iek valasszak
ki mire csomagoljak. (raklap, paletta, vagy nutolt fa)

1.5.6. Készaru tdrolds és szdllitas:

Cégiink minden belféldi szallitasu készterméket a gyartas utani napon a Budapesten
Iév6 Nagyker Raktarba szallit. Az értékesités csak ebbdl a raktarbdl torténik. Az export
teriiletre val6 szallitds az Erdész uti telephelyrdl torténik a gyartast kovetd 1 héten
belll. Addig az anyagot zart fedett helyen taroljak.
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1.6. A telephelyen korabban ( de legfeljebb 5 év ) folytatott tevékenység bemutatasa:
A telephelyen a cég 2002. - t6l folytatja tevékenységét valtozatlan formaban, de korabban
Salgdszer Kft. néven, melynek a Vasszer — Raktartechnika Kft. jogutddja.

2. A feliilvizsgalt tevékenységre vonatkozo adatok.

2.1.A létesitmények és a tevékenység részletes ismertetése a tevékenység megkezdésének
id6pontja, a felhasznalt anyagok listdja az el6allitott termékek listdja:

A létesitmény térképen torténd bemutatdsa a 2. sz. mellékletben talalhaté.

A tevékenység részletes ismertetését az 1.5. pont alatt mar megtettik. A telephelyen a cég
2002. - t6l folytatja tevékenységét valtozatlan formaban, de kordbban Salgdszer Kft. néven,
melynek a Vasszer — Raktartechnika Kft. jogutddija. A cég raktari berendezéseket és egyedi
acéltermékeket gyart.

2.2.A tevékenységgel kapcsolatos adatszolgaltatasok, hatarozatok:
A cég minden évben teljesiti OKIR adatszolgaltatasi ( HIR és LM ) kotelezettségét. A vallalat
rendelkezik pontforrds hatdrérték hatdrozattal és pontforrds mikodési engedéllyel,

valamint zajhatarértékkel ( jogel6d nevére kiallitva ).

2.3.Fold alatti és felszini vezetékek, tartalyok, anyagatfejtések helyének, (izemeltetésének
ismertetése:

A tertleten fold alatti vezetékek csak a kozm(ivek vannak, felszini vezeték nincs,
anyagatfejtés a telephelyen nem torténik.
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3. A tevékenység folytatasa soran bekovetkezett, illetéleg jelentkezé
kornyezetterhelés és igénybevétel bemutatasa:

3.1.Levegd

A telephely két bejelentés koteles pontforrassal rendelkezik, melyet a Négrad Varmegyei
Kormanyhivatal hatdrozattal engedélyezett. Kornyezeti légtérb6l a munkahelyi |égtérbe
kiilon beszivds és tisztitds nem torténik. A pontforrdsok leirdsat, paramétereit, adatait,
kibocsatott anyagok paramétereit, 6sszehasonlitasat a hatdrértékekkel az elkészitett
pontforrds mérési jegyz6konyv részletesen tartalmazza, igy annak ismertetésétdl
eltekintlink. A hatasteriletet megallapité szakvélemény szintén elkészilt, melyek a mérési
jegyz6konyvvel egyitt megkuldtiink a hatdsag részére.

3.2.Viz
A telephelyen vizfelhasznalds két céllal torténik, melyb6l az egyik a szocidlis viz
felhaszndlds, amelynek 2024. évi mennyisége 510 m3. A keletkezett szocidlis szennyvizek
tarolas nélkiul a varosi szennyvizhaldzatra jutnak, melyrél a kdzszolgdltatasi szerzédéssel
rendelkezik a cég.
A festésorhoz tartozd vizkezel6 technoldgiai vizfelhasznadldasa 8 m3/év ( 2024. ),
technolégiai leirdsa:

A vegyi kezel6 alagut az a része a komplett berendezésnek, melyben a munkadarabok
fellletének vegyi el6kezelése torténik (a munkadarabokat vegyszeres oldattal permetezik be).
Ennek a kezelési szakasznak a célja, hogy a munkadarabok fellletét megtisztitsak,
zsirtalanitsak, majd a lemez felszinén olyan foszfat réteget hozzanak létre (vasfoszfat), mely
par mikron rétegvastagsdg esetén mar javitja a fellletre késGbbiek soran felvitt porlakk
tapaddsat és elGsegiti annak ,,rdégetését” a lemez felliletére.

A vegyikezel6 alagut f6 részei a kdvetkez6k:

zsirtalanito, foszfatozoé kad

- Oblité kadak

- Zsirtalanité kadba belemeriil6 h6cseréld
- h6émérséklet szabalyozd egység

- szintérzékel6 egység

A vegyi kezel6 alagut tipus-besoroldsa: szérasos rendszer(i, harom szakaszos.

A sz06r6 rendszer(i kezel6 szakaszok az ugynevezett kezel§ alagutban kerltek
elhelyezésre. A kezelési szakaszok Ugy vannak kialakitva, hogy azokat egymastdl a lehetd
legjobban elvalaszthassak a minimalis athordas érdekében.
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A bevezetdszakasznal, a kezelési szakaszok kozott, valamint a kilépés elGtti szakaszon az
alagut fenéklemezének kialakitasa biztositja a szérékoszoruk altal a munkadarabok fellletére
kijuttatott folyadékok visszavezetését az alagut alatt elhelyezkedd kadakba. Az egyes kadak
térfogata a kezelend6 munkadarabok feliiletegységére kijuttatandd kezel6folyadékok
mennyisége és a kiszolgdlé centrifugalis szivattyuk teljesitménye alapjan méretezett.

A zsirtalanito-foszfatozd kezel6szakasz kadjat a folyadék felszine alatt beépitett
kozvetlen foldgazfltésl hdécserél6vel elballitott hémennyiséggel fltik fel a kezelés idedlis
hémérsékletére, valamint a folyamatos termelés kovetkeztében keletkezett hGigényt igy
potoljak. A berendezés automatikus vegyszeradagoldval ellatott, amely a kezel6folyadék
Osszetételét folyamatosan ellendrizve, sziikség esetén adagold szivattyu segitségével potolja a
szlikséges mennyiségli vegyi anyagot a kadban |évé folyadékhoz.

A kimeriilt, tovabbiakban meg nem Ujithatd kezel§ folyadékok a kadak leeresztd
nyildsaihoz csatlakozé zart cs6rendszeren (NA 100 PVC) keresztll a szennyvizgy(ijté tartalyba
kerill, ahonnét a szennyviz kezel6 tartdly kiszolgdld szivattyuja a kezel§ tartalyokba szallitjak
szintén zart csérendszeren keresztdl.

Az Oblitévizek, valamint a tulfolyé altal levezetett folyadékok is ugyanezen az dton
hagyhatjak el a berendezést.

Vegyi kezel6 alagut fobb mdiszaki adatai:

Befoglalé méretek: hosszUsag 12.400 mm
szélesség 1.350/1950 mm
magassag 4.000 mm

Flggeszték osztas: 400/800 mm

Palyasebesség 0,6 m/perc

Szoéroéfej tavolsdga a munkadarabtdl 250 mm

Telepitett villamos energia 12,5 kW

Telepitett henergia 80 kW

Munkafazisok

1. Megkozelités

2. Meleg vasfoszfatozas 3’ 60 °C

3. Lecsepegtetés 1’

4. Hideg oOblités 1’ kornyezeti hémérséklet
5. Lecsepegtetés 1’

6. Hideg oblités 1’ kornyezeti hémérséklet
7. Lecsepegtetés 1’
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Vegyikezel6 alagut fGbb egységeinek jellemzs paraméterei:

1. Vasfoszfatozo leirasa
Vegyikezeld szakasz hossza:
Centrifugalis szivattyuk:
Szivattyu tipusa:
Teljesitménye:

Villamos teljesitmény:
Tarolé tartaly hasznos térfogata:
Szoérdkoszoruk:

Porlaszto fuvokak:
Hbcserélé:

Gazégé:

Telepitett teljesitmény:
Elszivé ventildtor:

Levegd hordasi teljesitmény:
Villamos teljesitmény:

2. Az 1. 6blit6 szakasz leirasa:
Kezel6 szakasz hossza:
Centrifugalis szivattyuk:
Szivattyu tipusa:
Teljesitménye:

A tarolé tartaly hasznos térfogata:

Villamos teljesitmény:
Szérékoszoruk:
Porlaszté fuvokak:

3. A 2. 6blit6 leirasa:
Kezel6 szakasz hossza:
Centrifugalis szivattyu:
Szivattyu tipusa:
Teljesitménye:

A tdrolé tartdly hasznos térfogata:

Villamos teljesitmény:
Szérdkoszoruk:

Porlaszto fuvokak:

Elszivo ventilator:

Levegd hordasi teljesitmény:
Villamos teljesitmény:

1.800 mm

1 db—2 pdlusu
LOWARA SHE
800 I/perc (teljes)
4 kW (teljes)
3.000 |
7--11/4"
91- 8,5 |/perc
merulé

1-1 fokozatu

80 kW

1 fels6

2.000 m3/h

1,5 kW

600 mm

1 db -2 pdlusu
LOWARA SHE
400 |/perc
1500 |

2,2 kW
3-11/4”
39-38,5 |/perc

600 mm

1 db 2 pdlusu
LOWARA SHE
400 I/perc
3000 |

2,2 kW
3-11/4”

39 - 8,5 |/perc
1 felsé

2.000 m3/h
1,5 kW

8. szamu melléklet: Technoldgiai szennyviz kezelése hosszelvény

A vegyi kezel6 berendezés f6bb részei az alabbiak szerint részletezhetdk:

Felsé alagut:

Normal acél lemezb8l késziilt szerkezet. A lemez vastagsdg: 2 mm. Elhajlitott,
csavarozott és 0sszehegesztett lemezek alkotjak a fels6 alagut szerkezetét. Az also alagutrész 3
mm vastag acéllemezbdl késziil. A meleg zéna folott elhelyezkedd elvezet6 kémény kivezetd

nyilasa kdzponti pozicionalast kap.
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Kadak:

A 3 db kad térfogata a vegyikezel6 anyag térfogat-sziikségletének megfelelGen lett
kialakitva. A kadak 3 mm vastag acéllemezbdl késziiltek, melyek melegen hengerelt lemezek és
a perem részeken profilokkal megerdsitett szerkezetet alkotnak. A kulsé bevonat 12/10-es
vastagsagl horganyzott lemezbdl késziilt.

Minden egyes kad az alabbi kiegészit6kkel van ellatva: normal csappal szabalyozhaté
leliritd rendszer, egy tultoltés ellen védé csérendszer, kivételes tisztitasnal haszndlhatd nyilas,
a kad feltoltését biztositd, a vizhdlozatra kotheté csap. A kddban Iévé folyadék szintjét egy
automata rendszerd szintjelz6 berendezés és elektromos szelep ellené6rzi és szabdlyozza. A
meleg vizes kad (vasfoszfatozd) esetén egy olyan h6mérséklet ellenérz6 szonda beépitésére is
sor kerilt, melyek a kdzponti vezérl6 szekrényen digitdlisan kijelzi a folyadék h6fokat.

Kadak kozotti 6sszekottetést NA 80 PVC cs6vezeték rendszer biztositja.

Sz(ir6k:

Minden egyes kad esetében szlir6k felszerelésére is sor kerllt kettSs rendszerben az acél
kezel6kadon belil. Beszerelésiik alapjan biztositott, hogy a karbantartasi id6szakban kdnnyen
ki- és behelyezheték.

Vegyszerszoré berendezések:

Centrifugalis szivattyuk segitségével torténik a csérendszer vegyi anyag ellatdsa. Minden
egyes szoro egység fliggbleges csbérendszerek hdldzatabdl all, melyeket vizszintes csovek
kotnek Ossze, igy biztositvan a hdldzat teljes egyenletes vegyi anyag ellatasat.

A csovekre allithatd favokak keriltek felszerelésre, melyek segitségével a kezelendd
munkadarab felliletek minden irdnybdl jol beszérhatdk vegyi anyaggal. A fuvékak mianyag
kivitelliek és barmely irdnyba allithatok.

Visszaforgato szivattyuk:

Az aljzatra felszerelt vizszintes helyzetl, centrifugalis szivattydk rozsdamentes acél
testtel és forgd résszel késziltek. Ezek specidlis muiszaki tartalommal rendelkezé szivattyuk.
Toldzdrak beépitésére is sor kerillt azért, hogy a hordasi teljesitmény szabalyozhatd legyen
illetve hogy a manométer skaldjan 0-tdl +2 bar-ig beadllithatd legyen a tovabbitott anyag
nyomasanak értéke.

A lehetséges havarids esetekre felkésziilve az egész zsirtalanitd, mosé, oOblité és
szennyvizkezel6 rendszer egy un. karmentére telepilt. Ez a kb. 1 m mély — vizzaré betonnal
elldtott — akna 0Osszefolyéval, magdban foglalja a kezel6 kadakat, illetve itt keriltek
elhelyezésre a szennyviztisztitd és a kezel§ vegyszerek is. Az akna térfogata 16 m3, ami
alkalmassa teszi arra, hogy egy vagy tobb vegyszeres tartdly meghibasodasa esetén az elfolyd
vegyi anyagot felfogja (a tartdlyok 6ssztérfogata kb. 4,5 m3).

A berendezés a varosi vizellatdé rendszerbdl veszi fel a vizet, és azt a kdzcsatorna
haldozatba engedi (elGkezelés és megfeleld kibocsatasi paraméterek elérése esetén).
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Szennyuviztisztito berendezés

A felilet el6kezel6ben folyamatosan keletkeznek az oblitévizek tulfolyas révén, illetve
szakaszosan a kimerilt, tovabb mar nem erGsitheté firdé koncentratumok formajaban.
Mindkét esetben a szennyviz a ,kdrment6” gy(jt6zsompjdba keril, ahonnan egy atemeld
szivattyu segitségével az alternativ izemmdédban dolgozd, kipos alsé kiképzésli semlegesité
tartalyok (reaktorok) egyikébe keriil zart, NA 50 PVC cs6rendszeren keresztiil.

Atemel§ szivattyu

Tipusa: PEDROLLO VX-I
Q 30 m?/h

H 15m

Trmax 40°C

A tartaly megtelésekor a masik reaktorba irdnyitjak a szennyvizet, mikdzben az els6ben
megkezd&dik a bekevert mésztej adagolasa a kivant pH eléréséig (pH 9-9,5).

Vegyszeradagolo szivattyu

Tipusa: SANDPIPER I SO5
Q 52 1/min
Pmax 6,9 bar

A tartdlyokban 1évé folyadékszint ellenbrzésére beépitett szintjelz6k szolgalnak. A
tartaly megteltét dudaszé jelzi, és a masik tartalyba irdnyitasig az atemel6 szivattyut reteszeli.

A mésztejet adagoldszivattyu juttatja a mésztej bekever6 tartdlybdl a reaktorba. A
kivant pH elérése utan a tartaly Ulepit6ként Gzemel. A pH mérése folyamatosan torténik a
rendszerbe telepitett pH méré berendezésnek kdszénhetSen. Mindkét tartdlyon szabvanyos
mintavételi pont keriilt kialakitdsra, mely lehet6évé teszi a tartalyban l|évS folyadék
Osszetételének ellenérzését. A tartalyban 1évé szennyviz k6zOmbositéséhez mész-hidratot
hasznalnak.

pH elemz6 és mérd miiszer

Tipusa: CONSORT R305
Méréshatara: 0-14 pH
mV +_2000 mV
lon 0,01 ng/1-99,9 g/
Hémérséklet: 0-130°C
Felbontas: 0,01 pH, 1 mV,
Bemenetek: 2 bemenet pH/mV/lon elektrédok részére
2 bemenet Pt1000 részére
Digitalis kimenet: programozhatd RS232, 300-9600 b/s, kétiranyu

kommunikacié nyomtatdval, szamitdgéppel, vagy egy masik R300 sorozatu mszerrel

A kivanatos csapadékforma elérése érdekében flokkuldlészert (vas-szulfatot) is
adagolnak csekély mennyiségben a kezelt szennyvizhez. A tartalyban lévé folyadék allandd
keverésben van a rendszerbe bejutatott sdritett levegének koszénhet6en (el6segitve a
mészhidrat oldédasat). A leveg6 bejuttatdsat csavarkompresszor biztositja.
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Kompresszor
Tipusa: ABAC Zenith
Villamos teljesitmény: 3 kw

Amikor a kezelt szennyviz pH értékét sikeriilt 8,5-9,5 kozé beallitani a levegds kever6t
ledllitjdk és 6-8 napig Ulepedni hagyjdk a reaktorban kezelt vizet. (ezen id6 alatt a masik
reaktorba gyd(ijtik a keletkez6 szennyvizet).

Az lilepedési idG leteltével a mintavevd csonkon vett mintaban ellendrzik az lilepedés
végbemenetelét és a pH-t, aminek ,elvileg” nem szabad valtoznia.

Az Ulepedési idGszak utan (6-8 nap) elGszor a tisztitott szennyvizet egy rité csonkon
keresztil engedik el az izemcsarnokban talalhaté szennyvizcsatorna akndba. Az aknabdl egy
NA 150 KG-PVC csérendszeren keresztiil az NA 200 KG PVC Uzemi csatornahdldzatra keriilt
rakotésre egy befolyd gyljt6akna révén.

Az iszapot egy szikkaszté edénybe engedik, ahol a szlir6vel ellatott fenékrészen
viztartalma egy része kicsurog a gy(ijt6edénybe, ahonnan visszakeril a gyljt6zsompba. A
csokkent viztartalmu iszap tovabbi szikkasztas céljabdl atkeril a unkahelyi veszélyes hulladék
taroldba.

A kimend tisztitott szennyvizet pH ellen6rz6 miiszer vizsgdlja és regisztrdlja. A
hatarértéktdl vald eltérés esetén letiltja a leeresztést.

9. szamu melléklet: Szennyvizkezelési hosszelvény
Iranyitastechnikai berendezések és az egyes berendezések vezérlése

A vezérlési-szabalyozasi feladatokat egy SIEMENS S7-200 CPU226 (szabadon
programozhaté vezérld) és egy TP170A érintGpanel hajtja végre.

A f6kapcsold bekapcsoldsat kdovetéen kb. 5 masodperc mulva a PLC Gzemkész, majd TP
panel betélti a kijelz6 programjait. Az induldsi képerny6 megjelenése utdn a vezérlés
bekapcsoldsa, ha a vészkorben nincs lekapcsolas (a kijelz6 mutatja a vészlekapcsolast). A
vezérlést bekapcsolva a jelz6ldmpa mutatja, hogy indithaté a felf(ités majd a hémérséklet
elérése utan a vegyi kezel6 automata miikodtetése. A kezel§ panelen lekapcsolhatdk a
szivattyuk és a konvejor, ellenGrizhetSk a kadak feltoltési szintjei.

A vegyi kezel6 kad fltését a PLC ellendrzi és szabalyozza.

A kadak vizszintjeit indulaskor, a maximalis jelzésig fel kell télteni a kézi feltolté golyds
csapokkal. Az automata mi(ikodtetés bekapcsolasaval a kadak utantoltése automatikusan
torténik, ha barmelyik kdd a minimum szintre siillyed, bekapcsolja a tolt6 szelepet addig, amig
minden kad a maximalis szintig feltoltédik. (Il. oblité tulfolydval tolti a 1. 6blitét, amely
tulfolyéval a vegyi kezel6 kadat). A tolt6 kad vészmaximum szintje lekapcsolja a szelepet, ha az
atfolyasok miatt tultoltédnek a kadak hangjelzés figyelmezteti a kezel6t. A kijelz6 panelen
ellendrizheté melyik kadtdl érkezik a figyelmeztetés. A vészminimum elérésével a szivattyuk
megallnak és a kad flitése lekapcsol.
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A kadakbdl leengedett és a tulfolydn elengedett folyadék a szennyvizgy(ijté aknaban
gy(llik 6ssze, melybdl a szennyvizet szivattyd a szennyvizkezelS tartdlyokba emel at. A két
tartaly maximalis szintjét Uszdkapcsold figyeli. Ha a kézi kapcsold iranyat a tartaly kivalaszté
csapnak megfelel6en datkapcsoljuk a szivattyd mikodik, ha a maximum szintre t6lt6dott a
tartaly lekapcsolddik (hangjelzés!).

Elvezetésre keriil6 szennyviz mennyiségének mérése, mintavételezés lehetGsége

A technoldgiai szennyviz a kiépitett kdzcsatorndba keriil bevezetésre. A kivezetés
helyén nem torténik automatikus, regisztralt vizhozam mérés (nem kerdlt kialakitasra atfolyas
mérd berendezés), azonban az elvezetett szennyviz mennyiségének mérése az lGzem 3altal
kidolgozott és folyamatosan vezetett anyagmérleg rendszerben szamithatd (felhaszndlt viz,
tartalyokban kezelt viz, Gritések szama).

A szennyvizkezel6 tartalyokban |évé folyadék pH értékét méréberendezés ellenérzi,
mely digitdlis panelen kijelzésre is kertil. Mindkét tartdlyon szabvanyos mintavételi csonk kerlt
kialakitasra, mely lehet6vé teszi a kezelt szennyviz részletes minGségi vizsgalatat a tisztitas
barmely szakaszdban.

Technoldgiai vegyszerfelhasznalas

A technoldgia soran két ponton torténik vegyszeradagolas.
A zsirtalaniténadl és a szennyvizkezelésnél.

Zsirtalanitoba adagolt Duridine 3960 W oldat és Grano Starter 65.

Az anyagmérleg a fellilet el6kezelés sordn az aldbbi:

Az eltdvolitandd olaj a munkadarabok feliiletén kb. 0,2 g/m? ez kb. 15 g/h, éves
viszonylatban 53 kg, melynek kb. 80 %-a lefélozheté.

A zsirtalanitéba adagolt DURIDINE 3960 W oldat ( maximum tobb évi atlagban )
Feltoltés: 40 kg/alkalom 160 kg/év
Folyamatos adagolas 3 kg/miiszak 1320 kg/év

1480 kg/év, ami 420 g/h

felhasznalasnak felel meg.

Hatdanyagra vonatkoztatva:

- foszforsav 84 g/h
- butil-diglikol 40 g/h

A semlegesités soran adagolt mésztej( maximum tobb évi atlagban ):

Kalcium-hidroxid 95 g/h 334 kg/év mészhidrat
Iszapba kerdl:
Kalcium-foszfat 133 g/h 468 kg/év
Szerves anyagok 80 %-a (olajok a felliletrél, tenzidek stb.):
35g/h kb. 88 kg/év

70 % viztartalmat feltételezve az iszap mennyisége kb. 1800 kg/év.
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Az Gzemeltetés soran felhasznalt vegyszeradagoldsokra és technoldgiai folyamatokra
(olajos réteg eltavolitasa) tekintettel az alabbi terheléseket kell figyelembe venni:

- foszforsav 84 g/h
- Na-hidroxid 2g/h

- szerves anyag 40 g/h
- kalcium-hidroxid 95 g/h

Az Gizemeltetés soran a technoldgiai egységenként keletkezett szennyezett vizek részben
visszaforgatasra keriilnek, részben mint szennyviz elhagyjak a felllet-el6készit6t és a szennyviz
kezel6be jutnak. Itt, - a fentiekben leirtak alapjan, pH beallitds, Ulepités és iszap eltavolitas
torténik, miel6tt a szennyviz a varosi csatornahdlézatba keriilne bevezetésre.

A szennyviztisztitd berendezés a fenti terheléseket az alabbi paraméterekre csdkkenti le:

- foszforsav 0g/h
- szerves anyag 8g/h

Tevékenység besorolasa 28/2004. (XIl. 25.) KvwWM rendelet alapjan:
Tevékenység fém feliilet kezelése  TEAOR 2851

A tevékenységbdl szarmazo szennyvizek Osszetétele ki kell elégitse a 28/2004. (XII. 25.)
KvWM rendelet 4. szamu mellékletében rogzitett kibocsatasi kiszobértékeket. A felhasznalt
vegyi anyagok kémiai Osszetételére tekintettel a fenti rendelet 1. szdmu melléklet 33.
fejezetében megjel6lt paraméterek vonatkozdsaban nem sziikséges kilon elSiras.

Paraméter Kiiszobérték
pH 6,5 alatt, 10 felett
KOl 1000
10 iilepedd anyag 150
Osszes foszfor 20
SZOE 50

A telephelyre hullé csapadék vizek semmilyen vegyi anyaggal nem tudnak érintkezni a
telephelyen és elvezetésik felszini és felszin alatti folydkakkal valdsul meg a telephely el6tti

vizelvezet6 arokba.
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3.3. Hulladék
A technoldgia leirasat az 1.5. pont alatt mar bemutattuk, igy ezt Ujra nem mutatjuk be. A
technoldgia sordn acél és horganyzott lemezeket és acélarut hasznalnak fel, valamint
porfestéket. A tovdbbi anyagfelhasznalds csak a szennyvizkezel6ben torténik, melyet mar
ismertettiink. A felhasznalta anyagok mennyisége évrél-évre jelentéen valtozik a
megrendelés fliggvényében.
A hulladékok gy(ijtése minden veszélyes hulladék esetében munkahelyi gydjt6helyen
torténik az ott kialakitott edényzetben, feliratozva EWC kdéddal ellatva. A nyilvantartasok
vezetése folyamatos. A cég rendelkezik ISO 9001 és ISO 14001 minGsitéssel egyarant. A cég
hulladékot semmilyen mas szervezettél semmilyen céllal nem vesz 4t.
A telephelyen keletkezett és elszallitatott hulladékok mennyisége 2023:

Megnevezés HAK kéd | Mennyiség (kg) Atvevé

fémek 200140 1510 EM-i Méh Zrt.
Salgdtarjan

Vas és acél 17 04 05 3070 EM-i Méh Zrt.
Salgdtarjan

Veszélyes anyagokkal szennyezett 1502 02* 8 DESIGN Kft.
abszorbensek, szlir6anyagok
(ideértve a kozelebbrél nem
meghatarozott olajszliréket),

torl6kendék, véd6éruhazat

Szerves olddszereket, illetve mas 080111 12 Design Kft.
veszélyes anyagokat tartalmazoé
festék- vagy lakk-hulladék

Foszfatozasbdl szarmazé iszapok 1101 08* 14 Design Kft.
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3.4.Talaj

A telephely teljes teriilete fedett, a csarnokok szilard burkolatuak az udvar teljes
egészében aszfalttal boritott. A talaj a telephelyen sehol sem bukkan a felszinre, a talaj
szennyezése a tevékenységhdl és a telephely kialakitasabdl fakaddan kizarhaté. A burkolt
és burkolatlan fellleteket, melyek nagysaga:

teljes zold teriilet: 2051 m?
éplilet 6sszesen: 2232 m?
burkolt feliilet sszesen: 3225 m>.

3.5.Zaj és Rezgés
A cég kordbban a kornyezetvédelmi engedélyében és a KF:68477-2/2001. sz.
hatdrozatdban ( jogel6d nevére kidllitva ) rendelkezett hatarértékkel, de a 2011.
januarjaban lefolytatott kérnyezeti zajvizsgalat soran kiderilt, hogy a cég hatarérték felett
nem terheli kornyezetét és zajhatarérték megkérése sem sziikséges.

3.6.Az él6vilagra vonatkozd kornyezetterhelés bemutatdsa

A Zagyva-volgy kistdj E-i részén taldlhaté Salgétarjan teriilete a hazai klimaosztalyozas
szerint mérsékelten hiivés, mérsékelten szdraz éghajlati ovezetben fekszik.

Az évi napsités 1850 oéra korili. Nydron 770 6ra alatti, télen 170 éra korili a
napfénytartam.

Az évi kozéphSmérséklet 9,0-9,3 °C, a nyari félévé 15,7 °C. Evente 179 napon &t (dprilis 18
és oktéber 14 kozott) a napi kozéphémérséklet meghaladja a 10 °C-ot. A fagymentes
id6szakok hossza 175 nap (dprilis 25 és oktdber 10-15 kozott. A nyari abszolut
hémérsékleti maximumok sokévi atlaga 33,0-34,0 °C, a téli abszolut minimumoké —-17,0—
17,6 °C kozotti.

A csapadék évi dtlagos bsszege 600-620 mm. Osszehasonlitasul megemlithetjiik, hogy az
Alfold kozéps6é tdjan kb. 500 mm, mig Délnyugat-Dundntilon 800 mm feletti az évi
csapadék mennyisége. A vegetacidos idGszakban 330-380 mm kozotti esé varhatd. A
legtobb, 24 6éra ala-tt lehullott csapadék 91 mm volt (L6rinci). Hoétakards nap a téli
félévben 35 kordl varhato, 18-20 cm maximalis vastagsaggal.

Az uralkodé szélirdny az E-i, masodik helyen a D-i. Az 4tlagos szélsebesség 2,0 m/s korili.

A kistaj atlagosan 180 m (120-400 m kozott valtozd) tszf-i magassagu aszimmetrikus
folyévolgy a Cserhat és a Matra kozott. Kisterenyétdl D-re tagolt siksagi, E-ra dombsagi-
medencedombsagi kérnyezetben helyezkedik el. Az &tlagos relativ relief 55 m/km?;
Pasztétol délre 24 m/km? alatti, Paszté és Kisterenye kozdtt 50-100 m/km? kozotti,
Kisterenyerétsl E-ra 100 m/km? feletti értékek a tipikusak. Atlagos vizfolyass(irtisége
2,8 km/km?. Kisterenyét8l északra nagy mértékd a talajerézio.

A kistaj novényfoldrajzi tértagolas tekintetében a Magyar vagy Panndniai flératartomany
(Pannonicum) Eszaki-kézéphegység floravidékének (Matricum) Angriense flérajarasdba
tartozik.

A teriilet potencialis erd6tasuldasainak a szubmontan égerligetek (Alnetum glutinosae-
incanae), a puhafa és a keményfas ligeterd6k (Salicetum albae-fragilis; Querco-
Ulmentum), valamint a cseres és gyertyanos tolgyesek (Quercetum petraeae-cerris;
Querco petraeae-Carpinetum) tekintheték. A vizfolyasokat kaszalorétek és magas koros
tarsulasok (Filipendulo-Petasition) kisérhetik. Jellemz& a sz6rf(i (Nardus Stricta), a tarnics-
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félék (Gentianella austriaca, G. livinica), a pirosléd hunyor (Helleborus purpurascens), az
ezUstds bogdncs (Carduus glaucus) stb. gyakori el6fordulasa.

Az erdészetileg muvelt terlleteken vegyes kort kemény- és lagylombos erdék taldlhatok.

A terep bejardsara, a botanikai allapot rogzitésére 2012. év tavaszan kerilt sor. A
viszonylag korai bejaras kovetkeztében a vegetacidra, az el6forduld novényfajokra csak
korlatozott feltételek kozott lehetet kovetkeztetni valamint Iényeges tényez6 az is, hogy a
telephely csaknem 100 % - ban fedett, igy anovény és allatfajokrél csak a kérnyezett
tanulmanyozasaval kaphatunk informaciot. A megfelel6 szintl értékeléshez felhaszndlasra
keriiltek a szélesebb térségrél rendelkezésre all6 irodalmi adatok.

A fellelt adatok alapjan a telep vegetacidéja nem sorolhatd be egyetlen természetes
tarsulasba sem. A telepen belll a zéldfellilet mesterségesen telepitett ( parkold kérnyéke
), masodlagos gyep jellemzi. A f6 tarsulds alkotd lagyszaru fajok: az angol perje (Lolium
perenne), a kozbnséges tarackblza (Agropyron repens). A kiséréfajok természetes
zavarast(rd illetve széles okoldgiai valencidju fajok kozil kerilnek ki: Trifolium repens,
Plantago major, Cerastium dubium.

A telep zavart él6helyein athalmozott termdéhelyeken ruderalis, nitrofil gyomnovényzet
alakult ki. A nem teljesen zarédott vegetacio jellemz6 fajai a martilapu (Tussilago farfara),
a fekete Grom (Artemisia vulgaris), a betyarkérd (Erigeron canadensis), a keszegsalata
(Picris hieracioides), mezei aszat (Cirsium arvense), kisebb allomanyban a parlagfi
(Ambrosia elatior) is megfigyelhetd. A pazsitfivek kozil a siska nadtippan (Calamagrostis
epigeios) a f6 allomanyalkoto.

Fasszaru vegetacio a telepen szegélyében taldlhatd: Thuja occidentalis.

Az atfogé zooldgiai vizsgalatokat a kora tavaszi felmérés megakadalyozta. Nagy
biztonsaggal kijelentheté azonban, hogy egy részletesebb felmérés sem nyujtott volna
olyan adatokat, amely a jelen értékelést |ényegesen befolydsolta volna. A bejaras soran
alapvet6en a gerinces fauna vizsgalata volt a cél, hiszen a telep teriiletén a létesités elGtti
haszndlat kbvetkeztében természetes gerinctelen faunardl mar nem lehet beszélni.

A gerinces allatfajokat vizsgalva nem lehet allandd, természetes faundrol emlitést tenni.
Ennek oka az atalakitott taj, illetve az épitett kornyezet életfeltételei.

A bejards sordn is tapasztalhato volt, hogy a gyomos felszinek jo taplalkozasi lehetdséget
teremtenek a magev6é madarfajoknak — tengelic (Carduelis carduelis), zéldike (Carduelis
chloris), citromsarmany (Emberiza citrinella).

Osszefoglalva megéllapithatd, hogy az lizem teriiletén masodlagos, illetve ruderalis
novényzet talalhatd. Az eredeti vegetacidt — tekintettel a teriilet korabbi funkcidira — nem
taldlta a vizsgalat.

A teriilet sem botanikai, sem zooldgiai érték fennmaradasat nem biztositja.

Tajképi szempontbdl a telep illeszkedik a mUvi kornyezetbe.
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4. Rendkiviili események:
A cég fennallasa ota rendkiviili esemény nem tortént és a kevés mennyiségli tarolt vegyi
anyag miatt nem is lehetséges ennek bekovetkezése. Az egyetlen hely ahol havaria
eseménykor vegyi anyag szabadulhat ki az a szennyvizkezel6. A szennyvizkezel6ben az
dsszes kadak térfogata 4,5 m?® a kdrment8 medencéé pedig kb. 15 m3, melybdl lathato,
hogy a folyadék havaria esemény soran sem tud a koérnyezetbe jutni ( lasd a 8. sz
mellékletben a technolégiai szennyviz kezelési hossz-szelvényt is ).

5. Osszefoglalo értékelés, javaslatok:

A Vasszer-Raktartechnika Kft. (székhelye/telephelye: 3100 Salgétarjan, Erdész ut 34.)
raktari berendezéseket, egyedi acéltermékeket gyartd — dsszeszerel6 lizemet mikodtet.

A fellletkezelés vegyi zsirtalanitasboél (elGkezelés), majd ezt kbvet6 porszorasbol all.

Fentiekben megfogalmazott f6 cél megvaldsitasa érdekében a Kft. tobb csarnokot épitett,
melyben a komplex gyartasi-feliiletkezelési technolégia megvaldsithaté. A kezelt felilet
tovébbiakban varhaté éves mennyisége ~ 200.000 m2,

A technoldgia elemei:

e a nyers munkadarabok ( acél vagy horganyzott lemez és acélaru ) beszallitasa,
e megmunkalds (darabolas,, hajlitas, hegesztés furatok elkészitése stb.)

o fellletkezelés

e (Osszeallitds és csomagolas

kiszallitas.

A kornyezeti elemekre gyakorolt hatdsok vizsgalatandl az egész lzem tevékenységébdl
eredd kibocsatasok mértékét becsiiltiik-szamitottuk.

Levegd

Az Uzem terlletének hatdran belll kialakuld |égszennyezettségi koncentrdacid
hatarértékeket nem éri el a rendelkezésre all6 mérési eredmények és hatasterilet
szamitasok alapjan ( mellékelve ).

A munkagépek és szallitd jarmdlvek kipufogdgazaibdl szarmazd légszennyez6anyag-
kibocsatds hatdsteriilete az (izem teriletére korlatozédik.

A technoldgia leveglszennyezése minimalis, f6leg a technoldgiai tiizel6berendezések
flistgazai jelentenek légszennyezést. Korszer( gazégbk betervezésével ez a légszennyezés
a jelenlegi technoldgiai hatarértékek alatt maradnak.
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Fold

Az lUzemeltetés és felhagyas idGszakaban talaj igénybevétel nincsen.

Viz

A termeléshez kapcsoléddan szocialis és technoldgiai vizigény merdl fel, a szocidlis és
technoldgiai vizigény a varosi vizellatd haldzatrdl biztosithatd, a cég furt kuattal nem
rendelkezik.

Az Uzemeltetés soran maximum 61 allandd fére szamolva — napi 100 I/f6 vizigénnyel
szamolhatunk, amely WC hasznalattal és zuhanyozassal egyltt — 6.100 |/nap. a tényleges
vizfogyasztds a 2016. évben ennél jéval kevesebb volt: 670 m3. A felhagyés soran fellépd
vizigény a telepitési fazishoz hasonlé.

Technoldgiai viz kizarélag a felllet el6kezel§ kadrendszer ( 3 db ) és a fuvokak mikodése
soran szilikséges. Az egyes munkafazisok kdzotti oblitésekre csapvizet haszndlnak.

A szocialis vizfelhaszndldsbél szdrmazd szennyvizeket kozcsatornaba vezetik el. A
keletkez6 szennyviz napi mennyisége maximum 6100 |-re becsilhet6.

A szennyezett technoldgiai vizeket az Uzemben kiilon gyl(jtik, és szennyvizkezel6
berendezésben el6tisztitjdk. Az el6tisztitott szennyviz szennyez8anyag tartalma a
kdzcsatorndba vezethet6 hatdrértékek alatt maradnak.

A szennyvizkezel6 technoldgia a feliilet-el6kezel6 technoldgidanal keletkezett technoldgiai
szennyvizek — a szennyezett 6blitévizek, valamint az id6szakosan elhasznalt vegyszeres
flird6k — kezelésére, el6tisztitasara szolgal, abbdl a célbdl, hogy az elbtisztitott vizet a
teriileten meglévé kozcsatornaba lehessen engedni.

A kibocsatott tisztitott szennyviz mennyisége maximum ~ 15 m3/év. A tisztitott szennyviz
minGsége a hatdsagi mintavételi ponton megfelel a 204/2001.(X. 26.) Korm. rendelet 2
szamu mellékletében meghatdrozott kiiszobértékeknek.

A terlletre hullé csapadékvizek a minden fellletrél a telephely el6tti vizelvezetd

rendszerbe jutnak.

A tevékenység a sem a felszini, sem a felszin alatti vizekre hatast nem gyakorol. Az Gzem
teriilete hidrogeoldgiai védéteriletet nem érint.
A tevékenységbdl ered6en szennyviz kibocsatas él6vizekbe nem torténik.

Elévildg

A telep vegetacidja nem sorolhatd be egyetlen természetes tarsulasba sem. A telepen
beliil a zoldfeliilet mesterségesen telepitett, masodlagos gyep jellemzi. A kiséréfajok
természetes zavarast(rd illetve széles 6kolégiai valencidju fajok kozil keriilnek ki. Fasszaru
vegetdcid a telepen szegélyében talalhatd: Thuja occidentalis.
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A gerinces allatfajokat vizsgalva nem lehet allandd, természetes faunardl emlitést tenni.
Ennek oka az atalakitott tdj, illetve az épitett kornyezet életfeltételei. A gyomos felszinek
j6 taplalkozasi lehetGséget teremtenek a magevé madarfajoknak — tengelic (Carduelis
carduelis), zoldike (Carduelis chloris), citromsarmany (Emberiza citrinella).

A teriilet sem botanikai, sem zoolégiai érték fennmaraddsat nem biztositja.

A telephely kozvetleniil nem terhel, nem veszélyeztet — még egy esetleges havdria
esetében sem — természetes élGhelyeket, védett él6lényeket.

Tajképi szempontbdl a telep illeszkedik a mUvi kornyezetbe.

Hulladék

Az Uzemeltetés sordn mind kommunalis, mind veszélyes hulladék — az alkalmazni kivant
technoldgia miatt — keletkezik.

A személyzet kommunalis hulladékat gydjtik, majd a kdzszolgaltatd heti rendszerességgel
elszallitja.

A veszélyes hulladékok telephelyen belili gy(jtésére a telepen munkahelyi gy(ijt6helyeken
torténik. A veszélyes hulladékok elszallitasat arra engedéllyel rendelkezd szervezet végzi a
Kft.-vel kotott szerz8dés alapjan ( MEH Zrt, Design Kft. ).

Zaj

Az (izemben egy ( ritkan kett6 ) mliszakban folyik a munkavégzés.

A technoldgia és a korszer(i csarnok lényegesen kisebb zajteljesitmény szintje miatt az
Erdész at lakdépliletei felé az Gjonnan épllt irodahaz arnyékolja.

A felhagyas id6szakaban csak a szdllitds és rakodas hatdsat kell figyelembe venni, amely
azonban nem éri el az Gizemeltetésbél szarmazé zajterhelés mértékét.

A zajterhelés a mérések szerint a teljes csarnok lGzeme sordn nem éri el az érvényes
hatarértéket. Hataster(llete a telephely teriletére korlatozédik.

Osszefoglalva megallapithatd, hogy a feliiletkezel§ lizem iizemeltetése a kérnyezetre
jelent@s hatast nem gyakorol.
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Vasszer-Raktartechnika Kft. Teljesitményértékelés

O N EWNRE

SZ.
SZ.
SZ.
SZ.
SZ.
SZ.
SZ.
SZ.
SZ.

MELLEKLETEK

MELLEKLET — Szakért&i engedély masolatok

MELLEKLET — Helyszinrajz

MELLEKLET — Helyszinrajz

MELLEKLET — Telepengedély masolata

MELLEKLET — Eljarasi dij befizetés igazolas

MELLEKLET — Zajkibocsatasi hatarérték hatarozat
MELLEKLET — Kdzszolgaltatasi szerz6dés

MELLEKLET — Technoldgiai szennyviz kezelése hossz szelvény
MELLEKLET — Szennyvizkezelési hossz szelvény
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