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1. Bevezetés

AEROMETAL Replilédgép Hajtomi javitd és Galvanizalé Ipari Kereskedelmi és Szolgaltato Kift.
(a tovabbiakban: AEROMETAL Kft., engedélyes) soskuti telephelyén (2038 Sdskut, Ipari Park
3508/19 hrsz.) femmegmunkald, fémfelllet kezelé és repilégép karbantartd tevékenységet
végez.

A vizsgalt ingatlanon jelenleg Uzemel6 Iétesitmények, tevékenységek megfeleld
engedélyekkel és szakhatdsagi hozzajarulasokkal, az érintett hatésagok altal folyamatosan
ellen6rz6tt médon Gzemelnek.

A targyi ingatlan északi részén (meglévd lizemmel azonos helyrajziszamu ingatlanon) 2024-
ben egy Uj csarnoképlilet Iétesiilt. Ennek jovébeni célja egy Uj felliletkezel® Uzem létrehozasa
Uj eloxald feliletkezel technoldgiaval ~50.000 m?/év fellletkezelési kapacitassal, mely a
meglévé fellletkezeld tzemben mikédéd hasonlé méretii eloxald sort valtana ki.

A meglévd és az uj csarnoképuletben folytatott fellletkezeléssel kapcsolatban az 6sszes
kezel6kad térfogata meg fogja haladni a 30 m3-t, ezért AEROMETAL Kft. soskuti telephelyén
folytatott tevékenysége a kérnyezeti hatasvizsgalati és az egységes kbrnyezethasznalati
engedélyezési eljarasrol sz6l6 314/2005. (Xll. 25.) Korm. rendelet 2. szamu mellékletének 2.6.
pontja alapjan egységes kornyezethasznalati engedélyhez kotott tevékenységnek mindsiil.

AEROMETAL Kift. 2024. decemberében megbizta tarsasagunkat, az FTV Geotechnikai,
Geodéziai és Kornyezetvédelmi Zrt.-t (a tovabbiakban: FTV Zrt.), hogy készitse el a séskuti
feliletkezel6 Uzemére vonatkozé egységes kornyezethasznalati engedély kérelmi
dokumentacioéjat, melyet az alabbi fejezetekben részletezziik.
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2. Altalanos adatok

2.1. Az engedélyes adatai

Cégnév:

Cég roviditett elnevezése:
Székhely:

Cégjegyzek szam:
Adboszam:

Statisztikai szamijel:
Telefonszam/fax:

E-mail cim:

KUJ szam:

2.2. A dokumentaciot kés

Cégnév:

Cég roviditett elnevezése:
Székhely:

Cégjegyzék szam:
Adoszam:

E-mail:

Telefonszam:

Kézrem(ikodé szakértd, nyilvan-
tartasi szama, szakterulete:

Kozremikodd szakmérnok:

AEROMETAL Repllégép Hajtomi javité és Galvanizalé
Ipari Kereskedelmi és Szolgaltatd Kift.

AEROMETAL Kift.

2038 Soskut, Ipari park, hrsz: 3508/19.

13 09 136735

10592009-2-13

10592009 3316 113 13

+36 1 249 9837

galvan@aerometal.hu

100 198 834

zito adatai

FTV Geotechnikai, Geodéziai és Kérnyezetvédelmi Zrt.
FTV Zrt.

1224 Budapest, Dézsa Gyorgy ut 144.

01 10 042073

10801761-2-43

ftvzrt@ftvzrt.hu

+36 1 456 9090

Dely Balazs, okl. kdrnyezetmérnok
(11-0745, 11-06248; SZKV-1.1., SZKV-1.2., SZKV-1.3.,
SZKV-1.4., NSZ-19., NSZ-20., K-Sz)

Bruckner Attila, okl. taj- és kertépitészmérnok
(SZ-043/2009.; SZTjV, SZTV)

Badi Vilmos, okl. kornyezetmeérnodk
(13-14127; SZKV-1.2., SZKV-1.4.)

Mihics Dalma, okl. kdrnyezetmérnok
(05-01740; SZKV-1.1., SZKV-1.2., SZKV-1.3., SZKV-1.4.,
K-Sz)

Téllai Gergely, okl. kdrnyezetmérndk

A szakért6i jogosultsagokat igazolé6 dokumentumokat az 1. sz. melléklet tartalmazza.
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2.3. A vizsgalt teriilet adatai

Telephely megnevezése: AEROMETAL Kift. soskuti telephelye (Feliiletkezel Uzem)
Telephely cime: 2038 Soéskut, Ipari park, hrsz: 3508/19.

Helyrajzi szam: Séskut belterilet, 3508/19 hrsz.

Ingatlan terilete: 8 778 m?

KTJ szam: 102 017 831

Telep EOV koordinatai: X: 227 057 Y: 634 429

TerUlethasznositas: kivett Uzem, udvar logisztikai kozpont

Az ingatlan részletes helyszinrajzat a 2. sz. melléklet, az ingatlan tulajdoni lapjat a 3. sz.
melléklet tartalmazza.

2.4. Uzleti titkot képezé adatok

A dokumentacié minésitett adatot vagy Gzleti titkot képezd adatot, informaciét nem tartalmaz.
Az egységes kdrnyezethasznalati engedély iranti kérelmi eljaras soran a bevonni kivant felek
részére a dokumentacioban szerepl6 adatok, informaciok nyilvanossagra hozhatok.
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3. Alapadatok

3.1. Telephely elhelyezkedés

AEROMETAL Kft. targyi telephelye Séskut kdézség beltertilet, 3508/19 hrsz.-U ingatlanon
helyezkedik el az Ipari Parkon belll. A telephely a kézség déli kdzigazgatasi hatara mellett, a
kézponttdl kb. 2,4 km-re déli-délkeleti iranyban, Tarnok Tépart Udiilételeptdl mintegy 650 m-
re nyugati iranyban talalhaté, megkdzelitése a 8107-es mellékutrédl lekanyarodva az Asboth
Oszkar utcan keresztul lehetséges.

AEROMETAL Kft. telephelye

IPARI

PARK
227 000

634 000 635 000

1. abra: Az AEROMETAL Kift. telephelyének elhelyezkedése
(Sdskut belteriilet, 3508/19 hrsz.)

A telephely kdzvetlen kdrnyezetében a Soskuti Ipari Park terllethasznalatnak megfeleld
létesitményei (ipari telephelyek) talalhatok, déli-délkeleti iranyban 65 méterre az M7-es
autopalya huzdédik, a legkdzelebbi lakoépllet tavolsaga min. 650 m.

A targyi teriilet Pest varmegyében, az Erdi jarasban fekszik. A telephely Mezéféld kdzéptajon
beliil az Erd-Ercsi-hatsag kistaj északi részén talalhaté.

3.2. Domborzat

A kistaj 99 és 198 m kozotti tszf-i magassagu, aprélékosan felszabdalt felszind, helyenként 60
m/km-t is meghaladé relativ relief(i hordalékkupsiksag. DK felé lejté felszinét ENy-i csapasu,
tektonikusan eldrejelzett teraszos vélgyek volgykdzi hatakra tagoljak. A kistaj ENy-i és EK-i
része alacsony dombsagi hatak és lejték, D-i része hullamos siksag orografiai

FT\\IZM;B AEROMETAL Kft. 2038 Séskut, Ipari Park 3508/19 hrsz. alatti Feliiletkezel6 Uzem
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domborzattipusba sorolhaté. Volgyekkel és medencékkel tagolt felszinének jellegzetes
domborzati formai erézids-derazios folyamatokkal jottek létre, s jelentés szerep jutott a
szerkezeti mozgasoknak is.

3.3. Foldtani adottsagok

A kistaj E-i és K-i szegélyén pannoniai agyagos-kavicsos lledékek talalhatok a felszinen, ill. a
felszin kozelében. A terllet egy részét igen eltéré vastagsagu, részben eolikus, részben
athalmozott pleisztocén koru 16sz8s Uledékek boritjak. A fekit képvisel6 panndniai Uledékekre
ENy-i iranybdl helyenként 20 m-t is meghaladé kavicstakarét halmoztak fel a vizfolyasok. A
pleisztocén folyaman a tobbé-kevésbé egységes felszin Osszetdredezett, kilonb6zé
mértékben kiemelkedett. A denudacio hatasara a vastagabb kavicstakardval boritott felszinek
tobbnyire megobrizték eredeti relativ magassagukat, esetleg erézios ,szigethegyekké" alakultak
(Ercsi-, Soéskuti-loszhat). Mas terlileteken a laza Uledékes kézet sokkal intenzivebben
denudalédott, és I6szfedte hullamos siksagga alakult. A séskuti szarmata mészkd kivalod
épitéko.

| QN b
Pﬂszta‘zakmor

|

'\
4

2. abra: A kérnyék felszini féldtani térképe (1 — Homokos 16sz; 2 — Kavicsos homok;
3 — Folyovizi liledék; 4 — Folydvizi-deluviélis kavics; 5 — L6sz,;
forras: MBFSZ — Magyarorszag felszini féldtani térképe, 1:100 000)

3.4. Talajtani jellemzék

A kistgj tulnyomo tobbségét a 10sz0s Uledékeken képzddott, kedvez6 mezbgazdasagi
adottsagu, termékeny (int. 80-120) mészlepedékes csernozjom talajok alkotjak (85%). A
csernozjom talajok csupan kb. 55%-a hasznosithaté szantoként, mert 15%-a telepuléstertilet,
10-10-10%-ot pedig a sz616, gyimdlcsds és erdd hasznositasu lehet.
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Tordastdl keletre - Erd6major kérnyékén - dsszefliggd, magasabb térszinli harmadid&szaki
pannon uledéken csernozjom barna erdétalaj talalhatdé (3%). A csernozjom talajokéhoz
hasonléan e talajtipus mechanikai 6sszetétele is valyog, uralkodd agyagasvany tipusa a
szmektit, termékenységi besorolasa pedig a 60-80 (int.) féldmindségi kategoéria. Szantdoként
akar 95%-uk is hasznosulhat, az erd6terulet részaranya 5% lehet.

A Benta-patak volgye és Szazhalombatta Duna felé esd hatara réti dntés talajainak tertleti
kiterjedése 8%. A Duna Uledéken képz6dott réti ontéstalajok mechanikai 6sszetétele valyog,
a 45-70 (int.) talajmin&ségi kategériaba tartoznak, tdbbnyire (80%) szantéként hasznosithatok.
A Benta-patak volgyének réti ontéstalajai 16sz6s Uledékeken képzddtek, valyog mechanikai
Osszetétellek, az 50-80 (int.) talajmin&ségi kategoériaba sorolhaték. Ez utdbbiak csupan 20-
25%-alehet szantd, mert jelentds a teleplilések és a vizjartateriletek kiterjedése.

3.5. Eghajlat

Mérsékelten meleg és szaraz éghaijlatu kistaj. Az évi napsutés 1950 6ra korili; a nyari 770 ora,
a téli 175 ora kortli. Az évi k6zéphémérséklet 10,2-10,5 °C, a nyari félévé 17,0 °C. Evente
193-196 napon at, apr. 4-7. és okt. 18-20. kdzo6tt a napi kdzéphémeérséklet altaldban
meghaladja a 10 °C-ot. A fagymentes id6szak hossza 204-206 nap (apr. 5. és okt. 27-31.
kozott), de Ny-on csak 198-203 nap (apr. 13. és okt. 27-31. kdzott). Az abszolut hémérsékleti
maximumok atlaga kevéssel 34,0 °C alatti, a minimumoké -16,0 °C. Az évi csapadékdsszeg a
kistaj nagy részén 530-550 mm. A nyari félévben 310-330 mm a megszokott. A legtobb, egy
nap alatt lehullott csapadékot Ercsiben mérték (105 mm).

Atlagos éves csapadékdsszeg [mm)] (1991-2020)
Average annual precipitation

sﬁ ORSZAGOS _
WL "l METEOROLOGIA
) SZOLGALAT

500 550 600 650 70O 750 800 B50 900 950

3. 4bra: Atlagos éves csapadékdsszeg 1991-2020 kéz6tt; forrés: www.met.hu
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Evente mintegy 32-34 napon &t hé fedi a talajt; az atlagos maximalis hdvastagsag 20-22 cm
kordli. Az ariditasi index 1,28-1,32. A kevés és szeszélyes eloszlasu csapadék a meghatarozé
a mezégazdasagi termesztésben. Kiildndsen az E-i tajak szarazak.

3.6. Felszini vizek

A kistaj f6 vizfolyasa a Benta-patak (54 km, 458 km?), amelynek mellékvize a Zamori-patak
(16 km, 63 km?). Széraz, vizhianyos teriilet. Arvizek nyar elején, kisvizek 6sszel szokasosak.
A vizminéség Il. osztalyu, de kisvizek idején még szennyezettebb is lehet. A Kézép-Duna
Alegység Vizgylijt6-Gazdalkodasi Terv adatai alapjan az érintett vizfolyasok minésitése
gyenge (1. tablazat).

1. Tablazat: Benta-patak alsé és Zamori-patak besorolasa

Mindsités
Viztest n . i ileni Viztest
RPSI Fizikai- n -
megnevezés VOR | Befogadé Tipus Biologiai | | o - Hidro- Specifikus | minésitése
elemek morfolégia | jellemzok
elem
6M Sikvidéki
_ gyenge mérsékelt j6 kivalo
Duna kis esésl —
Benta-patak Budapest- meszes — Okolégiai allapot: gyenge
alsé és AOHB37 | [y - e ldvar kézepes- - GYENGE
Zamori-patak K676 finom Veszélyes anyagok
06z6tt .
mederanyagu
- kbzepes Kémiai allapot: j6
vizgy(ijt6ji

A Benta-patak (azonosité: AOH637) a vizsgalt terllettél kb. 300 m-re helyezkedik el, keleti
iranyban.

A tajnak 2 természetes (egyutt 1,3 ha) és 1 mesterséges tava van. A vizsgalt terllethez
legkdzelebb es6 alloviz a Tarnoki horgasztd, mely a telephelytél mintegy 650 m-re talalhaté
keleti-délkeleti iranyban. A telephely arvizmentes tertleten helyezkedik el.

3.7. Felszin alatti vizek

A talajviz mélysége a l6szhatak alatt 4-6 m, az alacsonyabb terlleten 2-4 m koz6tt helyezkedik
el. Mennyisége nem szamottevd. A vizsgalt terlleten a talajviztikdr nyugalmi vizszintje
jellemz6en 8 m-nél mélyebben helyezkedik el.

Kémiai 0sszetétele nagyobb részt kalcium-magnézium-hidrogénkarbonatos, de a kistaj északi
részén a natrium is megjelenik. Keménysége délen 15-25 nk® kdzotti, am Tarnoktdl keletre a
45 nk°-ot is meghaladja. A szulfattartalom északon 60 mg/l alatt, délen ez érték felett van. A
rétegviz mennyisége csekély. A kutmélység ritkan haladja meg a 100 m-t, a vizhozamok 200
I/p felettiek.

A vizsgalt terllet Magyarorszag Felllvizsgalt VizgyUjt6-gazdalkodasi Tervében foglaltak
szerinti felszini és felszin alatti viztesteit kozvetlentl nem érinti. A létesitmény terilete és
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kozvetlen kérnyezete nem belvizveszélyes terllet. Az érintett ingatlan teriletét és kérnyezetét
belvizcsatorna, patak, illetve annak parti savja nem érinti.

3.8. A vizsgalt terulet szennyezédés-érzékenysége

Soskut kdzség a felszin alatti viz szempontjabdl a 7/2005. (111.1.) KvWM rendelettel modositott
27/2004. (XII.25.) KvWM rendelet telepllés besorolasa szerint fokozottan érzékeny, illetve
kiemelten érzékeny (f. a.) tertleten fekszik (4. abra). A vizsgalt tertlet a 27/2006. (ll. 7.)
Kormanyrendelet alapjan nitrat érzékeny teriletek k6zé tartozik.

Vizsgalt terlilet

 Fokozottan érzékeny . Erzékeny . Kevéshé érzékeny

4. abra: A vizsgalt terlilet érzékenység besorolasa (forras: OKIR adatbazis)

A targyi terlletet és kdrnyezetét — a tervezett tevékenységet befolyasold6 mdédon — nem érinti
uzemel6, valamint tavlati ivovizbazis védéterilete és védbdidoma. A legkdzelebbi sérilékeny
vizbazis védéteriilet a mintegy 3 km-re délkeletre elhelyezkedd ,Erd, Sasvarosi vizbazis”
(AID342) felszin alatti vizbazis véddterulete (5. abra).
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Tétra utca

. Felszin alatti vizbazis véddéteriilet

5. abra: A vizsgalt teriilet kbrnyezetében elhelyezkedd vizbazis védéteriiletek (forras: OKIR adatbazis)

3.9. Levegéminédség

Soéskut  kdzség terilletének levegbkornyezeti  allapota a  tdbbszér mddositott
légszennyezettségi agglomeracidk és zonak kijeldlésérdl szolé 4/2002. (X. 7.) KvWM rendelet
alapjan ,Budapest és kornyéke” 1. légszennyezettségi zonan bellul kén-dioxid és benzol
vonatkozasaban ,E”, nitrogén-dioxid, szilard (PM10) és PM210benz(aypirén (BaP) VONatkozasaban
,,B”, szén-monoxid vonatkozasaban ,,D", PM210arzén (As)s PM10kadmium (Cd)s PM10nikkel (Ni) és PM10

olom (Pb) €setében ,F”, talajkdzeli 6zon tekintetében pedig ,,0-1” zénacsoportba tartozik.

2. Tablazat: Z6nabesorolas kiemelt jelent6ségli szennyez8 anyagok szerint

Zonacsoport a szennyez6 anyagok szerint

Kén- | Nitrogén- | Szén- Talajkozeli | FMO PM10 PM10 PM10 PM10
dioxid diosid monoxid PM10 Benzol c')]zon Arzén Kadmium Nikkel Olom benz(a)-
(As) (Cd) (Ni) (Pb) pirén (BaP)
Budapest és
Kbryeke E B D B E (o} F F F F B

A tablazatban szerepldé besorolasi kodokat a levegbterheltségi szint hatarértékeirdl és a

helyhez kotott I€égszennyezd pontforrasok kibocsatasi hatarértékeirdl szolé 4/2011. (1. 14.) VM

egyuttes rendelet 5. szadmu mellékletének értelmében az alabbiakban adjak meg:

— B csoport: azon tertlet, ahol a leveg6terheltségi szint egy vagy tobb légszennyezb anyag
tekintetében a leveg6bterheltségi szintre vonatkozé hatarértéket és a tlréshatart, az 1.
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melléklet 1.1.4.1. pontjaban foglalt tablazat 3—6. soraban szerepl6 anyagok esetén a
célértéket meghaladja. Ha valamely légszennyezd anyagra tliréshatar nincs megallapitva,
de a terileten e légszennyezd anyag tekintetében a levegéterheltségi szint meghaladja a
hatarértéket, illetve az 1. melléklet 1.1.4.1. pontjaban foglalt tablazat 3-6. soraban
szerepl6 anyagok esetén a célértéket, a tertletet ebbe a csoportba kell sorolni.

— D csoport: azon terllet, ahol a leveg6éterheltségi szint egy vagy tobb Iégszennyezb anyag
tekintetében a fels6 vizsgalati kiiszob és a levegbterheltségi szintre vonatkozo hatarértek,
az 1. melléklet 1.1.4.1. pontjaban foglalt tablazat 3—6. soraban szerepld anyagok esetében
a célérték kozott van.

— E csoport: azon tertlet, ahol a levegbterheltségi szint egy vagy tobb Iégszennyez8 anyag
tekintetében a felsé és az als6 vizsgalati kliszéb kdzott van.

— E_csoport: azon terulet, ahol a levegéterheltségi szint az alsé vizsgalati kiiszobot nem
haladja meg.

— O-l csoport: azon terulet, ahol a talaj kdzeli 6zon koncentraciéja meghaladja a célértéket.

A vizsgalt terileten 2025.02.04-én a Nemzeti Népegészségligyi és Gyogyszerészeti Kozpont
Kdzegészségugyi Laboratdriumi és Modszertani Féosztaly Kérnyezetegészséglgyi Vizsgald
Laboratoriuma (NAH altal NAH-1-1070/2023. széamon akkreditalt vizsgaldlaboratorium)
végzett immisszidé mérést, az NNGYK/08180-5/2025 iktatdszamu jegyz6kdnyve tartalmazza a
kornyezeti leveg6 levegdmindségi allapotanak eredményeit. A vizsgalt elemek (NO2, NOy, CO,
PMas, PM1o, PMyo fémtartalma — Cr, Ni, Cu, Zn) vonatkozasaban egészséguigyi hatarérték
tullépés nem volt mérheté.

A vizsgalt teriileten a leggyakoribb szélirany az ENy-i, az 4tlagos szélsebesség kevéssel 3 m/s
alatti, de a tavaszi hénapokban 3 m/s feletti.
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6. abra: A mért szelirany ertékek relativ gyakorisaganak (%) tertileti eloszlasa hazankban.
Forras: RADICS K., BATHORY J.: Természetes felszinek aramlasmoédosité hatasanak becslése.
HUNDEM, 2006: 50-62.

3.10. Természetvédelem

A vizsgalt terlilet nem szomszédos sem orszagos jelentéségl védett természeti terlletekkel,
sem Natura 2000 teruletekkel (7. abra). Az ingatlan északkeleti sarkatél kb. 1,5 km-re talalhato
EK-i iranyban a legkdzelebb érzékeny természeti teriilet, az Erd-tétényi platé elnevezésii és
HUDI20017 azonosité szamu kuldnleges természetmegérzési (SAC) Natura 2000 terulet
hatara.

A tervezett tevékenység az Erd-tétényi platd elnevezésii Natura 2000 teriilet célkitlizéseivel
nem ellentétes, azokat nem befolyasolja. A kijel6lés alapjaul szolgald fajok és el6helyek
helyzetében romlas, veszélyeztetés a beruhazas megvaldsitasa és Uzemeltetése soran nem
varhato.

Az Orszagos Okoldgiai Halozat dkoldgiai folyosdja a vizsgalt terilettél kb. 220 m-re keleti
iranyban (26350F), illetve kb. 100 m-re délkeleti iranyban (26360F) az M7-es autdpalya tulso
oldalan huzodik.
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7. abra: A vizsgalt letesitmény természetvédelmi elhelyezkedese (Erd-tétényi plat6: HUDI20017 — kék;
Nemzeti Okolégiai Hal6zat 6koldgiai folyosdja — rézsaszin; forras: Természetvédelmi Informacios

Rendszer)
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4. Az uzemben folytatott tevékenység

4.1. A tevékenység rovid bemutatasa

A targyi telephelyen a AEROMETAL Kft. TEAOR 3316. Repiilégép, (rhajé javitasa
(2025.01.01-t8l: 3316 - Polgari 1égi, Grjarm{ javitasa, karbantartasa), illetve TEAOR 2561
Fémfelllet-kezelés (2025.01.01-t6l: 2551 — Fém fellletkezelése) besorolasu tevékenységet
folytat. A tevékenység besorolasa a kérnyezeti hatasvizsgalati és az egységes
kérnyezethasznalati engedélyezési eljarasrol szold 314/2005. (XIl. 25.) Korm. rendelet 2.
szamu melléklete szerint:

,2.6. Fémek és miianyagok feliileti kezelésére szolgalo létesitmények elektrolitikus vagy
kémiai folyamatokkal, ahol az 6sszes kezel6kad térfogata meghaladja a 30 m*-t.”

AEROMETAL Kft. soskuti Fellletkezel6 Uzemében kilénbozd fém anyagu (acél, aluminium,
réz) alkatrészek fellletkezelése torténik. Az alkatrészek fellletkezelésének tobb célja van:
egyrészt szukség lehet ra allagmegdvas, masrészt esztétikai célbdl, de gyakran a mechanikai
hatasok elleni védelem miatt kerul réa sor. Az alapanyagok és elérend6 célok figyelembe
vételével tobbféle fellletkezelési eljarast alkalmaznak.

Az acél alkatrészek fellletkezelése galvanikus horganyzassal térténik, amely soran
galvanikus uton, vagyis elektromos aram segitségével viszik fel a cinket az acél fellletére.
Kultéri felhasznalas esetén az alkatrészek fellletkezelése tartosabba tehetd festéssel is.
Gyakran hasznalt eljardés még az eloxalas. Ez szintén tobbféle anyaggal torténhet (pl.
aluminium), Iényege, hogy az alkatrészen egy por6zus oxidréteget hoznak létre. Ez a réteg
keményebb és ellenallébb, mint maga az aluminium, igy ndveli a korrézidallésagot, a
kopasallésagot és a mechanikai szilardsagot, tovabba lehetévé teszi az aluminium szinezését
is. A folyamat a pérusok tomitésével fejezddik be, elsésorban ez hatarozza majd meg a
korrozidallosagot. Az alkatrészek fellletkezelése sokszor foszfatozassal torténik. Ennek
soran a foszfatozo6 oldattal az alkatrész fellletén egy foszfatréteget hoznak létre.

Az anyagforgalmat a megrendel® partnerek és a létesitmény kdzott kdzuton bonyolitjak le. A
beérkezett terméket a csarnok teruletén kialakitott szilard burkolattal ellatott tertleten
atmenetileg taroljak. A fellletkezelésre kerll6 alkatrészeket, szerkezeteket egyedileg vagy
kotegelve, kézi anyagmozgatd eszkdzzel szallitjak tovabb, és végzik el rajtuk a kivant
feluletkezelési lépéseket. A nagyméretli munkadarabokat szerszamokra rogzitve vagy
kétdzve, mig az apré munkadarabokat ugynevezett témegaruként forgé dobban galvanizaljak.
A fellletkezelést kdvetéen az alkatrészeket, szerkezeteket csomagoljak, az arut 6sszekészitik
a szallitast végzének, majd az arut kihelyezik a raktarterulet elé.

Az Uzem (tervezett) felUletkezelési kapacitasa: 50 000 m?/év
A kezel6kadak 6sszes térfogata 49,73 m3

A fellletkezel® Gzemben kezelheté munkadarabok befoglald mérete:
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Hosszusag:
Szélesség:
Magassag:
Toémege:

4.2. Kornyezetvédelmi engedélyek

4.2.1. Meglév engedélyek

100 mm-tél 2 500 mm-ig
50 mm-tél 1 000 mm-ig
50 mm-tél 500 mm-ig

0,1 kg-tél 500 kg-ig

A telephelyre vonatkozé engedélyeket és el6irasokat az alabbi tablazatban foglaljuk 6ssze.

3. tablazat: A meglévé engedélyek 6sszefoglalasa

1 e . " . . Kiadas Engedély
Engedély targya Kibocsato Engedély szama ideje hatalya
Igazolas bejelentés- Budadrs Varos
koteles ipari Onkormanyzat XIl/411-1/2010. | 2010.01.29. |  korlatlan
tevékenység Polgarmesteri
nyilvantartasba vételérdl | Hivatal
Epitési engedély az j Pest Varmegyei PE/ETDR-EP/569- 2023.01.16
raktarcsarnokra Kormanyhivatal 2/2023 e
E%éiss'ignsge(due.ly Pest Varmegyei PE/ETDR- 2023.12.14
, J Kormanyhivatal EP/18046-17/2023 e
raktarcsarnok)
Epitési engedély
modositasa (Uj Pest Varmegyei PE/ETDR-
raktarcsarmok, Kormanyhivatal EP/12957-20/2024 | 2024:10:21. 1 2027.01.15.
technolégiai moédositas)
P1-P4
2026.02.28.
Pontforras miikddési VA : / / 5 P5 pontforras:
engedély (P1—P6 Pest /armegyei PE/KTHF/01652- 2024.02.14 p :
; Kormanyhivatal 3/2024. et 2026.11.10.
pontforrasok)
P6 pontforras:
2029.02.15.
Koézép-Duna-Volgyi
Vizjogi létesitési Kérnyezetvédelmi, . i
engedély (régi Természetvédelmi KTVF: 48308 2011.12.16. 2013'12,'31'
, A N 8/2011. (nem hatalyos)
vizkezeld) és Vizugyi
Fellgyel&ség

Az ipari tevékenység nyilvantartasba vételérdl sz6l6 igazolast a 4. sz. melléklet tartalmazza.
A pontforras miikddési engedélyt az 5. sz. melléklet tartalmazza.
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4.2.2. Folyamatban lévé engedélyek

Az Engedélyes soéskuti telephelyén létesitend6 ipari szennyviz elbtisztitd rendszer
engedélyeztetése folyamatban van (vizjogi létesitési engedély kérelmi dokumentacio
2025.03.05-én megkiildte a Pest Varmegyei Kormanyhivatal Tlizvédelmi, Iparbiztonsagi és
Vizugyi Hatésagi Féosztaly részére).

Telephely engedély, az Uj csarnok hasznalatbavételi engedélyének megszerzése utan fog
megigénylésre kerulni.

4.3. A BAT meghatarozasanak szempontjai

Az elérhetd legjobb technika meghatarozasanal a 314/2005. (XII. 25.) Korm. rendelet 9. szamu
melléklete szerinti szempontokat vettlik figyelembe, melyek az alabbiak:

— kevés hulladékot termel6 technoldgia alkalmazasa,

— kevéshé veszélyes anyagok hasznalata,

— a folyamatban keletkez6 és felhasznalt anyagok Ujra hasznalatanak, és a hulladékok
Ujrafeldolgozasanak elbésegitése,

— alternativ Uzemeltetési folyamatok, berendezések vagy médszerek, amelyeket sikerrel
probaltak ki ipari méretekben,

— amdiszaki fejlédésben és felfogasban bekdvetkezd valtozasok,

— avonatkozo kibocsatasok természete, hatasai és mennyisége,

— azuj, illetve a meglévd létesitmények engedélyezésének idépontjai,

— az elérhetd legjobb technika bevezetéséhez szikséges id6,

— a folyamatban felhasznalt nyersanyagok (beleértve a vizet is) fogyasztasa és jellemzéi
és a folyamat energiahatékonysaga,

— annak igénye, hogy a kibocsatasok kérnyezetre gyakorolt hatasat és ennek kockazatat
a minimalisra csokkentsék vagy megel6zzék,

— annak igénye, hogy megel6zzék a baleseteket és a minimalisra csOkkentsék ezek
koérnyezetre gyakorolt hatasat,

— amagyar kornyezetvédelmi kézigazgatasi szervek vagy a nemzetkdzi szervezetek altal
kozzétett informaciok, tovabba az Eurdpai Bizottsag altal a tagallamok és az érintett
iparagak kozott az elérhet legjobb technikakrol, a kapcsolédd monitoringrdl és a
fejlédésrél szervezett informacidcserének a Bizottsag altal kozzétett tapasztalatai.

A BAT Referencia Dokumentum (,Utmutaté az elérhetd legjobb technika meghatarozasahoz
a fémek és mianyagok fellletkezelése terén”) 2005-ben kerllt kidolgozasra, jovahagyasra és
kozzétételre a Kornyezetvédelmi és Vizugyi Minisztérium altal.

Az utmutatdé alkalmazasi terlletéhez tartoznak a galvanizalo, andédos oxidald, konverzios
rétegeket (foszfat, kromat, stb.) el6allitd, barnito (feketitd), fémszinez6, nyomtatott huzalozasu
lemezeket elballité tzemek, valamint a kdzvetlenul kapcsolddo tevékenységekkel, mint pl.
szennyvizkezelés, hulladékkezelés, légtisztitas, a fentiekkel kapcsolatos energia-, viz- és
anyagfelhasznalas, szallitasok.
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Az AEROMETAL Kft. esetében az Uzem tevékenységébdl fakaddan a fémek fellleti
kezelésére vonatkozd miveletekre (felllet elékezelés, galvanizalas, barnitas, foszfatozas,
kromatozas, utokezelések, oblités), valamint a hozza kapcsolddd szennyviz elékezelésre,
hulladékkezelésre, légtisztitasra, energia-, viz- és anyagfelhasznalasokra értelmezhetjik a
BAT referendum vagy kovetkeztetés egyes szempontjait.

Az AEROMETAL Kift. tevékenysége soran az elérhet6 legjobb eljarasok elve alapjan torekszik
az adott miszaki és gazdasagi kérulmények kdzott megvaldsithatd leghatékonyabb eljarasok
alkalmazasara, a legkiméletesebb kornyezet-igénybevétellel jard, anyag- és energiatakarékos
technologiakra, a kornyezetterhelést csokkentd folyamatiranyitasra és ezek fenntartasa
érdekében a vezetés és a tarsasag minden munkavallaldja elkbtelezett.

A fentiekben emlitett BAT kovetkeztetés targyi tevékenységre/technolédgiara leképezhetd és
vonatkozé részeit tablazatos formaban ismertetjik, meghivatkozva a koévetkeztetésben
szereplé megfelelési szempontokat, a Tarsasag mikddésében érvényben lévé eljarast
és/vagy intézkedést értekelve annak megfelel6ségét. A tablazat két részre tagolddik, elsé
felében az altalanos BAT-nak valé megfelelés, majd masodik felében a specialis BAT-nak
(Gzemeltetési kérdéseknek) valé megfelelések vizsgalatara kertl sor.

4.3.1. BAT kovetkeztetések és megfeleléség vizsgalat

BAT szempont az ,,Utmutaté az
elérheté legjobb technika AEROMETAL Kft. miikodésében Meafelelésé
meghatarozasahoz a fémek és érvényben lévé eljarasa és/vagy é?'tékelés 9
miianyagok feliiletkezelése terén” cimii intézkedése
dokumentum szerint
Altalanos BAT
Mikodtetési és karbantartasi programok A.. Kit. rer!qellfemk minoseg = €s
Y e kornyezetpolitikai célkitizésekkel
megvalositasa, amelyek magukba ennek megfeleléen minbéségiranyitasi
foglaljak a dolgozok tovabbképzéseét és o
o , . e rendszert mikodtet. Az MIR-ben Megfelel
megel6z8 tevékenységét a specifikus . : -
. . . TS meghatarozottak szerint Végzi
kérnyezeti veszélyek minimalizalasanak 2k e A képzések
érdekében tgve enyﬁeg';’et e’rmtve a kepzese et
) és megel6z6 tevékenységeket.
A Kft. vaéllalatiranyitasi rendszert
I i mikddtet, mely az alabbi elemeket
Menedzsment rendszerek mikodtetése a foalalia magaba:
kovetkezbk biztositasara: gial gaba.
a. a miszaki leirasok helyesek és . MSZ EN ISO 9001:2015
aktuall_sak Iegyenek., C e Min6ségiranyitasi  rendszer
b. felelienek meg a jogi eléirasoknak, (tanusitd  szervezet:  IWS
c. alkalmazhatosag, Solutions Kft.) '
d. hoz’zafer’r’wepseg, o s . - SAP Business One integrélt
e. mérhetéség a vevd kdvetelményei vallalatiranvitasi rendszer Megfelel
megvaldsitasanak megfeleléen, (vallalati CI%M)
f. a vevd és az Uzemeltetd részérél - FlexKraft térmelésirén t6
egymas eljarasai és  rendszereire verérlé-eaveniranyito y
vonatkozd, minden valtoztatasi javaslat ren dszergy y
megvitatasa még a megvaldsitas el6tt, ki '
k'e_l! kepez_m a renfjszer Uzemeitetoit, melyek alkalmazasa biztositja a BAT-
tajékoztatni kell a vevéket. . L
nak valé megfelelési szempontok
teljesitését.
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BAT szempont az ,,Utmutaté az
elérhet6 legjobb technika
meghatarozasahoz a fémek és

AEROMETAL Kft. miikodésében
érvényben lévé eljarasa és/vagy

Megfelel6ség

mianyagok feliilletkezelése terén” cimi intézkedése értekelés
dokumentum szerint
A Tarsasag technolégidja megfelel a
kor és technika elvarhato
A berendezés teljesitményének | szinvonalanak. Az  lzemeltetett
meghatarozésa: eszkdzok és beépitett teljesitmények
A legfontosabb terlletek ala tevékenység volumenéhez
teljesitményméréshez: méretezetten kerultek kivalasztasra,
) s . Megfelel
a. energia felhasznalas, rendszeres karbantartasuknak
b. viz felhasznalas, megfeleléen az energia
c. nyersanyag felhasznalas. felhasznalasuk konstans. A
felhasznalt anyagok és energia
aramok dokumentalasra és nyomon
kdvetésre kerilnek.
Az Uzemeltetés soran toérekszenek
arra, hogy éppen a megfelel id6ben
Folyamatosan optimalizalt inputok | és megfelel§ mennyiségben legyenek M
. . . ,, 5 egfelel
(nyersanyagok és segédanyagok). készleten a megfeleld alap és
segédanyagok. Célkitlizés a tulzott és
felesleges készletezés elkerilése.
A technoldgiai folyamatokat méré és
T C L . | megdfigyelé eszkdézok folyamatosan
echnolégiai sorok optimalizalasa, valés lenéizik. a termelésiranyits vezérls Medafelel
ideji folyamat ellendrzése. elenorzix, a tef >irany - 9
rendszer adatai naplézasra kerilnek,
de valés idBben is kdvethetbek.
Specialis BAT
A berendezés teljesitményének | A technolégiaban felhasznalt energia,
meghatarozasa. A legfontosabb teriletek | viz és nyersanyag napl6zasra kerdl. A
a teljesitményméréshez: rogzitett adatokbdl statisztika
a. energia felhasznalas, készithet6 ~mely altal nyomon Megfelel
b. viz felhasznalas, kovetheté az lizem teljesitménye és
c. nyersanyag felhasznalas. szukseég szerint optimalizalhatéak az
egyes folyamatok.
A technoldgia szakcégek
bevonasaval a konkrét feladatok
végrehajtasara, méretezetten kerult
megtervezésre és kivitelezésre igy a
beépitett teljesitmény, a felhasznalt
energia és nyersanyag a sziukséges
A berendezést ugy kell tervezni, kivitelezni | mértékig minimalizalasra kerult az
és Uzemeltetni, hogy megakadalyozzak a | elérhet6 legjobb teljesitmény elérése
szennyezést a veszélyek és az utak | mellett. A technoldogia karmentdvel Megfelel
azonositasaval, a veszélyesség egyszer(i | ellatott zart térben helyezkedik el,
besorolasaval. ezzel a kdrnyezeti elemek
veszélyeztetése kizarasra kerilt. A
technologia telepitése a foldfelszin
felett tortént meg, tovabbi
biztonsagnodvelést jelent a térszint
alatt  elhelyezett technol6giahoz
képest.
Megfeleld méretl legyen az tizem. Az Uzem mérete a benne folytatott
Megfeleld eszkbzokkel (pl. padlétalca) | tevékenységek volumenének
legyenek elhatarolva a  veszélyes | megfeleléen kerllt tervezésre, mint
b . < - i Megfelel
teriletek. z6ldmez8s beruhazas. Az Uj elox
Biztositva legyen a technoldgiai sor és | csarnok a telekhataron belul, a mar
részeinek (beleértve az ideiglenesen és a | kiépllt Ipari Parkon belll valésult
FT\\IZM;B AEROMETAL Kft. 2038 Séskut, Ipari Park 3508/19 hrsz. alatti Feliiletkezeld Uzem
Tsz: 2024/103-23 egységes kornyezethasznalati engedély kérelmi dokumentacio 22 /172



BAT szempont az ,,Utmutaté az
elérhet6 legjobb technika
meghatarozasahoz a fémek és

AEROMETAL Kft. miikodésében
érvényben lévé eljarasa és/vagy

Megfelel6ség

mianyagok feliilletkezelése terén” cimi intézkedése értekelés

dokumentum szerint

ritkdn  hasznalt berendezéseket is) | meg. Az eszkdzokkel vald

stabilitasa. felszereltség a kor és elérhetd
technikai legmagasabb
szinvonalanak  felel meg. A
technolégiai  helyszinek az oftt
esetlegesen keletkez6 veszélyek
jellegének megfeleléen elkildnitve
kertiltek kialakitasra (pl. savas-lugos,
kromos teriletek).

A kadak duplafaliak, elhatarolt
. . 2. | terileteken helyezkednek a bennuk

A veszélyes anyagokat tartalmazé tarolo véqzett tevekenvségeknek

kadak duplafaluak vagy elhatarolt helyen | 5925 | S

legyenek. ??g eeoer}\ .(Ip .I’ Savas- ul?os,

A technolégiai sorban 16vé6 miksds afr;‘o;)(' aovidein o VoSV

kadaknak az elhatérolt terileten beliil kell | 27V M tsval sl

lenniiik |gyeem?e ’ve__te evel  kiala ,|tott

Ahol ;az oldatokat a kadak Kozt karmentével és Osszefolyoval ellatott

szivattyval mozgatjak, a kadaknak az a teljes felliletkezel® Gzemi terilet. Az

oldatmennviséanek ' meafeleld Uzem rendelkezik  karbantartasi
méret[]ekn)(;k k?ell lenniiik 9 tervvel/programmal, melyben a Megfelel

Repedés meghatarozoé rendszert vagy az ?ny:k.glr(!jslzgfek kgrsijltzalielxskasrézr:tzlrﬁgz

elkeritett terilletet le kell ellendrizni a | o9 ' anta

. ) f terv  vagy program szikséges
karbantartasi program részekent. idGszakos  felilvizsgalatarol  az

A programok rendszeres fellilvizsgalata és iizemeltetési 9 tapasztalatok

tesztelése, havaria tervek készitése | . 14 P

otencidlis balesetekhez figyelembevételével gondoskodnak.

P ' Az iizemi karelharitasi terv készitése
folyamatban  van, melyben a
vészhelyzeti reagalas is
meghatarozasra kerul.
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BAT szempont az ,,Utmutaté az
elérhet6 legjobb technika
meghatarozasahoz a fémek és

AEROMETAL Kft. miikodésében
érvényben lévé eljarasa és/vagy

Megfelel6ség

mianyagok feliilletkezelése terén” cimi intézkedése értckelés
dokumentum szerint
A kezeléshez hasznélt vegyszerek
kildbn meghatarozott zarhatdé uan.
Veavszerek tarolasa: vegyszertaroldban kerllnek
gy i o o . felhasznalasig eredeti cimkézett
A tlizveszély csdkkentése a tlizveszélyes csomagolasban  készletezésre. A
a'nyago'k €s az oxidalészerek kilon tarolé hely megfelel a veszélyes
tarolasaval. .| anyagok/készitmenyek fizikai  és
b.) A tlzveszély csdkkentése a nedvesség kémia tulaidonsaaai alapian
hatasara spontan tlzveszélyes meghatérozhatjc’) 9 szijksépg;es
velgy'szlerek N oLaraz helyen, feltételeknek. A kornyezeti elemek
oxidalészerektdl kiulén tarolasaval. Ezen veszélveztetése a  kialakitasnak
taroldhelyeket meg kell jeldlni, hogy | | . - yezle s .
. . . . koszdonhetéen kizarasra kerilt. Az Megfelel
elkeruliek ott a vizzel ve’gzett FUZOItaSt' esetlegesen keletkez6 tlizek oltasara
Eéj)rn I\élsgtbeEGH aakag?;yozné,s hggy vii a folyamatosan készenlétben tartott 6
elszgnn or6dion a J kg-os ABC porral oltéval keriilhet sor.
: yezod . A készletezés sordn a rendelések
kifolyt, kISZOI‘Oin’Ft vegyszerek mla’\tt. . megfelel6  Gtemezésével kiemelt
d.) El kell kertilni vagy megakadalyozni a figyelmet forditanak arra, hogy
tarolé edények, cséhalézat, szallito és veszélves anvaa/készitmén ’ csak 3
ellendrzé rendszereknek vegyszerek és szUkséy os %egnn ise beny leaven
gazok hataséra bekdvetkezd korrézidjat. | | 9 >nnylsegben - legyen
jelen. Csak épp eredeti gyartéi
csomagolasban lehet jelen veszélyes
készitmény az Gzem terlletén.
Az egyes kezelés alatt 4&llo
munkadarabok a
folyamatszervezésnek koészdénhetéen
Tarolas alatti korrézi6 megakadélyozasa: | nem tdlthetnek, olyan id6tartamot Medafelel
A térolasi id6 lerdviditésével feliletvédelem nélkal mely alkalmas 9
lenne a korroziés  folyamatok
megkezdddésére.
Sgerszarr}’o zas. . . A fuggesztd sorok kialakitasa soran
Fuggeszt6 szerszamok alkalmazasaval | .. i . .
A ] . . figyelembe vették a  kihordas
muikodé sorok esetében a szerszamozast minimalizalasat i torekednek a
ugy kell kialakitani, hogy minimalis legyen meriilé feIUIeték ggsékkentésére a Megfelel
a kihordas és a munkadarab veszteség, szerszamok  meafelels  széaben
viszont maximalis az 4ram &tadas | oorosaof  Meg 9
. torténd beallitasara.
hatdsfoka
Technoldgiai oldatok keverése: A kadakban az oldatok aramoltatasa
A technolégiai oldatok keverésével | mellette a  munkadarabok s Meafelel
biztositani kell a friss oldat dramlasat a | mozgatasra kertilnek a hatékonyabb 9
munkadarab felulete korul. kontaktus érdekében.
A technolégia tervezése és
Uzemeltetése soran a megfeleld
vilamos teljesitményll  eszkdzok
Egyeb felhasznalasok — energia és viz: keriultek beépitésre torekedve a
Aram felhasznalas minimalizalasa, hd | meddd teljesitmény minimalizalasra. Medqfelel
veszteségek csokkentése, vizfelhasznalas | A villamos energia fogyasztas ennek 9
optimalizalasa megfeleléen a szlikségszerli és
minimalis szinten tarthato a
legmagasabb aramatadasi hatasfok
elérése mellett. Eszkdz csere esetén
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BAT szempont az ,,Utmutaté az
elérheto legjobb technika AEROMETAL Kft. miikodésében .
e . . L o resos . Megfelel6ség
meghatarozasahoz a fémek és érvényben lévé eljarasa és/vagy L1
., . , A .. p értékelés
miianyagok feliiletkezelése terén” cimi intézkedése
dokumentum szerint
toérekednek az azonos teljesitmény
elérése mellett amennyiben elérhetd
még jobb hatdsfokkal munkat végzé
eszk6zOk  beépitésére. A hé
veszteségek minimalizalasa
érdekében a fiitétt kadak a bennulk
végzett tevékenység volumenének
megfeleléen kerlltek méretezésre,
ezzel elkerilve a  felesleges
térfogatok fitését. A fltheté kadak
egyedi héfokszabalyozassal vannak
ellatva. A vizfelhasznalas
optimalizalasa érdekében az 0blitd
kadak kaszkadrendszerbe
kapcsoltak.
Kihordas cstkkentése:
a.) Megoldas lehet a technoldgiai oldat
viszkozitasanak csoOkkentése a kdvetkezé
modon: Csepegtetési idé6 a technoldgiai
a vegyszerek koncentracidjanak | eljarasi utasitasokban (MIR része)
csOkkentése vagy alacsony koncentracioju | szigorian szabalyozva. A csepegési
oldatok hasznalata, id6 valtoztathatdé paraméter igy
e . s Megfelel
nedvesitészer adagolasa tapasztalatok alapjan az egyes
b.) A munkadarabok megfelel6 szégben | munkadarabok sajatossagaihoz
valé felhelyezése. igazithatd igy még kedvezmény
A szerszamok kiemelésekor megfeleld | eredmény érhetd el.
lecsepegési id6t kell hagyni.
c.) Kézzel vagy automatikusan a szerszam
ala kell helyezni csepegtetd talcat
Oblités technikak és a kihordott anyagok
visszanyerés:
A viz felhasznalas csdkkentése, . 14 o
) ; .| A vizfelhasznalas optimalizalasa
A nyersanyagokkal valé takarékoskodas | . . e .
L N I érdekében az oblité kadak
az oblités minéségének megbrzése .
. e X kaszkadrendszerbe kapcsoltak. A Megfelel
mellett, a javasolt Oblitési aranyokkal, | oy . . ,
. Ve e | ap e ! vizfelhasznalds csOkkentése igy
tObbsz06ros Oblitéssel, illetve az oy .
,, o e ) iAo megvalositasra kerul.
elsd oblitdé visszataplalasaval a
technoldgiai oldatba.
A kadak tartalmat és a benne 1évd
oldatok kimertltségét laboratoriumi
mérésekkel ellenérzik. Csak a mar
kimertlt oldatokat tartalmazé kadak
Alapanyag felhasznalas optimalizalasa kerllnek ledritésre. A laboratoriumi Megfelel
elemzésnek kdszénhetéen az oldatok
élettartama noévelhetd vagy a lehetd
legoptimalisabban kihasznalhato
ezzel csokkentve az alapanyag
felhasznalast.
A vallalat vezetése elkotelezett a
kornyezeti teljesitmény, az
Helyettesités — alapanyagok és eljarasok | Gizembiztonsag és a munkahelyi
. - : . A . ; Megfelel
valasztéka biztonsdg ndvelése  érdekében.
Ennek megfeleléen folyamatosan
keresi azokat a lehet8ségeket, és
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BAT szempont az ,,Utmutaté az
elérheto legjobb technika AEROMETAL Kft. miikodésében M o
e . . L o resos . egfeleléség
meghatarozasahoz a fémek és érvényben lévé eljarasa és/vagy L1
., . , A .. p értékelés
miianyagok feliiletkezelése terén” cimi intézkedése
dokumentum szerint
eljadrasokat/technikakat amelyekkel a
hasznalt veszeélyes
anyagok/technikak kivalthatdk.
A kadak tartalmat és a benne 1évd
oldatok kimerultségét laboratoriumi
mérésekkel ellendrzik. Csak a mar
Muiveleti oldat karbantartas klm_(_arult olde_\_tc’)k'at tartaimazo ke}dak Megfelel
kerllnek lelritésre. A helyszinen
lehetéség van pH, vezetbképesség
mérésére ebbll kdvetkeztethetd az
oldat allapota.
A kezel6kaddak peremelszivassal
rendelkeznek, melyek k6zos elvezetd
kirtén keresztil a nedves gazmosast
Légszennyezdk kibocsatasanak | kdvetden kerilnek a kérnyezetbe. A M
: o e g : egfelel
csokkentési technikai telephely levegdvédelmi
engedélyekkel rendelkezik a
szlkséges pontforras méréseket
akkreditalt szervezettel elvégeztetik.
Szennyviz kibocsatas csOkkentési
technikak Kdzcsatorna hianyaban a szennyviz
a.) Minimalizalni a folyamatokban az | el6tisztitast kovetéen az abbdl
Osszes viz felhasznalast, az 0sszsé | szarmazé Osszes veszélyes és nem
kibocsatasi hatarérték betarthatésaganak | veszélyes hulladékot a Kft. jelenleg
figyelembevételével. elszallittatja, a kezelt viz tengelyen
b.) Megszintetni vagy minimalizalni az | veszélyes hulladékként kerult
anyag felhasznalast és veszteséget, | elszallitasra. Az Uj, korszeril ipari
kiléndsen a kiemelt anyagok esetében, szennyviz  elbtisztit6  berendezés
c.) Ahol az miszakilag lehetséges, | engedélyeztetése jelenleg
visszaforgatasos moédszer alkalmazasa. folyamatban  van: a naponta
d.) Ne engedjen egyszerre zavarokat | atlagosan keletkez6 6 m?3 ipari
okozdéan nagy mennyiségl oldatot a | technolégiai szennyvizbél az
szennyvizkezeld berendezésbe, | el6tisztitas eredményeképpen kb. 30
egyensllyozza ki az aramlé viz | %, napi 1,5-2 m3 kerll elszallitasra, az Megfelel
mennyiségeket, és kezelje a | elétisztitott szennyviz 70 %-at, 4,2 m3-
szennyvizkezel® berendezés |t megtisztitva visszaforgatjak a
kapacitasanak megfeleléen. gyartastechnoldgiai folyamatokba.
e.)Az anionok kicsapatasa, ahol az a helyi
kibocsatasi hatarértékek miatt sziikséges. | A kibocsatott szennyviz minésége
f.) A szennyviz Osszetételének | folyamatosan nyomon koévethetd, a
megfeleléen allitsa be a pH-t, és | telephely rendelkezik az erre
flokkulaloszer segitségével Ulepitse le a | vonatkoz6 ellenérzési programmal.
kivalt iszapot. Az ellendrzés akkreditalt mintavételt
g.) Dekantélassal vagy szliréssel tavolitsa | és  laboratériumi  vizsgalatot is
el a szilard anyagokat. magaban foglal.
h.)A kibocsatott szennyviz min8ségét | Az Uzemviteli adatok naplézasra
ellendrizni kell. kerilnek.
Hulladékgazdalkodasi technikak: Az alapanyag felhasznalas
a.) Minimalizalja a hulladékok képz&dését | optimalizalasa érdekében tett
a felhasznalas és az eljarasbdl szarmazo | intézkedésekbdl kovetkezik a
anyagveszteség szabalyozasara | keletkez6 hulladékok mennyiségének Megfelel
vonatkoz6 mddszerek alkalmazasaval. a csOkkenése is az életciklus
b.)Hulladékok képzddésekor kuldnitse el | névelésével. A keletkez6 hulladékok a
€s azonositsa azokat, még az eljadrasokon | hulladékok fizikai és kémiai
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BAT szempont az ,,Utmutaté az
elérhet6 legjobb technika
meghatarozasahoz a fémek és

AEROMETAL Kft. miikodésében
érvényben lévé eljarasa és/vagy

Megfelel6ség

mianyagok feliilletkezelése terén” cimi intézkedése értekelés
dokumentum szerint
belil vagy pedig a szennyvizkezelés | tulajdonsagainak ellenallé
soran, hogy azok ujra felhasznalhatok | edényzetekben kertilnek
vagy nem a helyszinen hatékonyan | elklldnitetten tarolasra.
visszanyerhetdk legyenek
Zajterhelés szabdlyozasa:
Hatarozza meg a jelent6s zajforrast és a
Ie__h e__tseges célcsoportot a helyi Az U(zemi zajforrasok zart térben
k6zdsségben. . )
. L i . | helyezkednek el. A gépek és
A berendezések zajat  csOkkentd )
o . L berendezések rendszeres
intézkedések szlkségesek, pl. oy . s
oy karbantartasanak és a jo gazda
hangtompitok a nagy . . .
. . _. | szemléletnek kdszbnhetéen azok
ventilatorokhoz, alkalmazzon akusztikai Megfelel

védéburkolatot ahol az célszeri a nagy
zajszintl berendezések, stb. esetében. Az
Uzem hatékony miikédése magaba foglalja

zajkibocsatasa nem valtozik. Az
Uzemi terlletekre akkreditalt zajmérés
és hatarterllet lehatarolas keészult,
mely szerint zajcs6kkentd intézkedés

az atjaré6 kapuk lezarasat, a szallitasok
minimalizalasa és a szdllitasi id6
szabalyozasa érdekében.

nem szikséges.

Fentiekben tablazatos formaban ismertetésre kerultek a Kornyezetvédelmi és Vizlugyi
Minisztérium altal 2005-ben kiadott ,Utmutaté az elérheté legjobb technika meghatarozasahoz
a fémek és mianyagok feliiletkezelése terén” cim( segédanyagaban a felllet el6kezelésre
vonatkoz6 részek BAT megfeleléség értékelés szempontjai, illetve AEROMETAL Kft. altal
bevezetett és alkalmazott eljarasok és technologiak.

Targyi fejezetben ismertetésre kerul fentieken tul a 314/2005. (XII. 25.) a koérnyezeti
hatasvizsgalati és az egységes kornyezethasznalati engedélyezési eljarasrél szolé Korm.
rendelet 9. sz. melléklete szerinti megfelel6ség értékelés.

4.3.2. Kevés hulladékot termel6 technolégia alkalmazasa

AEROMETAL Kift. altal bevezetetett intézkedések és eljarasok mely szerint térekednek a
technolégiaban felhasznalt alap, nyers és segédanyagok felhasznalasanak minimalizalasara
Onmagaban biztositék arra, hogy hulladékok csak az elkerulhetetlen mértékben
keletkezzenek. A keletkezé hulladékokat, a vonatkoz6 jogszabaly szerint meghatarozott
feltételek betartasa mellett, gyUjtik és taroljak. A hulladékok arra engedéllyel feljogositott
szervezetnek kerllnek atadasra, a preferalt kezelési méd a hasznositas. A tarsasag a
szlikséges és elvart nyilvantartasokat vezeti, az adatszolgaltatasi kotelezettségeinek eleget
tesz. Kdzcsatorna hianyaban a folyékony hulladékokat (szennyvizeket) elétisztitast kovetben
az abbdl szarmazo ésszes veszélyes és nem veszélyes hulladékot a Kft. jelenleg elszallittatja,
a kezelt viz tengelyen veszélyes hulladékként kerllt elszallitasra. Az uj, korszerl ipari
szennyviz el6tisztitd berendezés engedélyeztetése jelenleg folyamatban van: a naponta
atlagosan keletkez6 6 m? ipari technoldgiai szennyvizbdl az elétisztitas eredményeképpen kb.
30 %, napi 1,5-2 m® ker(il elszallitasra, az elGtisztitott szennyviz 70 %-at, 4,2 m3-t megtisztitva
visszaforgatjak a gyartastechnoldgiai folyamatokba.

FTV. &%
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4.3.3. Kevésbé veszélyes anyagok hasznalata

Az alkalmazott vegyszerek a technoldgiai el6irasoknak megfelelén kertilnek felhasznalasra. A
vezetés elkotelezett amellett, hogy a felhasznalt veszélyes anyagokat a lehetéségekhez
mérten minden eljarasban veszélytelenebbel helyettesitse ott, ahol ez a meglévé miszaki
feltételek mellett megvalosithaté. Vannak azonban olyan veszélyes anyagok melyek a
tudomany és technikai jelenlegi allaspontja szerint bizonyos miveleteknél nem vagy nem
azonos eredménnyel helyettesithetbek, igy a termékek az elvégzett munka minésége sem
biztosithaté azonos szinvonalon. Kiemelt cél a felhasznalt anyagok minél nagyobb hatasfok
mellett t6rténd hasznositasa, a megfeleld kdrnyezeti és munkavédelmi el6irasok betartasa
azoknak a veszélyes készitményeknél, ahol a helyettesités jelenleg nem megoldhaté.

4.3.4. Keletkez6 és felhasznalt anyagok ujra hasznalata, hulladékok
ujrafeldolgozasa

Az uzemi folyamatok soran keletkez6 hulladékok megfeleléen és elkulonitetten kertlnek
gylijtésre, a keletkez6 anyagok fizikai és kémiai tulajdonsagai szerint. Ezzel kizarva a
kllénbdz6 hulladékok Osszekeverését igy megkonnyitve a késdbbi hasznositast. A
kezelbkadakban alkalmazott oldatok laboratériumi méréssel kerllnek elemzésre, csak a
kimerult oldatok kerlilnek hulladékstatuszba. A hulladékok arra engedéllyel feljogositott
szervezetnek kerlilnek atadasra, a preferalt kezelési mod a hasznositas ezzel is javitva a
kornyezeti teljesitményt. (Isd. még: 5.4. Hulladék kibocsatas fejezet)

4.3.5. Alternativ modszerek

A fellletkezel® Gzemben alkalmazott technolégia megfelel a BAT szempontoknak, egyike a
legelterjedtebben alkalmazott technolégiaknak a vas-fém fellletek kezelésének terén.

4.3.6. Miiszaki fejlodés

A Kft. elkdtelezett a folyamatos fejlédés mellett ezzel biztositva partnerei és megrendeldi
szamara az elérhet6 legmagasabb minéségi szinvonalat, mellyel hosszutavon tudja biztositani
sikerességét. A fellletkezel6 Uzemben alkalmazott technolégia megfelel a BAT
szempontoknak, egyike a legelterjedtebben alkalmazott technolégiaknak a vas-fém fellletek
kezelésének terén.

4.3.7. Kibocsatasok természete, hatasa és mennyisége

Az Gzem miikddése soran a kdrnyezeti elemekbe térténé kibocsatas a technoldgia jelenlegi
szintjének megfeleld. A pontforrasokon torténd kibocsatas a hatarértékeket nem haladja meg.
A munkalégtérben a Iégszennyez6 anyagok koncentracidja nem haladja meg a hatarértékeket.

A Kift. tevékenysége soran a kornyezetvédelmi szempontok érvényesilése és a gyakran
valtozé koérnyezetvédelmi eldirasoknak valé folyamatos megfelelés érdekében kilsé
szakcéget foglalkoztat. A bevont szervezet rendelkezik a kornyezetvédelmi szakterlleten
érvényben 1évé terlletekre vonatkozé szakértdi jogosultsagokkal, igy mint kdrnyezetvédelmi
tanacsado szervezet részt vesz mind a vallalat meglévd tevékenységének kornyezetvédelmi
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szempontu tamogatasaban és az esetlegesen tervezett fejlesztések szakagi
véleményezésében is. Ennek megfeleléen a kibocsatasok hatasai mind a meglévé lUzemi
tevékenységek, mind az esetlegesen tervezett tevékenységek mellett szakért6i tamogatassal
értékelhetéek, ellendrizhetbéek és tervezhet6ek. A tarsasag a vonatkozd érvényes
engedélyekkel rendelkezik, vagy ezek érvényessége a jelen bevezetésben ismertetett eljaras
targyat képezik. Osszességében elmondhatd, hogy a tarsasag kibocsatasai, a kibocsatasok
természete és hatasteriletei megfelelnek a jogszabalyi kornyezet altal elvart
kritériumrendszernek.

4.3.8. Az engedélyezés idépontja

Jelen dokumentacié alapjan kivanja AEROMETAL Kft. megszerezni a tevékenységéhez
szlkséges egységes kornyezethasznalati engedélyt. Az Uj ipari szennyviz el6kezeld rendszer
vizjogi létesitési engedélyezése jelenleg folyamatban van.

4.3.9. Az elérheto legjobb technika bevezetésének idéigénye

A fellletkezel® Gzemben alkalmazott technolégia megfelel a BAT szempontoknak, egyike a
legelterjedtebben alkalmazott technolégiaknak a vas-fém fellletek kezelésének terén.

4.3.10. Felhasznalt nyersanyagok, energiahatékonysag

A tevékenység vizforgalmi diagramja a 21. sz. mellékletben részletesen ismertetésre kerdilt.
A folyamatok energia szempontu hatékonysaganak vizsgalata a BAT megfeleléség tlikrében
a dokumentacio tablazatos részében szerepel. A két anyag egyuttes attekintésébdl és a
részletezett Uzemviteli adatokbdl tisztan lathatd, hogy a meglévd kapacitas kiszolgalasa
mellett a bevitt energia-felhasznalas hatékonynak tekinthetd, igy mint BAT megfeleléség is
értékelhetd.

4.3.11. A kibocsatasok hatasanak csokkentése

A tarsasag vezetése a bevezetett minéségiranyitasi rendszer alkalmazasa mellett elkételezett
a kibocsatasok csokkentése mellett is. Tevékenységét kornyezetvédelmi szakcég
bevonasaval végzi, igy mint szakmai tanacsadé folyamatosan a rendelkezésére all. A
kibocsatasok csokkentése érdekében tett intézkedések az alabbiakban testesulnek meg.

Keletkez6 szennyvizek mennyiségének csoOkkentésére az Uzem sajat szennyviz el6kezeld
rendszert Uzemeltett, az 6blité vizek minimalizalasa érdekében kaszkad rendszerl 6blitést
végez. A keletkezd szennyviziszap mennyiségének csokkentése érdekében iszapprést
alkalmaznak.

A kornyezeti elemek karosodasanak elkerulése érdekében a kezel6kadak alatti tertletek
karmentbvel és Osszefolydval ellatottak. A hulladékokat, veszélyes anyagokat (beleértve a
felhasznalt vegyszereket is) a jogszabalyoknak megfeleléen kialakitott tarold6 és
gyujtéhelyeken taroljak.
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A telephely rendelkezik a szikséges levegévédelmi engedélyekkel, az engedélyben szereplé
pontforrasok mérése akkreditalt moédon az elbirt gyakorisaggal megtorténik.

(Lsd. még: 6. Kibocsatasok megelbzésére, csbkkentésére szolgalé technologiai eljarasok,
miiszaki megoldasok fejezet)

4.3.12. Baleset megel6zés

Az alkalmazott vegyszerek és keletkez6 veszélyes hulladékok megfelel6 tarolasaval a
technoldgiai berendezés megfeleld, biztonsagos kialakitasaval, mikodtetésével, folyamatos
karbantartdsaval, a dolgozok rendszeres oktatasaval igyekeznek elkertlni a baleseteket és
egyéb havariakat. A dolgozok rendszeres oktatason vesznek részt. Az Gzemi karelharitasi terv
készitése folyamatban van, melyben a vészhelyzeti reagalas is meghatarozasra kerul és
tovabb noveli a biztonsagot.

4.3.13. Hazai és nemzetkozi informaciok, tapasztalatok

A Kérnyezetvédelmi és Viziigyi Minisztérium 2005-ben adta ki az ,Utmutaté az elérheté
legjobb technika meghatarozasahoz a fémek és miianyagok feliiletkezelése terén’ cimi
segédanyagat, mely jelen dokumentacié elkészitésének az alapjat is biztositotta. A Kift.
folyamatosan figyeli a tevékenységi korébe esd jogszabalyi valtozasokat, rendszeresen
tajékozodnak a hazai és kilfoldi tapasztalatokrdél, uzemeltetési mutatokrol.

4.3.14. Osszegzés

Osszességében megallapithatd, hogy a vizsgalt tarsasag altal alkalmazott technikdk és
eljarasok megfelelnek az elérheté legjobb technikanak, az Gzem miiszaki felszereltsége és
kidolgozott eljarasai megfelelnek a kor technikai szinvonaldnak. AEROMETAL Kft. kiemelt
figyelmet fordit a keletkez6 hulladékok mennyiségi csOkkentésére, Ujrahasznalatara, a
létesitménybdl szarmazd kibocsatasok megelézésére és csOkkentésére, valamint az
energiahatékonysagra. Az Uj eloxal6 csarnok technolégiai elemei a legmodernebb, biztonsag
tekintetében legmegbizhatdbb szemléletben kerlilnek kialakitasra.

4.4. A technolégia attekintése

Fébb gyartastechnoldgiai [épések:

1. Zsirtalanitas martassal
Az alkalmazott vegyszer: Presol 7120 vagy Presol 1076 vagy Alumal clean 111, natrium-
hidroxid vizes oldata. Zsirtalanitas célja, hogy a felllleten 1év8 zsiradékot levalasszak a
fellletrél és elszappanositsak.

2. Lugos oblités
Nincs alkalmazott vegyszer, csapvizzel, kezelt vizzel vagy ioncserélt vizzel torténik. A
bemeritési folyamat soran a munkadarab fellletér6l a maradék lugos zsirtalanité anyag
kerul eltavolitasra. Fels6 hatarértéke 5 mS/cm vagy 0,5 mS/cm (ioncserélt viz esetén).
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3. Pacolas
Az alkalmazott vegyszer: Ferrolux Zs, sésav, kénsav, salétromsav vizes oldata. Feladata
a fellleten 1évé korrézio, reve és egyéb héhatasok eltlintetése, illetve a fellilet aktivalasa
fellletkezelés elétt.

4. Savas Oblités
Nincs alkalmazott vegyszer, csapvizzel, kezelt vizzel vagy ioncserélt vizzel torténik. A
bemeritési folyamat soran a munkadarab felUletérél a maradék savas anyag, elektrolit
maradvany kerll eltavolitasra. Fels6 hatarértéke 5 mS/cm vagy 0,5 mS/cm (ioncserélt
viz esetén).

5. Fellletkezelés
Alkalmazott technolégiaik savasak. Jellemzé vegyszerek Slotonik, Zetaplus, Stabac,
Silvium termékcsalad, Ni és Zn tartalmu sok.
A felllet kezelés célja az alkatrészek korr6zié allosaganak és a kopasallésag novelése,
az elektromos kontakt potencial csdkkentése, tovabba a siklasi tulajdonsagok javitasa
és esztétikai javitas.

6. Utokezelés
Az utdkezelés tovabb noéveli a fellletkezelés altal nyujtott védelmet, illetve a kulsé
megjelenés veégs6 allapotat biztositja. Jellemzé vegyszerek Atotech, Clariant
termékcsalad passzivaldi és festékei.

7. Szaritas
Alkatrészek szaritdsa 60 C°-on tdrténik szaritészekrényekben.

Az Uizemben a felliletkezelésre alkalmas alkatrészek
— maximalis befoglalé mérete (Hx SZx M): 2500 x 1 000 x 500 mm,
— maximalis tdbmege: 500 kg/db
— minimalis tdmege: 0,1 kg/db

Az egyes kezelbkadak méret és térfogat adatait a 4.5.13. fejezet tartalmazza.

A munkadarabokat kézi anyagmozgatd eszkdzokkel szallitjak a csarnokon bell.

4.5. A technolégia részletes ismertetése
AEROMETAL Kft. az egyes technoldgiak vonatkozasaban mind&ségiranyitasi eljarasokkal

rendelkezik, melyek relevans részleteit az alabbiakban mutatjuk be.

Az egyes technoldgiak elhelyezkedését bemutato részletes Uzemrajz a 6. sz. mellékletben, a
technoldgiai kadak nyilvantartasa a 7. sz. mellékletben talalhato.
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4.5.1. Aruatvétel, raktarozas, arukiadas

A Megrendel6k altal beszallitott anyagok/termékek fizikai atvételéért a raktaros, a
miiszakvezetdk és a galvan Uzem vezet6je a felelés. A beszallitott termékek igazolasara a
Megrendeldlap és Szallitdlevél szolgal, melynek alapjan a raktaros atveszi a beszallitott arut.

A folyamat leirasa:

a)

b)

d)

f)

9)

h)

)

Aru beérkezése, Megrendel6/szallité a megmunkalandé arut a szallitolevéllel, rajzokkal
vagy megrendeléssel atadja a bevételezést végz6 raktarosnak.

Raktaros ellenérzi a szallitd levél tartalmat. A szallitélevélnek, vagy/és megrendelésnek
tartalmaznia kell az aru cikkszamat, és/vagy rajzszamat, megnevezését, méretét (ha nincs
megfeleld rajz), a végrehajtandé fellletkezelés pontos megnevezését (technoldgia,
rétegvastagsag, egyéb megrendel6i elvarasok).

Ellen6rzi a beérkezé aru termékleirasnak valé megfelelését, mennyiségét és sériilés
mentességét.

Eltérés esetén a Raktaros a szallitast végz6tdél kéri a hidnyzéd adatokat.
Ha a szdllitast végzd nem tudja biztositani a kért adatokat, akkor a Raktaros zarolja a
beérkezett arut, a hidnyos szallitdlevelet leadja az tgyfél kapcsolattarté Managernek, aki
felveszi a kapcsolatot a vevével (telefonos egyeztetést kovetéen irasos formaban is!)
értesiti a Megrendel6 kapcsolattartojat.

Bejovdbaru ellendrzést kdvetden a Szallitotdl atveszi a fentiekben felsorolt, megfeleléen
kitoltott kiséré6 okmanyokat, mely dokumentaciot lead az irodaba, a bevételezés
dokumentalasa miatt.

Fentiek hianyaban — példaul maganszemély megrendelése esetén -, lletve
kiegészitésként a "Megrendel6 lap" kitdltése szikséges, melyen szerepelnie kell a
megrendelés targyanak (megnevezés, cikkszam), darabszamanak, az elvégzendd
technolégia pontos meghatarozasanak, fuggesztési, kezelési, csomagolasi utasitasnak.
Az igy kitoliott "Megrendel6 lapot" leadja az irodaba, a bevételezést adminisztrald
személynek (Bevételezd).

Bevételez6 személy feladata az aru bevezetése (bevételezése) az informatikai
rendszerbe, Termékkisér6 szam kiadasa, majd a Termékkisér6 Cimke nyomtatasa a
Raktarba.

Ha a raktarba beérkezett aru nem a fentiek szerint kertlt megrendelésre, hanem csak a
raktar atvételi ponton kerilt bevételezésre a "Megrendeld lapon" keresztll, akkor az
informatikai rendszerbe be kell vezetni a gyartdshoz szikséges utasitasokat:
rétegvastagsag, rétegrend megadasa, megfogasi pontok, dugézasi elbirasok, MEO
ellendrzés szukségessége, mindségellenbrzési /mérési lap sziikségessége, csomagolas,
és minden olyan adat, mely szikséges a megfelel6 termék eléallitdsahoz.

A Bevételezd az informatikai rendszerben "nyersaru" raktarhelyre teszi a bevételezett
arut.

Az irodai aru bevételezésrél kinyomtatott Termékkiséré cimkét a raktaros elhelyezi az aru
csomagolasan, jol lathato fellileten.

FT\\IZM;B AEROMETAL Kft. 2038 Séskut, Ipari Park 3508/19 hrsz. alatti Feliiletkezel6 Uzem
Tsz: 2024/103-23 egységes kornyezethasznalati engedély kérelmi dokumentacio 32/172



K)

p)

a)

Tobb csomagolasi egység esetén a raktaros tovabbi kiséré cimkéket nyomtat és #1 - #2
- #3 - #stb sorszamozassal ellatva, és minden csomagolasi egységen jol lathaté helyen
elhelyezi a cimkét.

Ezt kdvetden a csomagot/csomagokat elhelyezi a megfeleld raktari helyen és a megfelelé
adatokat (raktari hely, csomagok darab szama, stb...) bevezeti a nyilvantartasba.
Gyartasba adas soran a raktaros feladata a miszakvezetd segitése a munkacsomagok
Osszeallitasa soran. Ez magaba foglalja az aru és (ha alkalmazhatd) a dokumentacié
készletezését a dolgozé szamara a gyartasi terv és az aktualis munkalap, vagy a
milszakvezetd utasitasa szerint.

Minden esetben az informatikai rendszer megfelel6 feltdltésével, az aru
helyzetvaltoztatasaval kell a megfelelé személynek (raktaros, miiszakvezetd, Meos, stb.)
a tevékenységek minden pontjat lezarni. (Nyersarubol — Uzembe, Uzembdl — MEOba, stb
athelyezni).

Az aru fellletkezelését kdvetben az aruk elhelyezése az allapotanak megfeleléen a
kiadhatd késztermékekhez, a MEO terlletre, vagy athelyezése Ujra a bejové nyersaruk
k6zé torténjen. Ennek soran a Raktaros a dolgozotdl vald aruatvételt kdvetben az
informatikai rendszerben a kovetkezd Allapotokba helyezi a termékeket:
- ha hibamentes és nem kell MEOzni, akkor "készaru"-ba,
- ha a dolgozd hibasnak minésitette, akkor visszateszi "Nyersaru"-ba és Ujra gyartasba
visszakuldik,

- ha MEO el6iras szerepel a termék gyartasi lapjan, akkor "MEQ" allapotba helyezi,
- ha tovabbi megmunkalas sziikséges és erre a megrendelés soran utalas tértént, akkor
"Klls6 alvallalkozé" statuszba helyezi.

Uzembdl leadott, MEO-zasra kotelezett készarut a raktaros elhelyezi a raktar MEO
terliletén és az ATISZ rendszerben "Uzembdl-MEO-ba" allapotba helyezi.

Uzembél leadott, dolgozé altal selejtnek mindsitett (elrontott) arut a raktaros elhelyezi a
raktar MEO teruletén "SELEJT" felirattal ellatva és jelzi a miszakvezetének, aki az
Uzemvezetdvel egyeztetve meghatarozza a termék tovabbi gyartasi folyamatat. Az ATISZ
rendszerben "Uzemb6l-MEO-ba" allapotba helyezi.

A MEOzast kdvetben a raktaros a MEO altal kijeldlt allapot szerint a terméket a megfelel
raktarhelyre helyezi.

Arukiadas soran a kiallitott szallitdlevéllel a megfeleld, a szallitdlevél alapjan leellendrzott
arut dsszekésziti a szallitast végzének, majd az arut kihelyezi a raktartertlet elé.

4.5.2. Ezust sor technoldgiaja

A folyamat leirasa:

1)

2)

Szerszamozas: a folyamat az el6készité asztalnal, maszkolassal torténik rajzi el8iras
szerint. Eredménye a stabil kontakt, sérulésmentes termék. A munkadarabon sérulés nem
lehet, értékelés szemrevételezéssel torténik.

Zsirtalanitas: a folyamat a 134. kadnal térténik 50-60 °C-on, 80-100 g/l koncentracioju
furdében. A miveleti id6 5-10 perc. Kiemeléskor a munkadarabon egybefliggb
folyadékréteg keletkezik, értékelése szemrevételezéssel torténik. A folyamat eredménye
a zsirmentes munkadarab.
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3) Oblités: a folyamat a 137. kadnal torténik kb. 1 perc intenziv mozgatassal halozati /
ioncserélt vizben, értékelése szemrevételezéssel torténik. Célja a furatok kidblitése, illetve
a foltmentes alkatrész létrehozasa.

4) Pacolas: a folyamat a 138. kadnal térténik 160-200 g/l koncentracioju kénsav flrddben.
A miveleti id6 1-2 perc. Kiemeléskor a munkadarab homogén, foltmentes lesz, az
értékelés szemrevételezéssel torténik. A folyamat eredménye a pacolt alkatrész.

5) Oblités: a folyamat a 139-140. kadaknal torténik kezelt vagy haldzati vizben, a miveleti
id6 kb. 1 perc. Az értékelés szemrevételezéssel torténik.

6) Krémsavas pacolas: A folyamat 20-40 g/l koncentraciéju kromsav flrdében térténik, a
miveleti id6 5-15 masodperc, az értékelés szemrevételezéssel torténik. A folyamat
eredménye a pacolt alkatrész.

7) Oblités: a folyamat halozati / ioncserélt vizben torténik, a miveleti idé kb. 30 masodperc,
az értékelés szemrevételezéssel torténik. Célja a furatok kioblitése, illetve a foltmentes
alkatrész létrehozasa.

8) EIb6 eziist: a folyamat a 142. kadnal torténik 18-20 °C-on, 0,5-1 V fesziltségen TU-1
koncentracioju oldatban. A miveleti id6 30 masodperc, az értékelés szemrevételezéssel
torténik. Kiemeléskor a munkadarabon homogén ezust filmréteg keletkezik, mely a teljes
fellletet lefedi.

9) FO6 eziist: a folyamat a 143. kadnal torténik 18-20 °C-on, 0,5-1 V fesziltségen TU-1
koncentracioju oldatban. A mlveleti idé 50 perc, az értékelés szemrevételezéssel torténik.
Kiemeléskor a munkadarabon homogén ezust filmréteg keletkezik, mely a teljes fellletet
lefedi.

10) Oblités: a folyamat a 144-146. kadaknal torténik ioncserélt vizben, a miveleti id6 kb. 0,5
perc.

11) Passzivalas: a folyamat 100 g/l koncentraciéju oldatban megy végbe, a miiveleti id6 kb.
5 perc.

12) Oblités: a folyamat ioncserélt vizben, a miveleti id kb. 0,5 perc.

13) Szaritas: a folyamat szaritdszekrényben, 50-60 °C-on torténik. A miiveleti idé 15 perc. A
folyamat eredménye a szaraz alkatrész, az értékelés szemrevételezéssel torténik.

14) Ellenérzés: a folyamat a csomagolé asztalnal torténik az MSZ EN ISO/IEC 17025
szabvany figyelembevételével. A folyamat soran rétegvastagsag mérés (Ag5-ST0440), a
homogén fellilet vizualis ellenérzése, illetve a sérllésmentesség vizsgalata valdésul meg.
Eredménye a kész termék.

15) Csomagolas: a folyamat a csomagolé asztalnal torténik a csomagolasi utasitas eldirasai
szerint.

Az ezust-, 6n sor folyamatabrajat az alabbiakban mutatjuk be:
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4.5.3. Horgany sor technolégiaja

A horgany sor f6 technolégiai Iépései:
1) El6készités
2) Horganyzas
3) Passzivalas (kék, sarga, fekete)
4) HEFTER passzivalas

A folyamat leirasa:
1) ELOKEZELES
a. Szerszamozas: A folyamat elsd |épése, a soron csak fluggesztett alkatrészekkel
dolgoznak. A fliggesztett aruk esetében rézdrotra felflizik az arut és azokat egy
rézkampoéra akasztjak. A flizésnél fontos szempont, hogy olyan drotot valasszanak,
ami elbirja az adott aru sulyat, valamint arra is oda kell figyelni, hogy a drét vége talérjen
az aru aljan, ezzel elkertlve, hogy a munkadarab esetleg megégjen. A kotozésnél
térekedni kell arra, hogy a drét a lehetd legkisebb fellleten érjen a munkadarabhoz
(csak annyira, hogy a szikséges aramot tudja biztositani). Ezt a folyamatot az
elbkészitd asztalnal végzik. A flggesztett arukat ezen kivil helyezhetik még
kozvetlentl kampokra is vagy a mar meglévé szerszamokra. A kdvetkezé lépésben a
felllet vizsgalata torténik: ha horganyos munkadarabot Ujra galvanizalasa a cél, akkor
a sdsavas visszamaroéba helyezik a felflizott arut manualisan.

b. Horgany visszamaré: A folyamatban visszaszedik a nem megfeleléen felvitt horgany
réteget. Ez 5-20 perc k6z6tt mozoghat a korabban felvitt réteg fuggvényében. Az aru
akkor tekinthet visszamartan, ha a teljes fellleten az alapfém latszik (ekkor megall a
sbésavas visszamaro intenziv habzasa). Amennyiben szép homogén nyersanyaggal
dolgoznak ez a lépés kihagyhatd. A kad Uzemi térfogata 200 liter. A kad 6sszetétele
250-800 ml/l cc.s6sav 10 ml/l BEF 30 vagy Picklane 50. Ezt a termelési egységet, az
elhasznalt sésavas pacoléval toltik fel, a cserekor a pacold minésége béven megfelel
a visszamarasra.

HEFTER visszamard: a folyamatban visszaszedik a nem megfeleléen felvitt horgany
réteget. Ez 5-20 perc k6z6tt mozoghat a korabban felvitt réteg fuggvényében. Az aru
akkor tekinthet visszamartan, ha a teljes fellleten az alapfém latszik (ekkor megall a
sésavas visszamaro intenziv habzasa). Amennyiben szép homogén nyersanyaggal
dolgoznak ez a lépés kihagyhatd. A kad Uzemi térfogata 200 liter. A kad 6sszetétele
250-800 ml/l cc.sésav, 10 ml/I BEF 30 vagy Picklane 50.

Szerszam visszamara: a folyamatban visszaszedik a nem megfeleléen felvitt horgany
réteget. Ez 5-20 perc kdzott mozoghat a korabban felvitt réteg fliggvényében. Az aru
akkor tekinthetd visszamartan, ha a teljes fellleten az alapfém latszik (ekkor megall a
sésavas visszamaro intenziv habzasa). Amennyiben szép homogén nyersanyaggal
dolgoznak ez a lépés kihagyhat6. A kad Gzemi térfogata 200 liter. A kad dsszetétele
250-800 ml/l cc.sésav 10 ml/l BEF 30 vagy Picklane 50. Ezt a termelési egységet, az
elhasznalt sésavas pacoldval toltik fel, a cserekor a pacolé minésége béven megfelel
a visszamarasra.
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Anéda, andédazsak, sziiré aztaté: a kad lzemi térfogata 200 liter. Ebben a kadban
készen vasarolt Ferrolux nevi vegyszert hasznalnak 100 %-ban, szikség szerint
erésitheté 10-20 V/V% cc sbésavval. A karbantartasok sordan minden egyes alkatrészt
csak tiszta allapotban helyeznek vissza, hogy Ujra hasznaljak. Ezeknek a tisztitasat
ebben az egységben lehet elvégezni. Ezt a termelési egységet, az elhasznalt Ferrolux
furdébél toltik fel, a cserekor a furd6 mindésége béven megdfelel a ezeknek az
eszkodzdknek a tisztitasara.

c. Visszamaré oblité: a kad Uzemi térfogata 100 liter. A kadat haldzati és/vagy
kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A kad tartézkodasi ideje 0,5 perc. Majd lassan
emelik ki, hagyjak lecsopogni a kad felett, ezutan viszik a kdvetkezé6 munkakadig.
Szerszam visszamaro oblité: a kad Gzemi térfogata 100 liter. A kadat halozati és/vagy
kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A kad tartézkodasi ideje 0,5 perc. Majd lassan
emelik ki, hagyjak lecs6pogni a kad felett, ezutan viszik a kdvetkezé munkakadig.

d. Ferrolux firdd: erre a technoldgiai Iépésre azért van sziikség, mert sok esetben revés
ill. rozsdas az alapanyag, amivel dolgoznak. Ennek a fellleti hibanak a fliggvényében
a tartdzkodasi id6 15-120 perc is lehet. Akkor vehet6 ki az alapanyag ebbél a kadbal,
ha a fent emlitett fellleti hibak teljesen eltlintek. Amennyiben szép homogén
nyersanyaggal dolgozunk ez a lépés kihagyhatd. A kad Uzemi térfogata 750 liter.
Ebben a kadban készen vasarolt Ferrolux nevii vegyszert hasznalnak 100 %-ban,
szUkség szerint erésithetd 10-20 V/V% cc sésavval.

e. Ferrolux oblité: a kad Uzemi térfogata 500 liter. A kadat halozati és/vagy kezeltvizzel
toltik fel Uzemi szintig. A kad tartozkodasi ideje 0,5 perc. Majd lassan emelik ki, hagyjak
lecsdpogni a kad felett, ezutan viszik a kdvetkez6 munkakadig.

f. Elektromos zsirtalanité: a folyamatnal egyenaram hatasara szedik le a fellletrél a
zsirrészecskéket. Ennél a technoldgiai Iépésnél Presol 7120-as vegyszert hasznalnak.
A kad Uzemi térfogata 750 liter. A kad 6sszetétel 50-120 g/l Presol 7120 2ml/l AB47-et
hasznalnak. A munkaoldat bekeverésének folyamata: a kadat feltoltik haromnegyedik
halozati vagy kezelt vizzel, az erre kialakitott feltolté rendszerrel. Ezutan ellenérzik a
ft6épatron termosztatjat, bedllitidk 60 °C-ra, ha ez megtdrtént bekapcsoljak a
fatépatront (FP-5). A héfokot mérbeszkozzel ellenérzik, ha eléri az tzemi héfokot,
akkor a vegyészmeérnok altal kimért vegyszert beoldjak a kadba, majd Uzem szintre
toltik haldzati vagy kezelt vizzel. A kad paraméterei T: 40-60 °C, tartézkodasi id6 5-15
min, arams(riisség 2-5 A/dm?. Ebbdl a technologia egységbdl ketté van a soron, a
HEFTER EZS-t kizarolag csak a HEFTER lemezekkel dolgoz6é hasznalhatja. A kad
Uzemi térfogata 500 liter. A kad Osszetétel 50-120 g/l Presol 7120 2ml/l AB47-et
hasznalnak, minden egyéb informacioé tokéletesen megfelel a fent leirtaknak ebben az
esetben is.

g. Elektromos zsirtalanité oblité: a kad lGzemi térfogata 500 liter. A kadat halézati
és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A kad tartézkodasi ideje 0,5 perc. Majd
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lassan kiemelik, hagyjak lecsdpdgni a kad felett, ezutan viszik a kovetkezd
munkakadig. Ebbdl a technoldgia egységbdl kettd van a soron, a HEFTER EZS 6blitét
kizarélag csak a HEFTER lemezekkel dolgozé hasznalhatja. Minden egyéb informacio
tokéletesen megfelel a fent leirtaknak ebben az esetben is.

h. Kénsavas pacolo: a folyamat a lényege, hogy az alkatrészeket kémiailag aktivaljak és
az esetleges a fellleten maradt zsirtalanitd maradvanyok semlegesitve legyenek,
ezzel elkerulve a munkaoldatok elszennyezédését. Ezt kizardlag HEFTER lemezekkel
dolgozo6 hasznalhatja. A kad uzemi térfogata 750 liter. A kad paraméterei T: 20-25 °C,
tartézkodasi id6 1-5 min. A kad 6sszetétele: 40-60 ml/l gyégyszerkdnyvi kénsav és 10
ml/I BEF 30 vagy Picklane 50. A munkaoldat bekeverését a vegyészmérndkok vagy a
vegyészmérndk altal megbizott betanitott munkas és/vagy galvan szakmunkas
végezheti. A munkaoldat bekeverésének folyamata: a kadat haromnegyedik toltik
halozati vagy kezelt vizzel, az erre kialakitott feltoltd rendszerrel keverik bele a
szlkséges vegyszereket, majd a kadat feltoltik lzemi szintig halézati vagy kezelt vizzel.

i. Sodsavas pacolo: a folyamat a Iényege, hogy az alkatrészeket kémiailag aktivaljak és
az esetleges a fellleten maradt zsirtalanitd6 maradvanyok semlegesitve legyenek,
ezzel elkerlilve a munkaoldatok elszennyezédését. A kad Gzemi térfogata 750 liter. A
kad paraméterei T: 20-25 °C, tartézkodasi id6 1-5 min. A kad 6sszetétele: 300-750 ml/|
cc. so6sav és 10 ml/l BEF 30 vagy Picklane 50. A munkaoldat bekeverését a
vegyészmérnokok vagy a vegyészmeérnok altal megbizott betanitott munkas és/vagy
galvan szakmunkas végezheti. A munkaoldat bekeverésének folyamata: a kadat
haromnegyedik toltik halézati vagy kezelt vizzel, az erre kialakitott feltdlté rendszerrel
keverik bele a szikséges vegyszereket, majd a kadat feltdltik Gzemi szintig halézati
vagy kezelt vizzel.

j. Savas oblité: A kad Uzemi térfogata 500 liter. A kadat halozati és/vagy kezeltvizzel
toltik fel Gzemi szintig. A kad tartézkodasi ideje 0,5 perc. Majd lassan kiemelik, hagyjak
lecsOpogni a kad felett, ezutan viszik a kdvetkezd munkakadig.

2) HORGANYZAS
a. Horganyfiirdé: Miszak kezdetén a kezel6panelen bekapcsoljak az horganyfirdé
keringet6 rendszerét ezzel biztositva a kad héfokszabalyzasat és szlirését. A kadak
Uzemi térfogata 2*750 liter. A kad 6sszetétele: 50-75 g/l (20-35 g/l Zn*) Cink-klorid, 245-
300 g/l Kélium-klorid (min.:100 g/l CI"), 20-35 g/l Borsav (20-35 g/l), 25 ml/l Zetaplus
450 Base, 1 ml/l Zetaplus 450 Brightener. A munkaoldat bekeverését a
vegyészmeérnokok végzik. A munkaoldat bekeverésének folyamata: a kadat
haromnegyedik toltik ioncserélt vizzel, az erre kialakitott feltdlté rendszerrel keverik
bele a szukséges vegyszereket, majd a kadat Uzemi szintig toltik ioncserélt vizzel. A
kad paraméterei T: 25-40 °C, tartézkodasi idé 15-35 perc, pH 5-6,5, vezet6képesség
min.: 150 mS. Flggesztett aru esetén 1-1,5 A/dm? aramer@sséget allitanak be a
Horgany egyeniranyitok (EI-2,EI-3) Pot méterén. Jol beallitott kddak esetén 0,3-0,5
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um/perc a rétegképzbdés, ez segit a pontos Uzemidé betartasaban. Ellen6rzés soran
a rétegvastagsagot vagy a kalibert is ellendrizni kell. Ha ez megtortént és a réteg is
megfeleld, akkor johet a kovetkez6 technoldgiai lépcsé. Ezt a kadat a
vegyészmérndkok javitjak szikség esetén. A hianyzé vegyszereket analitikai
mérésekkel hatarozzak meg és poétoljak, ha szikséges. Az adalékolas is a
vegyeszmernodkok feladata. 3 liter kevert adalékot 10 000 Ah utan kell beletdlteni a
kadba (tehat kb. 5 nap utan kell az 7-8 liter adalékot beletenni, napi 1,5 liter), a
vegyeszmernodkok altal bekevert adalékbdl.

b. Horganyoblité: a kad Gzemi térfogata 500 liter. A kadat halozati és/vagy kezeltvizzel
toltik fel Gzemi szintig, valamint 1 g/l citromsavat is feloldanak benne. A kad
tartézkodasi ideje min.: 2 perc, pH:3-5, vezetbképesség 1-4 mS.

3) PASSZIVALAS

a. Kék passzivalas: Krom(VI)mentes, egykomponens( oldat, ami intenziv kék réteget
hoz létre. Alkalmazhaté allo- és dobfiirdé esetén egyarant. Egyszeriien kezelhet6 és
karbantarthatd, vas bevitele nem befolyasolja negativan és szennyvizkezelése is
problémamentes. A kad lGzemi térfogata 500 liter. A flrdd Osszedllitasa rendkivil
egyszer( 100 liter vizhez 5 liter CorroTriblue adalék sziikséges (50ml/l). Idealis
korilmények a passzivalasra: 21 °C (18-33 °C), tartdzkodasi idé 60 mp (30-90 mp),
PH=1,9 (1,7-2,5).

b. Sarga passzivalas: ebbdl kétféle rendszert hasznalnak. A krom-hatos rendszert, amit
mar nem forgalmaznak, de a megrendel6k ragaszkodnak hozza, ezért ezt helyben
allitjak ossze. A kad lzemi térfogata 500 liter. Osszetétele: 5 g/l Kromsav, 3 g/l
K2Si(F)6, 5 g/l Aluminium-szulfat, 10 g/l Cink-szulfat, 5 g/| Kalium-karbonat

Egy ujfajta passzivald is bevezetésre kerult, amely a kdvetkezd:

- 7,5 g/l kalium-dikromat

- 5 g/l salétromsav

- 4 g/l kalium-nitrat

- 1 g/l ammonium-szulfat
Kezelési id6: 15-30 masodperc, T=20°C, pH=1,8-2,5. Karbantartaskor els6sorban a
pH-t kell kevés kromsavval csdkkenteni, mast nem igényel. Cinkbehordasra teljesen
immunis.

c. Fekete passzivalas: az Uzemben hasznalt passzivalo oldat a cég sajat keveréke, ami
tdbb komponensbdl dsszealld bonyolult rendszer. Uzemeltetés kdzben a kromsavat,
és ezustiont, folyamatosan pétolni kell. T=20 C, kezelési idd 45-70 masodperc. A firdé
Osszetétele:20 g/l Krémsav, 5 g/l Aluminium-szulfat, 5 g/l Ammédnium-szulfat, 5 g/l cc
Foszforsav, 1 g/l Ezlst nitrat. Kad paramétere a kévetkezdk: pH:0,8-1,6,
vezetbképesség 50-80 mS.

d. Passzival6 oblit6é: A kadat halozati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A kad
tartozkodasi ideje 0,5 perc. Majd lassan kiemelik, hagyjak lecsopdgni a kad felett,
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ezutan kiviszik a kdvetkez6 munkakadig. Fekete és kék passzivalas esetén ioncserélt
vizben kell ébliteni, a tébbi paraméter és karbantartas azonos. Sarga passzival6 6blité
Uzemi térfogata 500 liter, a két kék és a fekete passzivaloé pedig 250-250-250 liter. Az
Oblités utan a lefujo helyeknél siritett levegds pisztollyal szarazra fujjak az arukat és
csak utana tesszik be a szaritészekrénybe. Amennyiben pedig lakozast is kérnek a
felUletre, akkor oblités utan a lakkba martjak bele, majd régton ki is veszik, és csak
ezutan fujjak le és teszik a szekrénybe. Flrdé térfogata 200 liter, jellemzé 6sszetétele
pedig 50ml/l HSO Pascoat 600. Bevezetésre kerllt egy masik vegyszerforgalmazo
lakja is. Ez a CORROSIL PLUS 460. A furdd drtartalma 100 |, 6sszetétele: 300 ml/|
CORROSIL PLUS 460. Paraméterek: pH: 8-10, kezelési idd: 30-90 sec, csepegtetési
id6 1-3 perc.

e. Szaritas: 50-60 °C-on 20-25 perc szaritas szikséges a tokéletes fellletvédelem
eléréséhez. Ezért a felflzott alkatrészeket a Horgany Szaritoszekrénybe (SZ-1) teszik.
A hbkezelés utan cérnakesztylbe kiveszik az arut és az el6készité asztalnal
felakasztjak, és megvarjak amig kihdl. Ezutan leszedik a szerszamokroél vagy lefizik a
drotrél. A szerszamokat visszamarjak a szerszam visszamaroban, ez funkcidban és
Osszetételben megegyezik a masik két visszamardval. Leoblitik, lefujjak, és a helylkre
visszapakoljak. Az 6sszegyjtott drotokat kilon gydjtik. Ezutan csomagoljak az arukat.

f. Csomagolas: a készarut a megrendeld altal hozott taroléeszkdzokbe teszik vissza,
ugy hogy egy csomagoldpapirral korbe tekerik, vagy a doboz aljaba fektetik, és ebbe
teszik az arut. Csomagolasnal rendkivul fontos, hogy a fém felllet nem érintkezhet fém
felUlettel, mert ezzel megsértheti a kialakitott fellletvédelmet.

4) HEFTER PASSZIVALO

a. Takarékoblitd: a kad Uzemi térfogata 250 liter. A kadat ioncserélt vizzel toltik fel Gzemi
szintig. A kad tartézkodasi ideje 0,5 perc, de 10-15 percig is benne tarthatd barmiféle
karosodas nélkll, erre azért van szikség, mivel a HEFTER lemezeket maximum
négyesével lehet passzivalni, a horganykadba viszont tobbet tesznek be egyszerre.
Fontos paramétere a kadnak, hogy a vezetéképessége ne haladja meg a 0,2 mS-t. Ha
ezt mégis eléri, akkor rogton cserélni kell a benne levd vizet. Ezt a vegyészmérnokok
és a vizkezel6 ellenérzi.

b. Fekete passzivalé (HEFTER): a kad Uzemi térfogata 500 liter. Osszetétele
tokéletesen megegyezik a fent emlitett fekete passzivaléval. A kadat FP-7 Flit6patron
és a kiépitett h(térendszerrel tudjak tdkéletesen temperalni. A Flrdd er6sségét hozza
kell allitani a lemez nagysaghoz. A nagy fellletl lemezek er6sebb passzivalot
igényelnek. A kisebb lemezeknél révidebb a kezelési ids. Uzemi hémérséklet T=20 C,
kezelési id6 45-70 masodperc. Ph értéke indulaskor 0,9, ami a hasznalat soran
folyamatosan emelkedik, de ennek ellenére sem szabad, hogy 1,6 f6lé menjen, mivel
ekkor mar esztétikai problémakat okozhat a darabon. Vezet6képességét mindig 50-80
mS kozott tartjak.
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c. Eléredukalé: Uzembe helyezésnél a kadat feltoltik ioncserélt vizzel zemi szintig,
ezutan belekeverik a sziikséges vegyszereket. A kad Gzemi térfogata 500 liter. A kad
Osszetétele és paraméterei: 1 g/l Hydrazin, 4 g/l Natrium-tioszulfat. T:15-25 °C,
tartézkodasi id6 5 masodperc intenziv mozgatas mellett, pH:2-3, amit cc kénsavval
allitanak be. A vegyi karbantartasa minden esetben a vegyészek feladata. Eletciklusa
altalaban 4-6 miszak.

d. Foéredukald: ennek a kettésnek a feladata az, hogy biztositsak, hogy a felvitt
passzivalo réteg ne tartalmazzon krém(VI) nyomokat sem. A kad Gzemi térfogata 250
liter. A kad Osszetétele és paraméterei: 10 g/l Hydrazin. T:15-25 °C, tartdézkodasi id6
15 masodperc, az arut nem mozgatjak benne, pH:2-3, amit cc kénsavval allitanak be.
A vegyi karbantartasa minden esetben a vegyészek feladata. Eletciklusa altalaban 6-8
hoénap.

e. Utéoblitd: a kad lzemi térfogata 250 liter. A kadat haldzati ioncserélt vizzel toltik fel
Uzemi szintig. A kad tartézkodasi ideje 5 masodperc intenziv mozgatas mellett. Fontos
paramétere a kadnak, hogy a vezetéképessége ne haladja meg a 0,2 mS-t. Ha ezt
mégis eléri, akkor rogton cserélni kell a benne levé vizet. Ezt a vegyészmérnokok és a
vizkezel§ ellenérzi. Az oblités utdan a lefujo helyeknél siritett levegbs pisztollyal
szarazra fujjak az arukat és csak utana teszik be a szaritészekrénybe.

f. Szaritas: 60-70°C-on 20 perc szaritas szikséges a tokéletes fellletvédelem
eléréséhez. Ezért a felfizott alkatrészeket a HEFTER Szaritészekrénybe (SZ-2) teszik.
A hlékezelés utan cérnakesztylben kiveszik az arut és az el6készitd asztalnal
felakasztjak, megvarjak, mig kihdl. Ezutan leszedik a szerszamokrol vagy leflizik a
drotrél. A szerszamokat visszamarjak a szerszamvisszamardban, ez funkcidban és
Osszetételben megegyezik a masik két visszamaroval. Ledblitik, lefujjak, és a helyukre
visszapakoljak. Az 6sszegyjtott drétokat kulon gydjtik. Ezutan csomagoljak az arukat.
Amennyiben nem tapasztalnak semmi féle hibat, akkor a raktar kijeldlt helyére viszik ki
a kész lemezeket, ahol a MEO-s atvizsgalja ket és csomagolja is.

A horgany sor folyamatabrajat az alabbiakban mutatjuk be:
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9. abra: Horgany sor folyamatabraja

4.5.4. Dobos horgany sor technolégiaja

A dobos horgany sor f6 technoldgiai Iépései:
1) Elbkezelés
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2) Horganyzas
3) Passzivalas (kék, sarga, fekete)

A folyamat leirasa:
1) ELOKEZELES
a. Dob toltés: el6szér meg kell vizsgalni, a kapott alapanyagot, ha horganyos, akkor
rozsdamentes kosarba kell tolteni és a dobos sésavas visszamardba kell rakniuk
manualisan. Ha revés anyagot kapnak kiindulaskor, akkor pedig az el6z6
mechanizmust csindljak meg, azzal a kildénbséggel, hogy most a dobos ferrolux
furd6be teszik a kosarat. Amennyiben a nyersanyag tokéletes akkor a fent emlitett
Iépésekre nincs szlikség, ekkor teszik a nyersarut kdzvetlenll a dobba. A dobot
maximum félig toltik meg. Ez a miivelet a feltdlté helynél térténik. Ezutan a mar
megfeleld minéségi nyersanyagot daruval egyik munkaallomasrol a masikra viszik. A
kdvetkezd technoldgiai lépés ekkor az elektromos zsirtalanito.

b. Elektromos zsirtalanitd: bevezetésre kerilt egy kémiai zsirtalanito, a jobb minéség
elérése érdekében. Furd6 paraméterei a kdvetkezék 100-150 ml/ Uniprep D315, 0,25-
1,25 ml/l Activator B2 (levegd keringetéssel elatott kad esetén), T 30-50 C°. Ennél a
folyamatnal egyenaram hatasara szedik le a fellletrél zsirrészecskéket. Ennél a
technoldgiai lépésnél Presol 7120-as vegyszert hasznalnak. A kad osszetétel 50-120
g/l Presol 7120 2ml/l AB47-et hasznalnak. Kad térfogata 250 I. A munkaoldat
bekeverésének folyamata: a kadat feltdltik haromnegyedik halozati vagy kezelt vizzel,
az erre kialakitott feltolté rendszerrel. Ezutan ellenérzik a fitépatron termosztatjat, 60
°C-ra allitjak, ha ez megtoértént bekapcsoljak a flitépatront (FP-8). Ha eléri az Gzemi
héfokot, akkor a vegyészmérndk altal kimért vegyszert oldjak be a kadba, majd Gzem
szintre toltik halézati vagy kezelt vizzel. A kad paraméterei T: 40-60 °C, tartdzkodasi
id6 5-15 min, arams(rlsség 2-5 A/dm?.

c. Elektromos zsirtalanité oblité: a kadat halozati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi
szintig. A kad tartézkodasi ideje 0,5 perc. Majd lassan kiemelik, hagyjak lecsépdgni a
kad felett, ezutan viszik a kdvetkezé munkakadig. Kad térfogata 250 I.

d. Sésavas pacolé: ennek a folyamatnak a Iényege, hogy az alkatrészeket kémiailag
aktivaljak és az esetleges a fellleten maradt zsirtalanit6 maradvanyok semlegesitve
legyenek, ezzel elkerllve a munkaoldatok elszennyez6dését. A kad paraméterei T: 20-
25 °C, tartézkodasi id6 1-5 min. Kad térfogata 250 I. A kad 6sszetétele: 250-650 ml/I
cc. sosav és 50 ml/l BEF 30 vagy Picklane 50. A munkaoldat bekeverésének folyamata:
a kadat feltdltik haromnegyedik halozati vagy kezelt vizzel, az erre kialakitott feltolté
rendszerrel keverik bele a szilkséges vegyszereket, majd a kadat feltdltik Gzemi szintig
halozati vagy kezelt vizzel.

e. Dobos ferrolux oOblité: erre a technoldgiai lépésre azért van szikség, mert sok
esetben revés ill. rozsdas az alapanyag, amivel dolgozak. Ennek a fellleti hibanak a
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fliggvényében a tartézkodasi id6 15-120 perc is lehet. Akkor vehetd ki az alapanyag
ebbdl a kadbdl, ha a fent emlitett fellileti hibak teljesen eltlintek. Amennyiben szép
homogén nyersanyaggal dolgoznak ez a |épés kihagyhaté. Ebben a kadban készen
vasarolt Ferrolux nevl vegyszert hasznalnak 100 %-ban, szlkség szerint erdsithet6
10-20 VIV% cc sésavval. Kad térfogata 250 I.

f. Savas oblitdé: a kadat halézati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A kad
tartézkodasi ideje 0,5 perc. Majd lassan kiemelik, hagyjak lecsépogni a kad felett,
ezutan atviszik a kdvetkezé munkakadig. Kad térfogata 250 I.

2) HORGANYZAS

a. Horganyfurdd 1,2: a kad dsszetétele: 50-75 g/l (25-35 g/l Zn+) Cink-klorid, 245-300
g/l Kalium-klorid (min.:100 g/I Cl-), 25-35 g/l Borsav (25-35 g/l), 25 ml/l Zetaplus 450
Base, 1 ml/l Zetaplus 450 Brightener. Kad térfogata 250 és 500 I. A munkaoldat
bekeverésének folyamata: a kadat feltoltik haromnegyedik ioncserélt vizzel, az erre
kialakitott feltolté rendszerrel keverik bele a sziikséges vegyszereket, majd a kadat
Uzemi szintig toltik ioncserélt vizzel. A kad paraméterei T: 25-40 °C ezt a Dobos
Horgany fltépatron biztositja (FP-10), tartézkodasi id6 35-150 perc. Dobos aru esetén
pedig 0,5-1 A/dm? aramerésséget allitanak be a Dobos horgany egyeniranyitok (El-4)
Pot méterén. Altalanosan ez azt jelenti, hogy 120-180 A aramerésséggel kell dolgozni,
igy 0,1-0,3 um/perc a rétegképzddés sebessége. Milszak elején az elsé kanyarnal
mindig ellendrizni kell, ha a fellleten a horgany réteg nem megfeleld. Ellenérzés soran
a rétegvastagsagot vagy a kalibert is ellenérizni kell. Ezt az ellen6érz6 folyamatot nem
kell mindig elvégezni, elegend6 miszak elején, illetve akkor, ha mas tipusu alkatrész
gyartasaba kezdenek. Erre csak azért van szikség, hogy a szikséges Uzemidét be
tudjak allitani. Ha ez megtortént és a réteg is megfelel, akkor johet a kdvetkezé
technologiai lépcs6. A vegyészmérnokok a hianyzo vegyszereket analitikai mérésekkel
hatédrozzak meg és potoljak, ha szikséges. Adalékolas: minden dob utan az
odakészitett kevert adalékokbol 0,5dI tesznek a furdébe.

b. Horganyoblité: Kad térfogata 250 .

3) PASSZIVALAS

a. Kék passzivalas: Krom(VI)mentes, egykomponensl oldat, ami intenziv kék réteget
hoz |étre lugos, ill. savas horganybevonatokon. Alkalmazhat6 all6- és dobfurdé esetén
egyarant. Egyszerlien kezelhetd és karbantarthatd, vas bevitele nem befolyasolja
negativan és szennyvizkezelése is problémamentes. A flrdd &sszeallitasa rendkivl
egyszerl 100 liter vizhez 5 liter CorroTriblue adalék szukséges (80ml/l). Idealis
kérilmények a passzivalasra: 21 °C (18-33 °C) ezt a Kék passzivalé Fltépatron (FP-
9) biztositja, tartézkodasi idé 60 mp (30-90 mp), PH= 1,9 (1,7-2,2). K&ad térfogata 250
l.
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b. Sarga passzivalas: jelenleg ezen a termeld egységen nem hasznalnak ilyen
passzivalot. ebbdl kétféle rendszert hasznalnak. A krém-hatos rendszert, amit mar nem
forgalmaznak, de a megrendel6k ragaszkodnak hozza, ezért ezt helyben allitjak 6ssze.
A kad Uzemi térfogata 500 liter. Osszetétele: 5 g/l Kromsav, 3 g/l K2Si(F)6, 5 g/l
Aluminium-szulfat, 10 g/l Cink-szulfat, 5 g/l Kalium-karbonat

Egy ujfajta passzivalé is bevezetésre kerllt, amely a kdvetkezd:

- 7,5 g/l kalium-dikromat

- 5 g/l salétromsav

- 4 g/l kalium-nitrat

- 1 g/l ammaonium-szulfat
Kezelési id6: 15-30 masodperc, T=20°C, pH=1,8-2,5. Karbantartaskor elsésorban a
pH-t kell kevés krémsavval csdkkenteni, mast nem igényel. Cinkbehordasra teljesen
immunis. A krom-harmas passzivalék HSO és Schlbtter gyartmanyok. Ezek jellemzéje
a gyenge szin reprodukalhatésag, és a gyors festékdegradalédas. Ezért csak kilon
kérésre hasznaljak. Kad térfogata 250 I.

c. Passzival6 oblité: a kadat haldzati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A kad
tartézkodasi ideje 0,5 perc. Majd lassan kiemelik, hagyjak lecs6pogni a kad felett,
ezutan atviszik a kdvetkez6 munkakadig. Fekete passzivalas esetén ioncserélt vizben
kell dbliteni a tdbbi paraméter és karbantartas azonos. Kad térfogata 250 .

d. Lakkozas: a fird6 6sszetétele: 50-80 ml/l Enseal 36. Paraméterek: pH: 8-10, kezelési
id6: 30-90 sec. Kad térfogata 250 |

e. Centrifugalas: ha a réteg megfeleld, akkor a dobos aru esetén a dob tartalmat a kitolté
allvanyba boritjak és utana teszik at kézzel a centrifugaba (C-2). A készarut halékba
toltik. Miutan a centrifugaba tették az arut, lecsukjak az ajtajat. Ezutan bekapcsoljak a
készuléket. 2-3 percig hagyjak dolgozni a készuléket, majd leallitjak le. Miutan leallt a
centrifuga kinyitjak a fedelét és kiveszik az arut, majd atteszik a szaritoszekrénybe.

f. Szaritas: 50-60 °C-on 20-25 perc széritas sziikséges a tokéletes fellletvédelem
eléréséhez. Ezért a felfizott alkatrészeket a Horgany Szaritészekrénybe (SZ-1)
tesszik. A hékezelés utan cérnakesztyliben kiveszik az arut és az el6készitd asztalnal
megvarjak, mig kihl.

g. Csomagolas: a készarut a megrendel6 altal hozott taroléeszkdzokbe teszik vissza,
ugy hogy egy csomagoldpapirral koérbe tekerik, vagy a doboz aljaba fektetik, és ebbe
teszik az arut.

A dobos horgany sor folyamatabrajat az alabbiakban mutatjuk be:
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4.5.5. Dobos réz-nikkel sor technolégiaja

A dobos réz-nikkel sor f6 technoldgiai Iépései:
1) El6kezelés
2) Rezezés
3) Nikkelezés

1) ELOKEZELES

a. Dob toltés: harevés anyagot kapnak kiindulaskor, akkor pedig az el6z6 mechanizmust
csindljak meg, azzal a kilonbséggel, hogy most a dobos ferrolux flird6be teszik a
kosarat. Amennyiben a nyersanyag tokéletes akkor a fent emlitett Iépésekre nincs
szlkség, ekkor tehetik a nyersarut kozvetlenll a dobba. A dobot maximum félig toltik
meg. Ez a miivelet a feltdltd helynél torténik. Ezutan a mar megfelel6 mindéségi
nyersanyagot a daruval tudjak egyik munkaallomasrol a masikra vinni. A kovetkezé
technolégiai 1épés ekkor az elektromos zsirtalanito.

b. Fe elektromos zsirtalanité: Ennél a folyamatnal egyenaram hatasara szedik le a
felUletrdl zsirrészecskéket. Ennél a technolégiai I1épésnél Presol 7120-as vegyszert
hasznalnak. Vas alapanyag kezelése estén ezt a flird6t kell hasznalni. A kad dsszetétel
50-120 g/l Presol 7120 2ml/l AB47-et hasznalnak. A munkaoldat bekeverésének
folyamata: a kaddat haromnegyedik toltik halozati vagy kezelt vizzel, az erre kialakitott
feltolté rendszerrel. Ezutan ellenérzik a fitépatron termosztatjat, 60 °C-ra allitjak, majd
bekapcsoljak a fltépatront (FP-11). A héfokot ellendrzik, ha eléri az Uzemi héfokot,
akkor a vegyészmérnok altal kimért vegyszer beoldjak a kadba, majd Gzem szintre toltik
halézati vagy kezelt vizzel. A kad paraméterei T: 40-60 °C, tartézkodasi id6 5-15 min,
V=250 liter. Miszak elején az els6 kanyarnal mindig ellendrizni kell, ha a fellleten
fekete lerakodast tapasztalnak.

c. Cu elektromos zsirtalanité: ennél a folyamatnal egyenaram hatasara szedik le a
felUletrdl zsirrészecskéket. Ennél a technolégiai I1épésnél Presol 7120-as vegyszert
hasznalnak. Vas alapanyag kezelése estén ezt a furd6t kell hasznalni. A kad dsszetétel
50-120 g/l Presol 1076 2ml/l AB47-et hasznalnak. A munkaoldat bekeverésének
folyamata: a kadat haromnegyedik toltik halozati vagy kezelt vizzel, az erre kialakitott
feltéltd rendszerrel. Ezutan ellenérzik a fltépatron termosztatjat, 60 °C-ra allitjak, ha ez
megtortént, bekapcsoljak a fitépatront (FP-11.1). A héfokot ellenérzik, ha eléri az
Uzemi héfokot, akkor a vegyészmérnok altal kimért vegyszer be kell oldani a kadba,
majd Uzem szintre tolteni halézati vagy kezelt vizzel. A kad paraméterei T: 40-60 °C,
tartézkodasi id6é 5-15 min, V=250 liter. Mlszak elején az els6 kanyarnal mindig
ellendrizni kell, ha a fellleten fekete lerakodast tapasztalnak

d. Elektromos zsirtalanité oblité: a kadat halézati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi
szintig. A kad tartozkodasi ideje 0,5 perc, V=250 liter. Majd lassan kiemelik, hagyjak
lecsdpogni a kad felett, ezutan viszik a kdvetkez6 munkakadig.
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e. Sésavas pacolé: ennek a folyamatnak a lényege, hogy az alkatrészeket kémiailag
aktivaljak és az esetleges a fellileten maradt zsirtalanité maradvanyok semlegesitve
legyenek, ezzel elkerllve a munkaoldatok elszennyezédését. A kad paraméterei T: 20-
25 °C, tartézkodasi id6 1-5 min, V=250 liter. A kad dsszetétele: 65 V/V% (250-650 mi/l)
cc. sosav és 50 ml/l BEF 30 vagy Picklane 50. A munkaoldat bekeverésének folyamata:
a kadat haromnegyedik toltik halozati vagy kezelt vizzel, az erre kialakitott feltoltd
rendszerrel keverik bele a szikséges vegyszereket, majd a kadat (zemi szintig toltik
halozati vagy kezelt vizzel.

f. Ferrolux filirdé: erre a technolégiai |épést a réz dekapalasara hasznaljak. A
tartézkodasi id6 1-5 perc is lehet. Akkor veheté ki az alapanyag ebbdl a kadbdl, ha a
fent emlitett fellleti hibak teljesen eltlintek. Amennyiben szép homogén nyersanyaggal
dolgoznak ez a Iépés kihagyhat6. Ebben a kadban készen vasarolt Ferrolux nevi
vegyszert hasznalnak 100 %-ban, szikség szerint erésitheté 10-20 V/V% cc sdsavval.
Ez a technoldgiai egység megegyezik a dobos horgany soréval, térfogata 250 liter.

g. Savas oblité: a kadat haldzati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A kad
tartézkodasi ideje 0,5 perc. Majd lassan kiemelik, hagyjak lecs6pogni a kad felett,
ezutan viszik a kdvetkez6 munkakadig. A kad térfogata 250 |.

2) REZEZES
a. Réz fiirdd: a cianidos rezezd elektrolitban réz cianidkomplex alakban van jelen. Az
elektrolitok azonban tartalmaznak szabad cianidot is. Elektrolit elkészitésénél réz-
cianidbdl indulunk ki, amelyet kalium-cianid oldatban oldunk fel.
Lejatszodo reakciok:
CuCN + KCN — K[Cu(CN).]
K[Cu(CN)2] + KCN — K3[Cu(CN)3]
A képz6dott komplex disszocial.
K2[Cu(CN)s] — Cu(CN)z* + 2K* + 2CN-
Cu(CN)z* — Cu(CN)2 +CN — CuCN + 2CN-
CuCN — Cu™+ CN-

A reakcidegyenletekbdl kiderul, hogy a cianidkomplex szétesése rendkivil kismerték,
a réznek a komplexionokbdl valé levalasa csak erds elektromos erétér hatasara, csak
a katod kozeli rétegében megy végbe. A kad Osszetétele: 50-70 g/l Réz-cianid (réz
tartalom 35-50 g/l), 120-140 g/l Kalium-cianid (szabad cianid 20-35) 2 ml/l Cu60
Brieghtener, 0,5 ml/l Cu612Brightener. A kad térfogata 250 |. A réztartalmat Réz-
cianiddal kell beallitani. Tejszer( levalasok az egész aramsurliség tartomanyban tul
alacsony rézkoncentraciora utal. Kalium-cianid a karbantartashoz szikséges. Tul
magas szabad Kalium-cianid koncentracio érdes és matt bevonatot eredményez
kozepes és magas aramsuriségi tartomanyban. Matt bevonat levalasztasa alacsony
aramsUriiség tartomanyban tul alacsony szabad Kalium-cianid koncentraciéra utal. A
CU 60 BRIGHTENER és a CU 612 BRIGHTENER eredményezik a fényes bevonat
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levalasztasat. Tejszer(i bevonat arra utal jel, hogy mindkét fényadalékbdl hiany van a
furdében. CU 60 BRIGHTENER tuladagolasa matt bevonatot eredményez alacsony
arams(riiség tartomanyban. Kalium-karbonatot az elektrolit PH-értékének
stabilizalasara és az anddpolarizacid csokkentésére alkalmazzak. A munkaoldat
bekeverésének folyamata: a kadat feltoltik haromnegyedik ioncserélt vizzel, az erre
kialakitott feltdltd rendszerrel keverik bele a szikséges vegyszereket, majd a kadat
Uzemi szintig toltik ioncsereélt vizzel. A kad paraméterei T: 40-55 °C ezt a Réz flitépatron
biztositja (FP-13), tartézkodasi idé 35-150 perc. Dobos aru esetén pedig 0,5-1 A/dm?
aramer@sseéget allitanak be a Dobos Réz-nikkel egyeniranyitok (EI-5) Pot méterén.
Altalanosan ez azt jelenti, hogy 120-180 A aramerésséggel kell dolgozni, igy 0,1-0,3
um/perc a rétegképzddés sebessége. Az idalisan mikodoé firdé vezetdképessége 187
mS, pH:12,02. Miiszak elején az elsé kanyarnal mindig ellendrizni kell, ha a fellileten a
réz réteg nem megfeleld. Ellenérzés soran a rétegvastagsagot vagy a kalibert is
ellendrizni kell. Ezt az ellenérzé folyamatot nem kell mindig elvégezni, elegendé
miszak elején, illetve akkor, ha mas tipusu alkatrész gyartasaba kezdenek. Erre csak
azért van szukség, hogy a szukséges Uzemidét be tudjak allitani. Ha ez megtortént és
a réteg is megfeleld, akkor johet a kovetkez6 technoldgiai lépcsd. A hianyzo
vegyszereket analitikai mérésekkel hatarozzak meg és pétoljak, ha szikséges.
Adalékolas: minden dob utan a bekevert adalékokbodl 0,4-0,5 dl tesznek a flird6be.

b. Réz o6blitdé 1,2: a soron van lehetéség az alkatrészek nikkelezésére is, ha erre van
szukség, akkor a technoldgiat a nikkel kadban kell tovabb folytatni, amennyiben a
megrendeld nem kivan tovabbi fellletkezelést, akkor a t6It6 helyen boritjak ki az arut
egy haldra és viszik az Antitarnisch flird6héz. A kad térfogata 250-250 1.

c. Antitarnisch fiirdé: a kad Osszetétele 7 ml/l Antitarnisch CU. Manualis a halo
segitségével 1 percig passzivaljak az arut, majd ezutan viszik a centrifugaba. A kad
térfogata 100 I.

3) NIKKELEZES

a. Dekapir: a kad térfogata 250 liter, a nikkelezés el6tt szikséges a fellletet aktivalni,
ezért vezették be ezt a technoldgiai egységet. Tartézkodasi id6 1-5 perc. A kad
Osszetétele 20-60 g/l kénsav, 10 ml/l BEF 30 és 10 g/l ammdnium-bifluorid.

b. Nikkelfiirdé: a kad dsszetétele: 240-290 g/l Nikkel-szulfat (Ni tartalom 60-90 g/l), 60-
80 g/l Nikkel klorid (Ni tartalom 15-25 g/l, klorid tartalom 15-25 g/l), 25-55 g/l Bérsav, 5
ml/l Nikkelbadzusatz SLOTONK 11, 30ml/l Nikkelbadzusatz SLOTONK BFL, 0,5ml/I
Glanzzusatz SLOTONIK 22. A kad térfogata 500 I.

A nikkel ionok koncentraciéja 60-90 g/l kdzétt kell, hogy legyen, az optimum 75 g/l. A
megadott hatarértéken belil a nikkelion koncentracidjanak emelésével az
alkalmazhaté aramsirlisség és ezzel a furd6 teljesitbképessége egyarant ndvekszik.
A fels6 hatarkoncentracio tullépése esetén a fényesség romlasaval kell szamolni.

A kloridionok koncentraciéja 15 - 25 g/l kozott valtozhat. Amennyiben magas
arams(rliséggel, révid id6 alatt viszonylag vékony, de j6 kiegyenlité hatasu és fényes
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bevonat levalasztasa a cél, akkor a klorid-koncentraciot a felsé hatar kézelébe ajanlott
beallitani.
A bérsav-tartalom 45-55 g/l k6zétt valtozhat. Az alsé hatarérték alatti bérsav tartalom
esetén a puffer-hatas csokkenése miatt a pH érték gyors eltolédasaval, emiatt a
nikkelbevonat levalasi problémajaval kell szamolni. Magasabb koncentracid esetén
tulléphetik az oldhatosagi hatart, és ez enyhén érdes bevonatképzédéshez vezethet.
A SLOTONIK 11 adalék el6segiti a SLOTONIK 22 fényesit6 adalék mikodését az
alacsony és a kozéps6é aramslriség-tartomanyban. A megadott hatarérték alatt a
fényesség meélyszorasa romlik. A felsé hatarérték tullépésekor a nikkelbevonat
duktilitasa csokken. Az eldirt Gzemeltetési tartomany: 4-7 ml/l. Koncentracioja
analitikailag ellenérizhetd.
Ez az adalék ugyancsak a SLOTONIK 22 fényesitd adalék hatasat segiti el6.
KUléndsen a bevonat duktilitasat és kiegyenlité hatasat noveli meg. A Nickelbadzusatz
BFL adalék koncentracioja, amely analitikailag is ellendrizhetd, 20 - 40 ml/l. A felsé
hatarérték tullépése esetén meghaladjak az oldhatésagi hatarkoncentraciot, és a BFL
adalék kikristalyosodik az elektrolitbol. Hianyanak karos hatasat 20 ml/
koncentracioérték alatt észlelhetik.
A BFL adalék fogyasa fuggesztett aru esetén 0,5 - 1 liter/10 kA, a helyi kérilmények
30 %-kal csOkkenti.
A Glanzzusatz SLOTONIK 22 adalék a mar emlitett SLOTONIK 11 és BFL adalékokkal
egyutt a bevonat kivalé fényét és egyenletességét biztositja. Fogyasa az elérni kivant
fényesség és kiegyenlitdé hatas mértékétdl fiiggden 3 - 4,5 1/10 kAS. A SLOTONIK 22
fényesitbadalék koncentracioja az alkalmazasi terulettél fuggbéen 0,2 - 1,0 ml/l. A
bevonat fényének és a kiegyenlité hatasnak a cstkkenése esetén a SLOTONIK 22
adalékot kb. 0,2 - 0,4 ml/l-es részletekben kell adagolni. Tuladagolasa karosan hat a
nikkelbevonat levalasztasara. A tuladagolas tipikus jelei:
- Foltos bevonat, kilonosen az erés aramlasu helyeken, illetve a munkadarab felfelé
nézd részein.
- A fémbevonat levalas gatlasa a furatoknal és az attéréseknél, valamint sotét
bevonat az alacsony arams(iriség-tartomanyban.
- Tovabba a kromozhatésag romlasa, a fedbképesség gyengllése, illetve
esetenként fehér foltosodas.
A SLOTONIK M felliletaktiv adalék (nedvesitészer), amely katédsin-mozgatas mellett
fluggesztett aruk galvanizéldsakor alkalmazhat6. A SLOTONIK M nedvesitészer
megakadalyozza a hidrogénporusok képzédeéseét. Egyidejlileg csokkenti az esetleges
el6készitési hibak iranti érzékenységet. Az adalék koncentraciéja 5-12 ml/l hatarok
kozott valtozhat, az optimum 10 ml/l.
A kad paraméterei T: 40-50 °C ezt a Dobos Nikkel Flt6patron biztositja (FP-12),
tartozkodasi idé 35-150 perc. Dobos aru esetén pedig 0,5-1 A/dm? aramerdsséget
allitanak be a Dobos Réz-nikkel egyeniranyitok (EI-5) Pot méterén. Altalanosan ez azt
jelenti, hogy 60-120 A aramer6ésséggel kell dolgozni, igy 0,1-0,3 um/perc a
rétegképzédés sebessége. A jol miikodd furdé vezetbképessége 72 mS, pH:4,8.
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Miszak elején az elsé kanyarnal mindig ellendrizni kell, ha a fellleten a nikkel réteg
nem megfeleld. Ellenérzés soran a rétegvastagsagot vagy a kalibert is ellenérizni kell.
Ezt az ellen6rz6 folyamatot nem kell mindig elvégezni, elegendd miiszak elején, illetve
akkor, ha mas tipusu alkatrész gyartasaba kezdenek. Erre csak azért van szikség,
hogy a szlkséges tzemidét be tudjak allitani. Ha ez megtortént és a réteg is megfelel,
akkor johet a kdvetkezd technoldgiai 1épcsé.

Ezt a kadat a vegyészmérnokok javitjak sziukség esetén. A hianyzé vegyszereket
analitikai mérésekkel hatarozzak meg és pédtoljak, ha szikséges. Adalékolas: a
betanitott munkas és/vagy galvan szakmunkas, minden dob utdn a bekevert
adalékokbol 0,5 dl tesz a flird6be.

c. Nikkel 6blitd: amennyiben a felvitt réteg minésége és vastagsaga megfelel6, akkor a
dobtoltd helyen kiboritjak egy haldba és viszik a centrifugaba (C-2) A kad térfogata 250
l.

d. Centrifugalas: ha a réteg megfeleld, akkor a dobos aru esetén a dob tartalmat boritjak
a kitolté allvanyba és utana teszik at kézzel a centrifugaba (C-2). Célszerl a készarut
halékba tolteni. Miutan a centrifugaba tették az arut lecsukjak le az ajtajat. Ezutan
bekapcsoljak a készlléket. 2-3 percig hagyjak dolgozni a késziléket, majd leallitjak.
Miutan leallt a centrifuga kinyitjak a fedelét és kiveszik az arut. és teszik a
szaritdészekrénybe.

e. Szaritas: 50-60 °C-on 20-25 perc szaritdas szikséges a tokéletes fellletvédelem
eléréséhez. Ezért a felflizott alkatrészeket a Horgany Szaritészekrénybe (SZ-1)
tesszik. A hdkezelés utan cérnakesztylibe kiveszik az arut és az elbkészité asztalnal
megvarjak, mig kihl.

f. Csomagolas: a készarut a megrendeld altal hozott taroléeszkdzodkbe teszik vissza,
ugy hogy egy csomagoldpapirral kérbe tekerik, vagy a doboz aljaba fektetik, és ebbe
teszik az arut.

A dobos réz-nikkel sor folyamatabrajat az alabbiakban mutatjuk be:

FT\\IZM;B AEROMETAL Kft. 2038 Séskut, Ipari Park 3508/19 hrsz. alatti Feliiletkezeld Uzem
Tsz: 2024/103-23 egységes kornyezethasznalati engedély kérelmi dokumentacio 51/172



igen nem

Ferrolux fards
(dobos)

1

Oblités

L1

Dob tsIts

Alapanyag?

Elektromos Cu Elektromos
zsirtalanits zsirtalanits

Elektromos
zsirtalanitd oblité

igen - nem
Zsiros ? ‘

Fe A
Cu
Alapanyag?

Sésavas furds Ferrolux fards

savoblits

1

Réz furds

L

Réz 5blits

Feluleti hiba?

‘ Rétegvastagsag ‘

Vegyésznek jellezni

ellen&rzés
(ha szukséges egy
darabon)

Megfelel?

igen

igen

Kell nikkelezni?

Dekapir

-~

Nikkel furds

# Antitarnisch-os
passzivalas

Nikkel 5blits

Feluleti hiba?

Rétegvastagsag
ellen&rzés

(ha szukséges egy
darabon)

Megfelel?

Centrifuga

Vegyésznek jellezni

£

Szaritas

£

Csomagolas

11. abra: Dobos réz-nikkel sor folyamatabraja
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4.5.6. Fuggesztett nikkel-, 6n sor technolégiaja

A flggesztett nikkel-, 6n sor f6 technolégiai Iépései:
1) Aluminium el6kezelése
2) Aluminium fellletkezelése
3) Szaritas

1) ALUMINIUM ELOKEZELESE
a. Lugos kad: az uzemben lév6 kad 200 literes, amiben 25 kg NaOH (80-150 g/l) van
feloldva. Ennek a lépésnek a feladata, hogy a fellleten felhalmozdédott zsiros
szennyezéseket eltavolitsa. Az anyag tartdzkodasi ideje normal korilmények koézott 1
perc (ez elnyulhat, ha az alapanyag nagyon szennyezett). A kad idealis hdmérséklet
tartomany 60 °C. A zsirtalanitas mellett egy vékony védd oxidréteget biztosit a
fellleten, ami megodvja a fémet a tovabbi oxidalastol.

b. Lugos oblitdé: a kadat haldzati vizzel kell feltdlteni. A kad térfogata 200 I.

c. Salétromos kad 1: A furdében 200-500 ml/l cc. salétromsav van. Az aluminium
nagyon reakcioképes, ezért mar levegdén védd, Osszefliiggd oxidréteg alakul ki a
fellletén. A higitott salétromsavval ezt a réteget tavolitjuk el. Salétromsav hatasara
aluminium-nitrat keletkezik a feliileten. igy a sav nem tudja a kezelendd fémet tovabb
oldani (védéréteg). Ezzel tudjuk megakadalyozni, hogy az aluminium fellletére Gjra
oxidréteg valjon ki. Tartézkodasi id6 a fiird6ben ~20 masodperc. Uzemi tapasztalatok
alapjan kidertlt, hogy 50 térfogat szazalékos (200-500 ml/l) salétromsavoldat sokkal
szebb fellletet hozz Iétre és ennél a koncentracional sokkal jobb a felllet aktivalasa. A
kad térfogata 200 I.

d. Salétromsavas 0Oblitd 1: a kadat halozati vizzel kell feltdlteni. A kad térfogata 200 I.

e. Cinkat 1: a kad Uzemi térfogata 200 liter. A kadat félig feltoltik ioncserélt vizzel, majd
a szukséges mennyiséglii NaOH-ot feloldanak benne, ezt kdveti a Natrium-tartalat
(bork6savnak vagy mas néven 2,3-dihidroxi-butandisavnak a savmaradéka,
Osszegképlete C4HsOs), majd a cink-oxid feloldasa, ezt kévetéen Gzemi szintig kell
tolteni vizzel. A furd6 készitésekor, oda kell arra figyelni, hogy a lug oldédasa erésen
exoterm. A tovabbi komponensek beoldasa elétt meg kell varni, mig a lugos oldat lehdl.
Uj firdé készitésekor 0,8 kg Natrium-hidroxid hozzaadasa sziikséges 100 liter
cinkathoz (ezzel biztositva az OH" felesleget, amiben megindulhat a komplexek
képzbdése). Kad Uzemelési hémérséklete 20-25°C. Tartézkodasi id6 a furdében 10-30
masodperc. A kad térfogata 200 I.

Lejatszodo reakcio egyenletek:
ZnO+ H,0+ 2NaOH— 2Na*+ [Zn(OH)4]*+ Ha1
2Al+ 6H,0+ 2NaOH— 2Na*+ 2[Al(OH)4]+ 2H21
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A Cink-oxid a lug vizes oldataval fehér kocsonyas csapadékot képez, amely a reagens
feleslegében (lug) cinkat-tetrahidroxo komplexet eredményez. A luggal esetleg
keletkezhet cink-hidroxid csapadék, ami elrontana az elektrolitot, ezért natrium-
tartalatot (borkésav) tesznek az oldatba, ami oldja ezt a csapadékot (pufferolja). Ezzel
tudjak a karos hatasat elkertlni. A mar el6kezelt aluminium oldatba kerllésekor, a
feleslegben levé lugos oldattal reakciéba lép, ezzel aluminat komplexet [AI(OH).] létre
hozva. Ekkor leadja az aluminium az elektronjait, amiket a cink vesz fel és kiredukalodik
az aluminium feluletén. Aluminium kilépése soran a felulet megné (porézusabba valik
az elbtte sikfelllet) és igy erre a megndvelt fellletre kdnnyebben tapad fel a tébbi
anyag. Tehat ennek a cinkat 1-nek a feladata az volt, hogy el6készitse a fellletet a
késébbi feltapadashoz. Ezutan a felvitt cinkréteget salétromsavas kadban lemarjak
rola.

Furdd Osszetétele:

Vegyiilet neve Mennyiség
Natrium-hidroxid (NaOH) 50-250 g/l
Natrium-tartalat (borkésav) | 25-35 g/l
Cink-oxid (ZnO) 40-60 g/l

A tokéletes Gzemeltetés feltétele, hogy készitsenek puffer folyadékot. Ezt magasabb
koncentraciora keverik, mivel ebbdl alkalmanként csak 20-30 litert potolnak a kihordas
kompenzalasa miatt. 62,5 kg NaOH, 8.25 kg Na-tartarat, 20 kg ZnO 200 litere felhigitva.
Minden miszak elején tapadasi vizsgalatot kell végezni, ekkor egyszerlien az Uzemidd
letelte utan kiemelik a szerszamot és kesztyllben megdorzsolik ujjal a fellletet,
amennyiben nem torulhetd le akkor a tapadas megfelel6. A hatékonyabb mikddés
érdekében egy beold6 kadat készitettek, ezzel biztositva a folyamatosabb termelést.

f. Cinkat 1 6blité: a kadat halozati vizzel kell feltolteni. A kad térfogata 200 I.

g. Salétromos kad 2: a furdében 200-500 ml/I cc. salétromsav van. Az aluminium nagyon
reakcioképes, ezért mar levegdn védd, Osszefuggd oxidréteg alakul ki a feluletén. A
higitott salétromsavval ezt a réteget tavolitjak el. Salétromsav hatasara aluminium-
nitrat keletkezik a feliileten. igy a sav nem tudja a kezelendé fémet tovabb oldani
(védéreteg). Ezzel tudjuk megakadalyozni, hogy az aluminium fellletére Ujra oxidréteg
valjon ki. Tartdézkodasi idd a firdében ~20 masodperc. Uzemi tapasztalatok alapjan
kiderult, hogy 50 térfogat szézalékos (200-500 ml/l) salétromsavoldat sokkal szebb
fellletet hozz létre és ennél a koncentracional sokkal jobb a fellilet aktivalasa. A kad
térfogata 200 I.

h. Salétromsavas 06blité 2: a kadat halozati vizzel kell feltolteni. A kad térfogata 200 I.

i. Cinkat 2: (izemi kapacitasa ennek a kadnak is 200 liter. Uj elektrolit készitésének a
menete megegyezik a cinkat 1-ével. Kb. félig toltik a kadat ioncserélt vizzel, feloldjak
benne a lugot (6vatosan, mert er6sen exoterm). Ezt kvetdn beleteszik a szikséges
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mennyiségl glikonatot, majd tartalatot, fontos, hogy a leh(ilt oldathoz keverjék hozza
ezt a két komponenst (25-30°C). Az itt felhasznalt natrium-glikonat (glikonsav natrium
soja) fémek megkotésére szolgal, konstitucios képlete (CH.OH)(CHOH),COONa.
Ekozben a cink-, nikkel-, réz-szulfat kilon feloldhatd kb. 10 liter meleg vizben, miutan
sikeresen feloldottdk a fémsokat, lassan, kevergetés kozben hozzaadjak az
el6készitett elektrolithoz. A kad Gzemi hémérséklete 20-25°C.

A cinkat 1 soran megndvelték a fellletet. Itt pedig egy U réteget hoznak létre az
aluminiumon, azért, hogy a késébbi lépésekben a nikkel és az 6n megfelel6en
tapadjon. Ebbe a rétegbe cinket, rezet és nikkel visznek fel. Tapasztalatok soran
kiderllt, hogy ez a keverék jobb tapadast eredményez (mivel a rézhez és a nikkelhez
jobban tapad a nikkel és az 6n).

Flrd6 Osszetétele:

Vegyiilet neve Mennyiség
Natrium-hidroxid (NaOH) 40-100 g/I
Natrium-tartalat (borkésav) 25-35 g/l
Natrium-glikonat (C¢H1107Na) 50-70 g/l
Cink-szulfat (ZnSOa) 50-56 g/l
Nikkel-szulfat (NiSO4*7H;0) 20-25 g/l
Réz-szulfat (CuSQ.) 3-5¢/

Minden miszak elején tapadasi vizsgalatot kell végezni, ekkor egyszerlien az Gzemidd
letelte utan kiemelik a szerszamot és kesztyllben megdoérzsdlik ujjakkal a fellletet,
amennyiben nem térilheté le akkor a tapadas megfelel6. A kad térfogata 200 I. A
hatékonyabb miikédés érdekében egy beoldd kadat készitettek, ezzel biztositva a
folyamatosabb termelést.

j. Cinkat 2 6blité: a kadat haldzati vizzel kell feltélteni. A kad térfogata 200 .

k. Matt-nikkel: kad Uzemi térfogata 500 liter. Idedlis Uzemeltetés esetén a kad
hédmérséklet 50°C, tartézkodasi idd 15 perc. Ez alatt az id6 alatt 2-3 ym nikkel rétegnek
kell felrakodni (1 A/dm? aramsirlisség mellett), ami biztositja azt, hogy a tovabbi
rétegek felrakodhassanak. Uj kad készitésekor feltdltik a kadat ioncserélt vizzel,
nagyjabol az tzemi szintig, majd feloldjak benne a sziikséges nikkel-szulfatot, natrum-
glikonatot és natrium-kloridot. Az elektrolitban a nikkel-szulfat a levalasztashoz
szukséges fémionokat adja, a klorid az anddoldédast és az elektrolit
vezetbképességének a novelését seqiti el6. A glikonat pedig a fémek megkdtését

seqiti elé.
Flrd6 Osszetétele:
Vegyiilet neve Mennyiség lon koncentracié
Nikkel-szulfat (NiSO4*7H,0) 190-235 g/l Ni 30-50 g/l
Natrium-glikonat (CsH1107Na) 45-55 g/l -
Natrium-klorid (NaCl) 15-25 g/l Cl 5-15 g/l
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A kad Uzemi értékei a kovetkezok: 2-3 V, 40-50 A, tartézkodasi id6 15-20 min. Heti
egyszer tapadasi vizsgalatot kell végezni, ekkor sraffozzak be a felliletet egy éles
pengével, utana hevitik fel 200 °C-ra, majd hirtelen lehdtik. Ha fellletr6l nem kezd
pikkelyesen felvalni a felvitt réteg, akkor a tapadasi vizsgalat megfelelé.

|.  Matt nikkel 6blité 1, 2: a kadat ioncserélt vizzel kell feltdlteni. A kad térfogata 200 I.

A fuggesztett nikkel-, 6n sor Aluminium el6kezelés I1épésének folyamatabrajat az alabbiakban
mutatjuk be:
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12. &bra: Fliggesztett nikkel-, 6n sor folyamatabraja - Al el6kezelés

2) ALUMINIUM FELULETKEZELESE
a. Szulfamatos nikkel: az elektrolit gyors nikkellevalasztast tesz lehetévé. A bevonat
belsé fesziltsége kisebb, mint a szulfatos elektrolitbdl levalasztott bevonaté. Kad tGzemi
térfogata ~700 liter. Idealis Uzemeltetés esetén a kad hédmérséklet 55°C, tartdzkodasi
id6 15 perc (4-5 V, 60-100 A). Ez alatt az id§ alatt 10-15 um nikkel rétegnek kell

FT\\/ZMLH AEROMETAL Kift. 2038 Séskut, Ipari Park 3508/19 hrsz. alatti Feliiletkezel6 Uzem
Tsz: 2024/103-23 egységes kérnyezethasznalati engedély kérelmi dokumentéacio 571172



felrakodni. Az U] elektrolit készitésének a mechanizmusa megegyezik a nikkel 1-es
kadéval. Idealis PH érték 4-5 kdzott van, ezt az értéket (ha szlikséges) plusz bérsav
hozzaadasaval érhetik el.

Flrd6 Osszetétele:

Vegyiilet neve Mennyiség lon koncentracié
Bdrsav (HsBO3) 25-35 gl 25-45¢/l
Nikkel-szulfamat (Ni(NH.SO3),*4H,0) 150-180 g/l Ni* 30-55 g/l
Nikkel-klorid (NiCl>*6H.0) 5-15 g/l CI'5-15 g/l
Natrium-lauril-szulfat 10 mg/l -
(C12H2504S.Na,CH3(CH2)10S04Na)

Az elektrolitban a nikkel-szulfamat a levalasztashoz szikséges fémionokat adja, a
klorid az anddoldodast és az elektrolit vezetbképességének a ndvelését segiti el. Az
oldatba tett bérsav az idealis PH beallitasaért felel, a natrium-lauril-szulfat pedig
nedvesitd adalékként van jelen. Feladata a hidrogénnel jaré pérusképzddes
megakadalyozasa.

Heti egyszer tapadasi vizsgalatot kell végezni, ekkor sraffozzak be a fellletet egy éles
pengével, utdna felhevitik 200 °C-ra, majd hirtelen leh(tik. Ha fellletrél nem kezd
pikkelyesen felvalni a felvitt réteg, akkor a tapadasi vizsgalat megfelelé.

b. Szulfamatos nikkel 6blité 1,2: a kddat ioncserélt vizzel kell feltdlteni. A kad térfogata
200 I.

c. On fiirdé: A szulfatos elektrolit a leggyakrabban alkalmazott 6nozé eljaras. Az 6n
levalasa kénsavas elektrolitbdl a kdvetkez6képpen megy végbe:

H+
SnSO4 — Sn?*+ SO4*

Sn?"+ 2e'- Sn

A kad Uzemi térfogat 700 liter. Idealis Uzemi értékei a kdvetkezbék: 15-17°C, 15 perc
tartdzkodasi id6, 1 A/dm? aramslriisség mellett, Felhordott réteg 10-15 pm. On
elektrolit készitésekor feltdltik a kad %a-ét ioncserélt vizzel ezutan adjak hozza a
szlkséges mennyiségl kénsavat (6vatosan kevergetés kozben). Ez egy erfsem
exoterm oldodas ezért felmelegszik az oldat téle, ekkor oldjak fel benne az eldirt 6n-
szulfatot és a Stabac Crystal NPF Base-t. Ezutan kapcsoljak ra a hitést a kadra, mig
a 16°C-ot el nem érik. Az anddak az elektrolitban kémiailag oldédnak, ezért minden
miszak kezdetén ellendrizni kell az anodak allapotat, az elvékonyodott, torétt anddakat

cserelni kell.
Fird6 Osszetétel:
Vegyiilet neve Mennyiség lon koncentracio
cc. kénsav (96%) 130-180 g/l 130-180 g/l
on(ll)-szulfat 30-60 g/l 15-25 g/l
Stabac Crysal NPF Base 31 mi/l -
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Adalékolas:

Vegyiilet neve Mennyiség
Stabac Crystal NPF Base 70 ml/hét
Stabac Crystal NPF Brightener 140 mi/hét

Minden technolégiai lépést vizes Oblités kdvet, ezzel prébaljak kikiszobolni az anyag
athordasat. Onozast egy csapvizes spriccelés kdveti, ami eltavolitia a rajta maradt
elektrolit nyomokat, amit egy forr6 ioncserélt vizes furd6é kovet, azért, hogy
cseppmentes legyen a végsé felllet.

d. On 6blitd: a kadat haldzati vizzel kell feltdlteni. A kad térfogata 200 |.

e. Folyévizes 6blité: az anyagot halozati vizzel kell lelocsolni. A kad térfogata 200 .

f. Forro vizes oblito: a kadat ioncserélt vizzel kell feltdlteni. Hdmérséklet: 55-65 °C. 2-4
miszakonként célszer( cserélni. A kad térfogata 200 |.

g. Matt én firdé: A szulfatos elektrolit a leggyakrabban alkalmazott 6noz6 eljaras. Az 6n
levalasa kénsavas elektrolitbol a kdvetkez6képpen megy végbe:

H+
SnSO4 — Sn?"+ SO4*

Sn?*+ 2e'- Sn

A kad Uzemi térfogat 200 liter. Idealis Uzemi értékei a kdvetkezék: 15-17°C, 30 perc
tartézkodasi id6, 1 A/dm? arams(riisség mellett, Felhordott réteg 4-5 ym. On elektrolit
készitésekor feltdltik a kad % -ét ioncserélt vizzel ezutan adjak hozza a szukséges
mennyiségl kénsavat. Ez egy er6sem exoterm oldédas ezért felmelegszik az oldat
téle, ekkor oldjak fel benne az el6irt én-szulfatot. A hagyomanyos 6nozasi eljarastol,
annyiban tér el, hogy itt nem szikséges a Stabac anyagainak az adagolasa, valamint
kisebb a kénsav koncentraci6é. Ezzel tudjak elérni, hogy egységes matt fellletet
kapjanak.

Furdd Gsszetétel:

Vegyiilet neve Mennyiség lon koncentracié
cc. kénsav (96%) 125 g/l ~70ml/I 130-180 g/l
on(ll)-szulfat 60 g/l 10-25 g/l
Stabac Crysal NPF Base 20 mi/l -

A flggesztett nikkel-, 6n sor Aluminium fellletkezelés |épésének folyamatabrajat az
alabbiakban mutatjuk be:
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13. abra: Fliggesztett nikkel-, 6n sor folyamatabraja - Al feliiletkezelés

3) SZARITAS
60-70°C-on 20 perc szaritas szikséges a tokéletes fellletvédelem eléréséhez. Ezért a
felfzott alkatrészeket a Szaritoszekrénybe (SZ-3) teszik. A hdékezelés utan
cérnakesztylben kiveszik az arut és az el6készité asztalnal felakasztjak, megvarjak,
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mig kihdl. Ezutan leszedik a szerszamokrol vagy lefiizik a drétrol. Ezutan csomagoljak
az arukat.

4.5.7. Zn-Ni sor technolégiaja

A Zn-Ni sor f6 technolégiai lépései:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7

El6kezelés
Cink-nikkelezés
Passzivalas
Passzivaloé oblitd
Lakkozas
Szaritas
Csomagolas

1) ELOKEZELES

a.

Szerszamozas: a folyamat elsé |épése, a soron dobos és figgesztett alkatrészekkel.
dolgoznak. A fuggesztett arukat szerszamokra akasztjak. A kovetkezd Iépésben
vizsgaljdk a fellletet, ha horganyos vagy Zn-Ni-es munkadarabot kaptak ujra
galvanizalasra, akkor a kénsavas visszamaréba kell helyezni a felf(izétt vagy dobos
arut daru segitségével.

Pacolo (24): ebben a folyamatban visszaszedik a nem megfeleléen felvitt horgany
vagy cink-nikkel réteget. Ez 5-20 perc kozott mozoghat a korabban felvitt réteg
fuggvényében. Az aru akkor tekinthetd visszamartnak, ha a teljes fellleten az alapfém
latszik (ekkor megall a visszamaré intenziv habzasa). Amennyiben szép homogén
nyersanyaggal dolgoznak ez a |épés kihagyhatd. A kad 6sszetétele 50 ml/l cc. kénsav
(30-60 ml/l), 10 ml/l BEF 30 vagy Picklane 50, 5 g/l Ammaonium-bifluorid.

Pacolé oblité (25): a kadat halézati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A kad
tartozkodasi ideje 0,5-1 perc. Az arut jol atmozgatjak benne, hogy az esetleges
savmaradékokat ki tudjak mosni. Majd lassan kiemelik, hagyjak lecsdpdgni a kad felett,
ezutan viszik a kdvetkez6 munkakadig.

Zn/Ni elektromos zsirtalanité (22): ennél a folyamatnal egyenaram hatasara szedik
le a feluletrél zsirrészecskéket. Ennél a technoldgiai Iépésnél Presol 7120-as vegyszert
hasznalnak. A kad Osszetétel 50-100 g/l Presol 7120 2ml/l AB47-et hasznalnak. A
munkaoldat bekeverésének folyamata: a kadat feltdltik haromnegyedik halézati vagy
kezelt vizzel, az erre kialakitott feltdlté rendszerrel. Ezutan ellendrtik a flt6patron
termosztatjat, 60 °C-ra allitjak, és ha az eléri az lzemi héfokot, akkor a vegyészmérnok
altal kimért vegyszer beoldjak a kddba, majd GUzem szintre toltik halézati vagy kezelt
vizzel. A kad paraméterei T: 50-60 °C, tartézkodasi id6 5-15 min, aramsiriisség 2-5
Aldm?2,
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e. Zn/Ni elektromos zsirtalanité 6blitd (23): a kadat halézati és/vagy kezeltvizzel téltik
fel Uzemi szintig. A kad tartézkodasi ideje 0,5-1 perc. Az arut j6l atmozgatjak benne,
hogy az esetleges lugmaradékokat ki tudjak mosni. Majd lassan kiemelik, hagyjak
lecsOpogni a kad felett, ezutan viszik a kdvetkezéd munkakadig.

2) CINK-NIKKELEZES
a. Zn/Ni furdék (32): a keringet6 rendszert folyamatosan Gzemeltetik, ezzel biztositva a
kad hofokszabalyzasat és szlirését. A dobos és a fliggesztett kad Osszetétele,
megegyezik egymassal, ezért a tovabbiakban nem vesszik 6ket kilon.
A kad Osszetétele:

Vegyiilet neve Mennyiség
Kalium-klorid 250 g/l
Cink-klorid 58 g/l (cink tart.: 25-50 g/l)
Nikkel-klorid 101 g/l (nikkel tart.: 40-65 g/l)
Borsav 20 g/l (10-25 g/l), (tecnoldgiai Ujitasként

kivezetésre keril a bérsav és helyét ammaénium-
klorid veszi at)

Natrium-acetat 35 g/l
Performa 560 Base 50 mi/l
Performa 560 Brightener 2 ml/l
Performa 560 Additive 22 ml/l.

A munkaoldat bekeverésének folyamata: a kadat feltdltik haromnegyedik ioncserélt
vizzel, az erre kialakitott feltdltd rendszerrel keverik bele a szikséges vegyszereket,
majd a kadat Uzemi szintig toltik ioncserélt vizzel. A kad paraméterei T: 25-28 °C,
tartozkodasi id6 15-45 perc, pH 5-6, vezet6képesség 180-220 mS. Fuggesztett aru
esetén pedig 1-3 A/dm? daramerdsséget allitanak be. Jol beallitott kadak esetén 0,3-0,5
um/perc a rétegképzddeés, ez segit a pontos Uzemidé betartasaban. Ellenbrzés soran
a rétegvastagsagot vagy a kalibert is ellenérizni kell. Ha a réteg megfeleld, akkor j6n a
kdvetkezd technoldgiai lépcsé.

2018.11.21.-én Uj automata adalékold rendszer lett kiépitve, mely szabalyozza a pH-t
50 %-os miszer beadllitds mellett 10 % sdsav oldatott injektal a firddbe.

Amperédra alapjan térténik a furdé adagolasa, ezt is egy automata rendszer vezérli.
Adalék elegy a kovetkezdkbdl all: 3 | Performa 560 Base, 1 | Performa 560 Additive, 1
| Performa 560 Brightener, 8 | ioncserélt viz.

b. Zn/Ni savas 6blitd (31): a kadat ioncserélt vizzel toltik fel Gzemi szintig, valamint 20
ml sésavat tesznek bele.

c. Zn/Ni oblitdé (30): a kadat ioncserélt vizzel tltik fel Gzemi szintig.

3) PASSZIVALAS
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Kad 6sszetétele 100 ml/l Finidip 128.5, T:30-50°C, pH 2,5-3,2, tartézkodasi id6 15-60
masodperc. A felliletre legalabb 6 um réteget kell felvinni, hogy a passzivalé hatasa
érvényesuljon. A pH-t 65 %-os salétromsav oldattal vagy 30 %-os natrium-hidroxid
oldattal tudjak beallitani.

4) PASSZIVALO OBLITO (27)
A kadat ioncserélt vizzel toltIK fel Gzemi szintig.

5) LAKKOZAS (21)
Amennyiben a megrendeld lakkozva kéri az arut, akkor hasznaljak. A kad 6sszetétele
50 ml/l Omega Ap. Ebben az esetben csak ioncserélt vizet hasznalnak a
bekeveréshez. Lakkozas utan nem sziikséges 6blité hasznalata.

6) SZARITAS

50-60 °C-on 20-25 perc szaritas szikseges a tdkéletes fellletvédelem eléréséhez. A
hékezelés utan cérnakesztylben kiveszik az arut és az elbkészit6 asztalnal
felakasztjak, megvarjak, mig kihdl. Ezutan leszedik a szerszamokrdél. A szerszamokat
visszamarjak a szerszamvisszamaréban, ez funkcidban és 6sszetételben megegyezik
a masik két visszamardval. Ledblitik, lefujjak, és a helylkre visszapakoljak. Dobos aru
estén pedig centrifugaba toltik az arut és ott viztelenitik, és csak ezutan teszik a
szaritoba.

7) CSOMAGOLAS
A készarut a megrendel6 altal hozott taroléeszkézdkbe teszik vissza, ugy hogy egy

csomagolépapirral koérbe tekerik, vagy a doboz aljaba fektetik, és ebbe teszik az arut.

A Zn-Ni sor folyamatabrajat az aldbbiakban mutatjuk be:
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Flggesztett

Vegyésznek jellezni, aztan mehet vissza a savba

BOABS B BZSSIA 19D UR)ZE ‘luzd||al JauzsaASapn

14. abra: Zn-Ni sor folyamatabraja
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4.5.8. Uj horgany sor technolégiaja

Az Uj horgany sor f6 technoldgiai [épései:

1)
2)
3)
4)
5)

El6kezelés
Horganyzas
Passzivalas
Szaritas
Csomagolas

1) ELOKEZELES

a.

Szerszamozas: a soron csak fliggesztett alkatrészekkel. dolgoznak. A fliggesztett aruk
esetében rézdrétra felflizik az arut és azokat egy rézkampdédra akasztjak. A kétézésnél
torekedni kell arra, hogy a drét a lehetd legkisebb fellileten érjen a munkadarabhoz
(csak annyira, hogy a szikséges aramot tudja biztositani). Ezt a folyamatot az
el6készitd asztalnal végzik. A kdvetkezd lépésben megvizsgaljak a fellletet, ha
horganyos munkadarabot kapnak ujra galvanizalasra, akkor a sésavas visszamardba
kell helyezni a felfizo6tt arut manualisan.

Elektromos zsirtalanité (34): a folyamatnal egyenaram hatasara szedik le a fellletrél
a zsirrészecskéket. Ennél a technoldgiai |épésnél Presol 7120-as vegyszert
hasznalnak. A kad 6sszetétel 50-120 g/l Presol 7120 2ml/l AB47-et hasznalnak. A
munkaoldat bekeverésének folyamata: a kadat feltoltik haromnegyedik halézati vagy
kezelt vizzel, az erre kialakitott feltdlté rendszerrel. Ezutan ellenérzik a flitépatron
termosztatjat, beallitigk 60 °C-ra. Ha eléri az Gzemi héfokot, akkor a vegyészmeérnok
altal kimért vegyszert beoldjak a kadba, majd Uzem szintre toltik halozati vagy kezelt
vizzel. A kad paraméterei T: 40-60 °C, tartézkodasi id6é 5-15 min, arams(rlisség 2-5
A/dm?,

Elektromos zsirtalanité 6blitd (35): a kad tartézkodasi ideje 0,5 perc. Majd lassan
kiemelik, hagyjak lecsdpdgni a kad felett, ezutan viszik a kdvetkezé§ munkakadig.

Kénsavas pacolé (36): a folyamat a lényege, hogy az alkatrészeket kémiailag
aktivaljak és az esetleges a fellleten maradt zsirtalanitd maradvanyok semlegesitve
legyenek, ezzel elkerllve a munkaoldatok elszennyez6dését. A kad paraméterei T: 20-
25 °C, tartozkodasi id6 1-5 min. A kad dsszetétele: 30-60 ml/l gyégyszerkdnyvi kénsav
és 10 ml/l BEF 30 vagy Picklane 50, 5 g/ Aménium-bifluorid. A munkaoldat
bekeverésének folyamata: a kadat feltdltik haromnegyedik halézati vagy kezelt vizzel,
az erre kialakitott feltolté rendszerrel keverik bele a sziikséges vegyszereket, majd a
kadat Uzemi szintig toltik halézati vagy kezelt vizzel.

Savas o6blitd (37): a kadat halézati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Uzemi szintig. A kad
tartozkodasi ideje 0,5 perc. Majd lassan kiemelik, hagyjak lecsopogni a kad felett,
ezutan viszik a kdvetkez6 munkakadig.
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2) HORGANYZAS

a. Uj horganyfiirdé (39): miszak kezdetén a kezelépanelen bekapcsoljak az
horganyfurdé keringet6 rendszerét ezzel biztositva a kad héfokszabalyzasat és
szilrését. A kadak Uzemi térfogata 800 liter. A kad 0sszetétele: 50-75 g/l (25-35 g/l Zn™)
Cink-klorid, 245-300 g/I Kalium-klorid (min.:120 g/I CI), 20-35 g/l Borsav, 25 ml/l
Zetaplus 450 Base, 1 ml/l Zetaplus 450 Brightener. A munkaoldat bekeverésének
folyamata: a kadat haromnegyedik toltik ioncserélt vizzel, az erre kialakitott feltoltd
rendszerrel keverik bele a sziikséges vegyszereket, majd a kadat izemi szintig toltik
ioncserélt vizzel. A kad paraméterei T: 25-40 °C, tartdzkodasi id6 15-35 perc, pH5-6,
vezetbképesség min.:150 mS. Fliggesztett aru esetén pedig 1-1,5 A/dm?
aramer@sseget allitanak be a Horgany egyeniranyiték (EI-11) Pot méterén. Jol beallitott
kadak esetén 0,3-0,5 um/perc a rétegképzbdés, ez segit a pontos Uzemidd
betartasaban. Miszak elején az elsé kanyarnal mindig ellendrizni kell, ha a fellleten a
horgany réteg nem megfelelé. Ellenérzés soran a rétegvastagsagot vagy a kalibert is
ellendrizni kell. Erre csak azért van sziikség, hogy a sziikséges lizemidét be tudjak
allitani. Ha ez megtortént és a réteg is megfeleld, akkor johet a kbvetkezd technoldgiai
Iépcsé. A hianyzo vegyszereket analitikai mérésekkel hatarozzak meg és pétoljak, ha
szlikséges. Az adalékolas is a vegyészmérnokok feladata. 3 liter kevert adalékot
10 000 Ah utan téltenek bele a kadba (tehat kb. 5 nap utan kell az 7-8 liter adalékot
beletenni, napi 1,5 liter), a vegyészmérnokok altal bekevert adalékbal.

b. Horganyoblité (38): a kadat halézati és/vagy kezeltvizzel téltik fel Uzemi szintig,
valamint 1 g/l citromsavat is feloldanak benne. A kad tartézkodasi ideje 0,5 perc, pH:3-
5, vezetbképesseg 1-3,5 mS.

c. Ontvény horganyfiirdé (26): miszak kezdetén a kezel6panelen bekapcsoljak az
horganyfurdé keringetd rendszerét ezzel biztositva a kad héfokszabalyzasat és
szlrését. A kadak Uzemi térfogata 2x800 liter, melyekbdl jelenleg egy tizemel. A kad
Osszetétele: 53 g/l (20-35 g/l Zn*) Cink-klorid, 176 g/l Kalium-klorid (120-180 g/l CI"), 25
g/l Borsav (20-35 g/l), 32 ml/l Zylite 1160 Zusatz, 1 ml/l Zylite 1160 Glanzzusatz. A
munkaoldat bekeverésének folyamata: a kadat feltdltik haromnegyedik ioncserélt
vizzel, az erre kialakitott feltdltd rendszerrel keverik bele a sziikséges vegyszereket,
majd a kadat Uzemi szintig toltik ioncserélt vizzel. A kad paraméterei T: 20-45 °C,
tartézkodasi id6 15-40 perc, pH 4,8-5,5. Miszak elején az els6é kanyarnal mindig
ellenérizni kell, ha a fellleten a horgany réteg nem megfelel. Ellen6rzés soran a
rétegvastagsagot vagy a kalibert is ellenérizni kell. Erre azért van szikség, hogy a
szlkséges Uzemiddt be tudjak allitani. Ha ez megtoértént és a réteg is megfeleld, akkor
johet a kdvetkezd technoldgiai Iépcsd. Ezt a kadat a vegyészmérnokok javitjak sziikség
esetén. A hianyzo vegyszereket analitikai mérésekkel hatarozzak meg és pétoljak, ha
szukséges. Az adalékolas is a vegyészmérnokok feladata. Kevert adalékbdl kb 0,5-1 |
a napi fogyas, ennek aranya 1:1.
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d. Ontvény horganyéblitdé (27): a kadat halézati és/vagy kezeltvizzel téltik fel Gizemi
szintig, valamint 1 g/l citromsavat is feloldanak benne. A kad tartézkodasi ideje 0,5
perc, pH:3-5, vezetbképesség 1-3,5 mS.

3) PASSZIVALAS

a. Kék passzivalas (41): Krém(Vl)mentes, egykomponensi oldat, ami intenziv kék
réteget hoz létre. Alkalmazhato allo- és dobfurdé esetén egyarant. Egyszerlien
kezelhetd és karbantarthatdé, vas bevitele nem befolyasolja negativan és
szennyvizkezelése is problémamentes. A kad Ulzemi térfogata 500 liter. A furdé
Osszeadllitasa rendkivil egyszeri 100 liter vizhez 5 liter CorroTriblue adalék sziikséges
(50ml/1). Idealis kérilmények a passzivalasra: 21 °C (18-33 °C), tartézkodasi idé 60 mp
(30-90 mp), PH=1,9 (1,7-2,5).

b. Vasrétegii kék passzivalé (40): Krom(VI)mentes, egykomponens(i oldat.
Alkalmazhaté all6- és dobfirdé esetén egyarant. Egyszerlien kezelheté és
karbantarthaté. A kad Uzemi térfogata 200 liter. A flrd® Osszeallitasa rendkivil
egyszer( 100 liter vizhez 12 (11-13) liter ECOTRI LT adalék szikséges. ldealis
koralmények a passzivalasra: 25 °C (20-30 °C), tartdzkodasi idé 45 mp (30-70 mp),
PH= 2 (1,8-2,5).

c. Cr(VI) mentes sarga passzivalas (43): a HSO Superpass Yellow egy kréom(6)- mentes
passzivalé galvanikusan levalé horgany rétegre. Az ezzel a passzivaloval eléallitott
konverzios rétegeknek sargasan irizalé szine van, amelyet 6ssze lehet hasonlitani a
szokasos sarga kromatozassal. A flrd6 Osszeallitdsa rendkival egyszerl 100 liter
vizhez 8 (7-9) liter HSO Superpass Yellow és 500 (400-600) ml HSO Farbsofflésung
Gelb. Ideadlis kérulmények a passzivalasra: 30 °C (25-35 °C), tartdzkodasi id6é 90 mp
(60-120 mp), PH= 1,6 (1,4-1,9).

d. Passzivalé oblité (42): a kadat haldzati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A
kad tartozkodasi ideje 0,5 perc. Majd lassan kiemelik, hagyjak lecsdpogni a kad felett,
ezutan viszik a kdvetkez6 munkakadig. Fekete passzivalas esetén ioncserélt vizben
kell dbliteni a tobbi paraméter és karbantartas azonos. Az o6blités utan a lefujo
helyeknél siritett leveg6s pisztollyal szarazra fujjak az arukat és csak utana teszik be
a szaritészekrénybe. Amennyiben pedig lakozast is kérnek a fellletre, akkor dblités
utan a lakkba martjak bele, majd rogton ki is veszik, és csak ezutan fujjak le és teszik
a szekrénybe.

4) SZARITAS
50-60 °C-on 20-25 perc szaritas sziukséges a tokéletes feluletvédelem eléréséhez. A
hékezelés utan cérnakesztylibe kiveszik az arut és az el6készitd asztalnal felakasztjak,
megvarjak, mig kihdl. Ezutan leszedik a szerszamokrol vagy leflzik a drétrél. A
szerszamokat visszamarjadk a szerszamvisszamardban, ez funkciéban és
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Osszetételben megegyezik a masik két visszamardval. Ledblitik, lefujjak, és a helylkre
visszapakoljak. Az 6sszegyjtott drotokat kildn gydjtik. Ezutan csomagoljak az arukat.

5) CSOMAGOLAS
A készarut a megrendel6 altal hozott taroléeszkézdkbe teszik vissza, ugy hogy egy

csomagoldpapirral koérbe tekerik, vagy a doboz aljaba fektetik, és ebbe teszik az arut.

Az Uj horgany sor folyamatabrajat az alabbiakban mutatjuk be:
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15. &bra: Uj horgany sor folyamatéabréja
4.5.9. Barnité sor technolégiaja
A barnité sor f6 technoldgiai 1épései:
1) Elbkezelés
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2) Barnitas

1) ELOKEZELES

a. Szerszamozas: a folyamat elsé lépése. A fliggesztett aruk esetében vasdrotra felfiizik
az arut és azokat egy vaskampoéra akasztjak. A fizésnél fontos szempont, hogy olyan
drotot valasszanak, ami elbirja az adott aru sulyat. A kbtézesnél térekedni arra, hogy a
drot a lehetd legkisebb fellleten érjen a munkadarabhoz. Ezt a folyamatot az el6készité
asztalnal végzik. Fliggesztett arukat helyezhetik még kdzvetlenll kampodkra is vagy a
mar meglévé szerszamokra. Szikség estén (tul olajos felllet), célszerli acetonnal
atmosni a fellletet, majd lefujni.

b. Kromsavas fiirdd: a kad dsszetétele 10-15 g/l kromsav 10 ml/l. A kad tGzemi térfogata
150 liter. Felllet el6készitésében segit ez a munkafolyamat, féleg edzett alkatrészek
esetén hasznalhatd, fontos, hogy csupan néhany masodpercig hagyhaté benne az aru.

c. Kromsavas 0blitd: a kadat halozati és/vagy kezeltvizzel toltjik fel Gzemi szintig. A kad
tartézkodasi ideje 0,5 perc. A kad lzemi térfogata 150 liter. Majd lassan kiemelik,
hagyjak lecs6pogni a kad felett, ezutan viszik a kovetkezé munkakadig.

d. Ferrolux firdd: erre a technoldgiai Iépésre azért van sziikség, mert sok esetben revés
ill. rozsdas az alapanyag, amivel dolgoznak. Ennek a fellleti hibanak a flggvényében
a tartézkodasi id6 15-120 perc is lehet. Akkor vehet6 ki az alapanyag ebbél a kadbal,
ha a fent emlitett fellleti hibak teljesen eltlintek. Amennyiben szép homogén
nyersanyaggal dolgoznak, ez a lépés kihagyhat6. Ebben a kadban készen vasarolt
Ferrolux nevi vegyszert hasznalnak 100 %-ban, szikség szerint erdsithet6 10-20
VIV% cc s6savval. A kad uzemi térfogata 150 liter. Soron bevezettek egy kromsavas
furd6t és egy hozza tartozo oblitévizet. A kadak tzemi térfogata 150 liter. A munkakad
10-15 g/l krobmsavat tartalmaz.

e. Ferrolux oblité: a kadat halézati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A kad
tartozkodasi ideje 0,5 perc. A kad Uzemi térfogata 150 liter. Majd lassan kiemelik,
hagyjak lecsépdgni a kad felett, ezutan viszik a kdvetkezé munkakadig.

f. Elektromos zsirtalanito: a folyamatnal egyenaram hatasara szedik le a fellletrél a
zsirrészecskéket. Ennél a technoldgiai 1épésnél Presol 7120-as vegyszert hasznalnak.
A kad 0Osszetétel 50-120 g/l Presol 7120 2ml/l AB47-et hasznalnak. A munkaoldat
bekeverésének folyamata: a kadat feltoltik haromnegyedik halézati vagy kezelt vizzel,
az erre kialakitott feltolté rendszerrel. Ezutan ellenérzik a fitépatron termosztatjat,
beallitjak 60 °C-ra, ha ez megtortént bekapcsoljak a fltépatront (FP-22, 23). Ha eléri
az uzemi héfokot, akkor a vegyészmérnok altal kimért vegyszert beoldjak a kadba,
majd tUzem szintre toltik halézati vagy kezelt vizzel. A kad Gzemi térfogata 750 liter. A
kad paraméterei T: 40-60 °C, tartdzkodasi idé 5-15 min, arams(irisség 2-5 A/dm?,
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g. Elektromos zsirtalanité oblité: a kad lzemi térfogata 400 liter. A kadat halozati
és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A kad tartdzkodasi ideje 0,5 perc. Majd
lassan kiemelik, hagyjak lecsopogni a kad felett, ezutan viszik a kovetkezd
munkakadig.

h. Sésavas pacolé: ennek a folyamatnak a lényege, hogy az alkatrészeket kémiailag
aktivaljak és az esetleges a fellleten maradt zsirtalanité maradvanyok semlegesitve
legyenek, ezzel elkerllve a munkaoldatok elszennyezédését. A kad paraméterei T: 20-
25 °C, tartézkodasi id6 1-5 min. A kad lzemi térfogata 400 liter. A kad 6sszetétele:
250-650 ml/l cc. sosav és 50 ml/l BEF 30 vagy Picklane 50. A munkaoldat
bekeverésének folyamata: a kadat feltdltik haromnegyedik halozati vagy kezelt vizzel,
az erre kialakitott feltolté rendszerrel keverik bele a szlikséges vegyszereket, majd a
kadat Uzemi szintig toltik haldzati vagy kezelt vizzel.

i. Savas Oblitd: a kad lzemi térfogata 400 liter. A kadat halézati és/vagy kezeltvizzel
toltik fel Gzemi szintig. A kad tartézkodasi ideje 0,5 perc. Majd lassan kiemelik, hagyjak
lecsOpogni a kad felett, ezutan viszik a kévetkezd munkakadig.

2) BARNITAS
Vegyszeres elbkezelés utan egy el6oblitébe teszik az arut, ezzel elkertlve, hogy
barmilyen szennyez8 anyagot a furdébe bevigyenek. A kad tUzemi térfogata 200 liter,
amit halézati vagy kezelt vizzel toltenek fel Gzemi szintre.
Ezt kdveti a munkakad. A barnité folyadék bekeverése esetén a kitisztitott kadat félig
toltik meg ioncserélt vizzel. A kad Uzemi térfogata 400 liter. Beadagoljak a szikséges
mennyiségl Blackfast 181-es koncentralt oldatot (3 viz: 1 koncentratum aranyba). Majd
feltoltik a kadat Gzemi szintre. A kad Uzemi paraméteri a kdvetkezék: tartdzkodasi id6é
20-50 masodperc, T: 20-30 °C. A folyadék folyamatos aramlasat és szlirését
szlrdszivattyu biztositja, az idedlis héfokot pedig egy termosztatos fitépatron FP-24
biztositja.
A barnitas id6étartalma alatt tobbszor rapillantanak a termékre, mert ha mar nem latjak,
hogy a munkadarab sététedne, akkor rogton kiveszik az arut és a barnitd oblitébe
teszik. Ezzel elkerilve a fOlosleges anyaglevalast és a tovabbi flrdok
elszennyez6déseét.
A barnitd oOblitbben kétszer, haromszor atmozgatjdk a munkadarabot, kad Uzemi
térfogata 200 liter, majd atteszik a meleg vizes furdébe (FP-25). Ezt a technoldgiai
egyseéget azért vezették be, hogy olajozas elbtt az arut kbnnyebben és hamarabb le
tudjak fujni, ezzel elkeriilve a viz olajba jutasat. A kad Uzemi térfogata 200 liter.
A barnité soron minden egyes viz, haldzati vagy kezelt viz, itt nem sziikséges nagyobb
tisztasagu vizek hasznalat.
Ezt kdvetben szarazra fujjak a munkadarabot siritett levegds pisztoly segitségével.
Majd a szaritdszekrényben 15-30 percig szaritjak, ha szilkséges. Ontvény alkatrészek
esetén ez a lépés nem szikseéges.
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A folyamat kdvetkez6 lépése az olajos flrdd, belemartjak az olajba a munkadarabbot,
benne tartjak 5-10 percig, majd kiemelik, 1-2 percig hagyjak lecs6pogni az arut. Ezutan
mar csomagolhaté az aru. Viztelenitd olajtipus: Blackfast 833 (készen vasaroljak). A
barnitas soran 0,3-3 mikronméter réteg felvitele lehetséges.

A barnité sor folyamatabrajat az alabbiakban mutatjuk be:
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16. abra: Barnité sor folyamatabraja
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4.5.10. Foszfat sor technoldgiaja

A foszfat sor f6 technolégiai Iépései:
1) El6kezelés
2) Foszfat
3) Foszfatoblit
4) Lefujas
5) Olajozas

1) ELOKEZELES

a. Szerszamozas: a folyamat elsé |épése. A fliggesztett aruk esetében rézdrétra felflizik
az arut és azokat egy rézkampoéra akasztjak. A flizésnél fontos szempont, hogy olyan
drotot valasszanak, ami elbirja az adott aru sulyat. A kétozésnél torekedni kell arra,
hogy a drot a lehet6 legkisebb fellileten érjen a munkadarabhoz (csak annyira, hogy a
szlkséges aramot tudja biztositani). Ezt a folyamatot az el6készité asztalnal végzik.
Flggesztett arukat helyezhetik még kdzvetlenll kampdkra is vagy a mar meglévd
szerszamokra. Szlkség estén (tul olajos felllet), célszerli acetonnal atmosni a
feluletet, majd lefujni.

b. Kromsavas fiirdd: a kad dsszetétele 10-15 g/l kromsav 10 ml/l. A kad tzemi térfogata
150 liter. Felllet el6készitésében segit ez a munkafolyamat, féleg edzett alkatrészek
esetén hasznalhatd, fontos, hogy csupan néhany masodpercig hagyhato benne az aru.

c. Kréomsavas oblitd: a kadat halozati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Uzemi szintig. A kad
tartézkodasi ideje 0,5 perc. A kad Uzemi térfogata 150 liter. Majd lassan kiemelik,
hagyjak lecsépogni a kad felett, ezutan viszik a kdvetkezd munkakadig.

d. Ferroluxfiirdd: erre a technoldgiai lépésre azért van sziikség, mert sok esetben revés
ill. rozsdas az alapanyag, amivel dolgoznak. Ennek a fellleti hibanak a fliggvényében
a tartézkodasi id6 15-120 perc is lehet. Akkor vehet6 ki az alapanyag ebbél a kadbal,
ha a fent emlitett fellleti hibak teljesen eltlintek. Amennyiben szép homogén
nyersanyaggal dolgoznak, ez a 1épés kihagyhatd. Ebben a kadban készen vasarolt
Ferrolux nevl vegyszert hasznalnak 100 %-ban, szlikség szerint er8sitheté 10-20
VIV% cc s6savval. A kad tzemi térfogata 150 liter. Soron bevezettek egy kromsavas
furd6t és egy hozza tartozé 6blitévizet. A kadak Gzemi térfogata 150 liter. A munkakad
10-15 g/l krémsavat tartalmaz.

e. Ferrolux oblité: a kadat halézati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A kad
tartézkodasi ideje 0,5 perc. A kad Uzemi térfogata 150 liter. Majd lassan kiemelik,
hagyjak lecsépogni a kad felett, ezutan viszik a kdvetkezd munkakadig.

f. Elektromos zsirtalanité: ennél a folyamatnal egyenaram hatasara szedik le a
fellletr6l zsirrészecskéket. Ennél a technolégiai Iépésnél Presol 7120-as vegyszert
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hasznalnak. A kad 6sszetétel 50-120 g/l Presol 7120 2ml/l AB47-et hasznalnak. A
munkaoldat bekeverésének folyamata: a kadat feltdltik haromnegyedik haloézati vagy
kezelt vizzel, az erre kialakitott felt6ltd rendszerrel. Ezutan ellenérzik a fitépatron
termosztatjat, 60 °C-ra allitjak, ha ez megtortént bekapcsoljak a flitbpatront. A h6fokot
ellendrzik, ha eléri az Uzemi héfokot, akkor a vegyészmérnok altal kimért vegyszert
beoldjak a kadba, majd Uzem szintre toltik halozati vagy kezelt vizzel. A kad Uzemi
térfogata 750 liter. A kadd paraméterei T: 50-60 °C, tartézkodasi id6 5-15 min,
arams(riisség 2-5 A/dm?.

g. Elektromos zsirtalanité oblité: a kad Uzemi térfogata 400 liter. A kadat halozati
és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A kad tartdzkodasi ideje 0,5 perc. Majd
lassan kiemelik, hagyjak lecsdpdgni a kad felett, ezutan viszik a kovetkezd
munkakadig.

h. Sésavas pacolé: ennek a folyamatnak a Iényege, hogy az alkatrészeket kémiailag
aktivaljak és az esetleges a fellleten maradt zsirtalanité maradvanyok semlegesitve
legyenek, ezzel elkerllve a munkaoldatok elszennyezédését. A kad paraméterei T: 20-
25 °C, tartozkodasi idé 1-5 min. A kad tzemi térfogata 400 liter. A kad dsszetétele: 65
VIV% cc. sosav és 50 ml/l BEF 30 vagy Picklane 50. A munkaoldat bekeverésének
folyamata: a kadat feltoltik haromnegyedik halozati vagy kezelt vizzel, az erre kialakitott
feltdltd rendszerrel keverik bele a szilkséges vegyszereket, majd a kadat Gzemi szintig
toltik haldzati vagy kezelt vizzel.

i. Savas Oblité: a kad Uzemi térfogata 400 liter. A kadat halézati és/vagy kezeltvizzel
toltik fel Gzemi szintig. A kad tartézkodasi ideje 0,5 perc. Majd lassan kiemelik, hagyjak
lecsdpogni a kad felett, ezutan viszik a kdvetkez6 munkakadig.

2) FOSZFAT
Ha egy acéltargyat foszforsavval kezelnek, ugy a fellletén primer vasfoszfat képzdédik:
Fe+ 2 H,POs— Fe(H2PO4)o+H>

Viszont az igy kialakult foszfat réteg korozoéi allandésaga nem megfeleld, levegé
oxigénjével ferrifoszfatta oxidalodik. Ezért acéltargyak fellletén cink és manganfoszfat
réteget hoznak létre, mivel ezek oxidacios hatassal nem kell szamolni. Ezek a foszfatok
rendkivul érzékenye a higitasra és a hémérsékletre, ekkor vizben nem oldodé
szekunder és tercier foszfatok képzddnek. A kdvetkez6 egyensulyi reakciok jatszédnak

le:
Me+ 2 HsPOs— Me(H2PO4)+H,
ME(H2P04)2<—> MeHPQO4s+ H3PO4
3 MeHPO4<—>Me3(PO4)2+ HsPO4
3 ME(H2PO4)2<—> Me3(PO4)2+ H3PO4
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A fenti reakciok kézvetlenil a fém felliletén, nagy sebességgel jatszédnak le, az igy
keletkez6 foszfatok kivaléan megtapadnak. Az acélal érintkezé részen majdnem teljes
egészeében egy ferrofoszfat réteg jon létre, amire épll a szekunder és a tercier cink
vagy manganfoszfat réteg.

Ha a foszfatozas soran az oldat pH-ja az eldirt értéket tllépi, a foszfatréteg képzbdéese
csOkken, és a visszaoldodasa a furdében né. Alacson foszforsav koncentracié esetén
az aceélon lassan jatszédik le a primer pacolasi reakcio, igy az egyensuly nemcsak a
hatarfazisban az oldatban is eltolédik, ekkor az oldatban szekunder és tercier foszfatok
vallnak ki, ami kedvezétlen hatasu iszapképzédeéssel jar.

Magas foszfatkoncentracid esetén pedig hirtelen jatszodik le a reakcio, ami jelentd
hidrogén gaz képzddéssel és foszforsav koncentracid csokkenéssel jar, ami igy
ugyancsak eltolja az egyensulyi allandot. ennek hatasara a folyadék vasoldd hatasu
lesz lelassul a rétegképzédés és megné az iszapképzédés.

Helyesen végrehajtot foszfatozas soran a feluletre 1-4 mikron réteget lehetséges
felvinni. Az acélban lévé 6tv6z6 elemek, a szén, szilicium, mangan és a nikkel
kedvezdéen, mig a vanadium, krom molibdén hatranyosan befolyasolja a
foszfatképz6dést.

a. Cink foszfat: a foszfatozas folyamatanak elsé lépése egy aktivator fird6, amiben
Dexconditioner S20-as anyagot hasznalnak 3 g/l-es koncentracidoban. A kad Gzemi
térfogata 100 liter. Ennek a flrdének a f6 feladata, hogy egy olyan réteget biztositson
a fellleten, ami megkdonnyiti és meggyorsitja a foszfatréteg kialakulasat. A tartézkodasi
id6 10-30 masodperc szobahémérsékleten.

A DEXBOND P 3000 cinkfoszfatozé eljaras vas és acél munkadarabok kezelésére
szolgal. A kialakult foszfatréteg zart és homogén szerkezetl, ami alkalmas
korréziovédd bevonatként mert konnyen abszorbealja a korr6zidvédd olajokat és
viaszokat.

A DEXBOND P 3000 cink-foszfatot és -nitratot, valamint foszfatozé adalékokat
tartalmaz savas vizes oldatban.

Az eljaras komponensei:

DEXBOND P 3000 Prep: furdékészitéshez

DEXBOND P 3000 Alim: furddkészitéshez

DEXADD S 40: adalék a firdé vas(ll) tartalmanak
oxidalasara

Flrd6 paraméterek:

Kezelési id6: 5-10 perc
Hémérséklet: 60-80 °C
Koncentracio: 40-50 dsszes sav pont
Oldott vas tartalom: <5 g/l vas(ll)
Térfogata: 400 liter

Flrddkészités: A furdékészitéshez sziikséges 100 kg DEXBOND P 3000 minden 1000
| foszfatozo flurdére szamitva. A foszfatozo kadat % részig fel kell télteni vizzel, felfGteni
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50 °C hémérsékletre, hozzaadni a szamitott mennyiségli a szamitott mennyiségi
DEXBOND P 3000 Prep-t, majd a kad szintjét az Gzemelési szintre kell télteni vizzel és
Uzemi hémérsékletre flteni.

Flrdderdsités: A kezelés soran a flrdd koncentracioja csokken. A DEXBOND P 3000
Alim hozzaadasa kis mennyiségekben torténik (legjobb, ha oranként adagoljak). A
részadagok nagysagat a furdd vizsgalata alapjan kell meghatarozni, amelyet
muszakonként egyszer vagy kétszer kell végezni. A teljes sav pontszam allando
ertéken tartdsahoz minden hianyzé pontszamra 1,7 kg DEXBOND P 3000 Alim-t kell
adagolni minden 1000 | furd6hoz. A vas(Il) koncentraciot 5 g/l alatt kell tartani. Szikség
esetén a vas(ll) tartalom csokkentése specidlis eljarassal siritett levegbvel, vagy
egyéb oxidaloszerrel végzett vas(ll) oxidaciéval torténik.

b. Mikro cink foszfat: a DEXBOND P 3520 -t meritéssel hasznaljak 60-70 °C kozotti
hémérsékleten, 2-5 perces kezelési id6vel, a munkadarab sajatos igényeitdl fuggden.
A kezelendd terméket vaskampora akasztva kell a firdébe martani. Figyelni kell arra,
hogy nem vas jellegl fémeket vagy nem vas bevonatu kampdkat nem lehet hasznaini.
Flrddkeészités: Minden 1000 | firdéh6z 60,00 kg DEXBOND P 3520 PREP. és 0,020
kg DEXADD S 40 sziikséges. A flrdét 3/4 részig fel kell télteni vizzel, hozza kell adni
a szlikséges mennyiségli DEXBOND P 3520 PREP-et a szivattyuk mikodése mellett.
A tartalyt teljesen fel kell télteni vizzel és felfliteni miikodési hémérsékletre. A DEXADD
S 40-t kevéssel az Uzemelés elétt kell a fird6h6z adagolni 10 %-os vizes oldatban.
Flrdderésités: Az Uzemeltetés soran a flirdd pontszama csdkken. A furdd rogzitett
pontértékek kozott valo tartasara folyamatosan adagolni kell DEXBOND P 3520 ALIM-
ot és DEXADD S 40-t. A teljes sav pontszamnak egy ponttal valé emeléséhez 1000 |
furdéhoz 1,6 kg DEXBOND P 3520 ALIM -ot kell adagolni. A gyorsité pontszamanak 1
ponttal val6 emeléséhez 40 g DEXADD S 40-t kell adni.

c. Mangan foszfat: DEXBOND A 7101 egy olyan foszfatozasi eljaras, ami acél
munkadarabok kopasallésaganak ndvelésére hasznalatos. A foszfatréteg
bevonatsulya 5 és 25 g/m? kdzott valtozhat, és megfelel a DIN 50942 (type Fe/Mnph g
f), UNI 4716 és MIL-P-16232 C szabvanyok el6irasainak. A DEXBOND A 7101
mangan-foszfatot, nitratot, és foszfatozé adalékokat tartalmaz savas vizes oldatban.
Az eljaras komponensei:

DEXBOND A 7101 furd6készitéshez és erdsitéshez

DEXADD 85: furd6 semlegesitéséhez (hasznalata
opcionalis)

DEXADD 100: szerves gyorsito (hasznalata
opcionalis)

A DEXADD 85 egy olyan termék, amely az acél és vas munkadarabok
manganfoszfatozasara hasznalt firdék szabad savassaganak csdkkentésére szolgal.
A DEXADD 85 hasznalataval elkertlhet§ a szabad sav csdkkentés soran a flrdé
mangan tartalmanak részleges elvesztése és a nagyobb mértéki iszapképzddés. A
manganfoszfatozo furdék szabad sav tartalmanak csdkkentésére a furdé huzamosabb
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ideji tulfitése vagy erGsen 6tvozott acélok foszfatozasa esetén van sziikség. A
DEXADD 85 por alaku termék, ami mangan-karbonatot és egyéb szervetlen sékat
tartalmaz. A DEXADD 85-t a szallitott formaban, poralakban kell a fiird6be beadagolni.
A gazfejlédés megsziinése utan afoszfatozas megkezdheté. A flirdd szabad
savassaganak 1 ponttal valo csokkentéséhez 0,6 kg DEXADD 80-t kell adagolni
minden 1000 | firdére szamitva. A DEXADD 85 termék adagolasa hatassal van a
manganfoszfatozo furdé oldott vas (Il) tartalmara. Rendszeres hasznalata csokkenti a
furd6é vastartalmat, ez azonban nincs hatassal a foszfatozas min6ségére még akkor
sem, ha a foszfatréteg szine vilagosabb a szokasosnal.

Firdé paraméterek:

Kezelési id6: 5-20 perc
HOmérséklet: 95-98 °C
Koncentracio: 40-80 dsszes sav pont
Szabad vas/6sszes sav arany: 1:5-1:7

Vas(ll) pontok: <9 (5 g/l)

Térfogata: 400 liter

Flrddkészités: 150 kg DEXBOND A 7101 minden 1000 | foszfatozé flird6ére szamitva.
A foszfatozo kadat % részig fel kell tolteni vizzel, felfiteni 80°C hémérsékletre,
hozzaadni a szamitott mennyiségii DEXBOND A 7101-t, majd a kad szintjét az
uzemelési szintre kell tdlteni vizzel, majd felfGteni az tUzemelési hémérsékletre. Az igy
elkészitett firdé 6sszes sav pontszama 80, mig szabad sav pontszama 15.
Firdderésités: A kezelés soran a flrdd koncentracioja csokken. A DEXBOND A 7101
hozzaadasa kis mennyiségekben torténik (legjobb, ha o6ranként adagoljak). A
részadagok nagysagat a furdd vizsgalata alapjan kell meghatarozni, amelyet
miszakonként egyszer vagy kétszer kell végezni. Minden hianyz6 pontszamra 1000 |
furdéhoz 1,8 kg DEXBOND A 7101-t kell adni. A szabad savassag énmagatol beall az
Osszes savassaghoz tartozd optimalis értékre. Abban az esetben, ha a szabad
savassag valamilyen okbdl megemelkedik a DEXADD 85 adagolasaval kell az el8irt
értékre csokkenteni. Minden 1000 | firdére szamitva 650 g DEXADD 85 adagolasa 1-
gyel csOkkenti a szabad sav pontszamot. Ha a vas pontszam meghaladja a 9-et, a
furdd vastartalmat csdkkenteni kell. A legegyszeriibb mddszer a vas (ll) tartalom
oxidalasara s(ritett levegd befujasa a furdébe.

3) FOSZFATOBLITO

A k&d Uzemi térfogata 200 liter. A kadat halozati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi
szintig. A kad tartdzkodasi ideje 1-2 perc. Majd lassan kiemelik, hagyjak lecsdpdgni a
kad felett, ezutan viszik a kdvetkezé munkakadig.

4) LEFUJAS

A kdvetkezd munkafazisban szarazra fujjak a terméket, és a megrendelés szerint vagy
elcsomagoljak, vagy olajozzak.

5) OLAJOZAS
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A folyamat kdvetkez6 l1épése az olajos flrdd: belemartjak az olajba a munkadarabbot,
benne tartjak 5-10 percig, majd kiemelik, 1-2 percig hagyjak lecsépdgni az arut. Ezutan
mar csomagolhaté az aru. Viztelenit6 olaj: Blackfast 833 (készen vasaroljak)

A foszfat sor folyamatabrajat az alabbiakban mutatjuk be:

ElSkészits asztal
Szerszamozas

*
T~

Olajos?

nem

Acetonos lemosas

<

Lefajas

Ferrolux furdé

1l

Ferrolux 6blité

1l

Elektromos
zsirtalanito

1l

Elektromos
zsirtalanito oblité

/ \\ nem

Zsiros ?

Sésavas furdé

1l

Savéblits

*
Mn — \\ Zn

Mn aktivalé ~ Mn vagy Zn? Zn aktivalé

1 1

Mn foszfat Zn foszfat

[ J

I

lefajas

L

T nem

T~
Olajos?
igen

Olaj furdé

L

/
igen / \\
Vegyésznek jellezni Feliileti hiba?

nem
~

Csomagolas +—

17. abra: Foszfat sor folyamatabraja
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45.11. Elox sor technolégiaja

Az elox sor f6 technoldgiai lépései:

1)
2)
3)
4)
5)

Szerszamozas
Zsirtalanitas
Lugozas
Savazas
Eloxalas

1) SZERSZAMOZAS

Az lzemi munkafolyamat leg id8igényesebb része az elbkészités, ez a folyamat az
el6készitd asztalnal torténik.

Nyersanyag ellenérzése: az alkatrészeket a megrendel§ altal hozott tarold
eszkdzdkben kerll be az lzembe, ezért a nyersanyagot ellenérizni kell. Az alkatrészek
feluletét ellendrizni kell, amennyiben az alkatrészen sérulést észlelnek, azonnal jelzik.

Szerszamok ellendérzése: az eloxald soron kész szerszamokkal, illetve mindig
Ujonnan készitett szerszamokkal dolgoznak. Az utdbbi esetben nyers aluminium
huzalokbdl kézi erbvel hajtjiak meg a specialis szerszamokat. Az igy kialakitott
szerszamokat nem kell el6ékezelni, ezekre kozvetlenll flizhetéek az alkatrészek. A kész
szerszamokon mivel tdbbszor hasznaljak, mar van elox réteg, ezt a réteget hasznalat
elétt el kell tavolitani a felUletrdl. Ezeket a szerszamokat elsé Iépésben 30 mp-ig a
lugozo kadba teszik majd az lug 6blitében ledblitik. Ezt kdvetéen a szerszamot aktivalni
kell a salétromsavas flrdében. Itt kétszer-haromszor meritik az elektrolitba 6ket, majd
ledblitik a savas 6blitében, majd szarazra fujjak a szerszamot. Ezutan, a szerszamokat
megvizsgaljak, hogy hasznalhatoak-e.

Dugézas: minden 6-osnal kisebb zsakfuratot le kell, mivel nem tudjak tokéletesen
biztositani az ilyen kis furatokban megfeleld folyadékcserét.

Szerszamozas: az eloxalas legfontosabb munkafazisa. Minden esetben a megrendel6
altal biztositott rajzokat illetve megfogasi pontokat kell hasznalni a szerszamozasnal.
Szinte minden munkadarabhoz egyedi szerszam készul — ez tartja majd az
elektrédaként szerepld targyat. Az alkatrészeket minden egyes munkafolyamat el6tt
meg kell mozgatni az oldatokban, ezzel biztositjak a furatokban az elektrolit aramlasat.
igy a munkaoldatok be tudna jutni az alkatrész minden részébe és az &blités soran a
munkaoldatot ki is tudjak &ébliteni. Ha mar van eloxréteg (példaul gyari bevonat) a
targyon, ezt is el kell eltavolitani, ami elélugozassal térténik maximum 30 mp. Ezt kdveti
a felszerszdmozas.

2) ZSIRTALANITAS
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A szerszamra feltett nyers anyagokat, a zsirtalanitéba teszik. Zsirtalanité feladata,
hogy a fellleten, a megmunkalas soran felhalmozodott szerves szennyezédéseket
eltavolitsa. Ezzel egy tiszta egységes fellletet biztosit a tovabbi lugos tisztitashoz. A
megfelel zsirtalanitast szemrevételezni kell, amennyiben a kiemeléskor egybefliggd
folyadékréteg latszik az alkatrész fellletén, a zsirtalanitdst megfelelének lehet
nyilvanitani. Amennyiben a zsirtalanitast nem itélik megfelelének, ndvelik az tzemidét.
Hasznalt anyag: Alumal clean (a zsiranyagok elszappanositasa, részben emulgalasa
révén letisztitja a feluletet). Fontos kritérium a zsirtalanité esetében, hogy a PH-ja ne
haladja meg a 9-es értéket, mert ekkor esetleg a feluletet is megmarhatja. Ezért a
furdében 100 g/l Alumal cleant oldanak fel, ami natrium-karbonatot, foszfatot, trisét
tartalmaz. Esetleges gyengulés utan még tovabbi 25 g/l adalékanyag hozzaadasaval
feljavithatd a flrd6. Firdd idealis hémérséklete ~50-60°C. A mivelet két 500 literes
zsirtalanité kadban torténik (ezeket 2-2 flitépatron fiti). A kad tartézkodasi ideje az
anyag szentez8désétdl 20-60 perc. A kadak életideje 0,5-1 év, ezt kdvetben leengedik
az erre kialakitott IBC-be.

Zsirtalanité oblitd: a kadat halézati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A kad
tartézkodasi ideje 0,5-2 perc. Majd lassan kiemelik, fél percig hagyjak lecsépogni a kad
felett, ezutan viszik az arut a kévetkezd munkakadig. A munkaoldatok utani oblitési
fazis nagyon fontos, a ligozas utan a munkaoldatot eltavolitjak a fellletrél. Az oblit6
kadakban az alkatrészeket mozgatjak, ezzel biztositjak, hogy a felllet foltmentes
legyen illetve, hogy a furatokba biztositjak a folyadékcserét. Amennyiben az 6blitést
nem talaljak megfelelének, novelik az Gzemidét. Elzett zsirtalanité oblité 1, 2 (200
literesek).

3) LUGOZAS

A mar lezsirtalanitott darabokat ezutan atteszik a lugos kadba. A maradék felileti
zsiradék eltavolitasa, ill. a természetes oxidhartya leoldasa utan a lugoldat magat a
fémet is oldja. A kezelési idd a fémfelllet tisztasagatdl és a furdd dsszetételétdl is flgg,
ez maximum 1 perc. A flrdd lugtartalma 50-100 g/I natrium-hidroxid, 20 g/l széda, 10
g/l trisé. A kezelés utan a fellletet gondosan ledblitik vizzel, majd szemrevételezik,
amennyiben a kiemeléskor egybefiiggé folyadékréteg latszik az alkatrész felliletén, a
lugozast megfelelének lehet nyilvanitani. Az Gzemben egy 500 és egy 2500 literes
lugozo kad van, ezeknek az tzemi hémérséklete 50-60 °C.

Lugoblité: a kadat halézati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A kad
tartézkodasi ideje 0,5-2 perc. Majd lassan kiemelik fél percig hagyjak lecsépogni a kad
felett, ezutan viszik az arut a kdvetkez6 munkakadig. A munkaoldatok utani éblitési
fazis nagyon fontos, a lugozas utéan a munkaoldatot eltavolitjak a fellletrél. Az oblit
kadakban az alkatrészeket mozgatjak, ezzel biztositjak, hogy a felllet foltmentes
legyen illetve, hogy a furatokba biztositjdk a folyadékcserét. Amennyiben az dblitést
nem talaljak megfelelének, ndvelik az tzemidét.

4) SAVAZAS
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a. Savas kad: a savas pacoldonak a gyakorlatban tobb célja van: példaul a lugos tisztitas
utan a fellleten maradt natrium-hidroxid nyomok kézombdsitése, fellilet aktivalasa
(természetes oxidréteg eltavolitasa). Sajnos az alkatrészek minésége nem egyforma,
ami miatt kalonb6z8 szinarnyalatu lesz az alkatrész a lugozas kdvetbéen, ezért az
alkatrészeket addig kell a pacoléban tartani, mig homogén fehér szini alkatrészeket
nem kapnak. Erre 1:1 higitasu salétromsavat hasznalnak szobah&mérsékleten.
Kezelési id6 0,5-5 perc, amennyibe a pacolas az elGirt izemid6é alatt nem itélik
megfelelének, ndvelik az Gzemidét.

b. Savoblité: a kadat halozati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A kad
tartézkodasi ideje 0,5-2 perc. Majd lassan kiemelik, fél percig hagyjak lecsépogni a kad
felett, ezutan viszik az arut a kovetkez6 munkakadig. A kad tGzemi térfogata 2500 liter.
A pacol6 utani oOblitési fazis célja, hogy a fellletrél és a furatokbol oOblitsék ki a
savmaradékot. Ekkor az alkatrészeket tdbbszdr meg kell mozgatni a folyadékban, hogy
biztositsak a megfeleld dblitést.

5) ELOXALAS
Eloxalas rendhagyd, a tobbi galvan kaddal szemben, mivel az alkatrész kapja meg az
aramforras pozitiv polusat, tehat itt pozitivan polarizalt aluminium ionok lesznek a
fellleten. Eloxalas vizbontassal jaré folyamat, aminek a hatasara az alkatrészen
nanszensz oxigén fejlédik. Ez egy rendkivil reakcioképes molekula és a fellleten
felhalmozodott aluminium ionokkal aluminium-oxidot hozz létre (zaro réteg). (A
katodon hidrogén fejl6dik)
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Az eloxalas kezdetén keletkezett tomor zard réteg az elektrolit kémiai oldé hatasa,
valamint az aluminium-oxid részleges hidratacidja koOvetkeztében szerkezetileg
fellazul. Mivel az aramatfolyas nem szilinik meg teljesen, az oxidképz8édés tovabb halad
és a zaro rétegre pordzus szerkezetl fedéréteg rakodik. A fém felliletén a zaro réteg
folyamatosan atalakul fedéréteggé és emellett folyamatosan Uj zaré réteg alakul ki.
Vagyis az oxidréteg halad a fém belseje felé, igy kialakitva az oxid réteget. A zaré réteg
kialakulasa: anddaram hatasara az elektrolitbol felszabaduld elemi oxigén, vagy valami

FT\\IZM;B AEROMETAL Kift. 2038 Séskut, Ipari Park 3508/19 hrsz. alatti Feliiletkezel6 Uzem
Tsz: 2024/103-23 egységes kornyezethasznalati engedély kérelmi dokumentacio 81/172



oxigénhordozd, a fém felliletén homogén mddon adszorbealddik. Kialakul egy oxid film,
aminek vastagsaga cellafesziltségtél figg. Bizonyos oxidalasi id6 wutan a
rétegvastagsag nem nd, mert az elektrolit altal oldott és az aram hatasara képz6dott
oxid mennyisége kdzott egyensuly all be.

Az oxidréteg vastagsagan altalaban a zar6 réteg és a porusos fedbréteg egyuttes
vastagsagat értjuk.

A technoldgiai paramétereken kivil, az alapfém min&sége is hatassal van az dsszes
réteg vastagsagara. JO bevonat készithet6é magnézium tartaimua o6tvozetre, a
réztartalom hatranyos az oxidalas szempontjabdl, a magas szilicium tartalom pedig
sotétebb bevonatot eredményez.

Hagyomanyos eloxalas soran (kénsavas) legfeliebb 30-40 um réteg hordhaté fel.
Fontos paraméter a fiirdé hémérséklete ezt a kialakitott h(ité és keringeté rendszerrel
tudjak szabalyozni. Az eloxalas 17-18°C torténik. A flirdé Osszetétele: 50-200 g/l
gyoégyszertari kénsav. Az eloxalas idétartalma jelentésen flgg a kivant réteg
vastagsagatél, anyagi mindsegtél, igy akar egy O6ras eloxalas is eléfordulhat a
megfeleld réteg eléréséhez.

Eloxalas soran mindkét kad esetén 17-18 V fesziiltséget allitanak be a tapegységen.
Natur eloxalas soran altalaban 30-35 perc (8-12 um), mig szines eloxalas soran 60
perc (15-20 um) a flirdé Gzemideje, ez alol tdbb cég is kivétel, akik eléirjak a felvitt réteg
vastagsagat szines elox réteg esetén is. Amint letelt az Uzemidd, tapegysegek
automatikusan lekapcsolnak, és csak utana veszik ki az arut.

Az eloxalo-soron miszak elején a dolgozoknak ellendriznitk kell a munkaoldatok
hémérsékletét, illetve, hogy keringeté rendszer izemszerlien mikodik-e. Az eloxalo
furdé inditasakor a dolgozdknak szemre kell vételeznitk az anodakat. Amennyiben a
minden andda pezsgése elindul a folyamat rendben van. Amennyiben valamelyik
anoda nem dolgozik, ugy a kovetkez6 menet el6tt azt az anddat meg kell tisztitani, a
tisztitas menete megegyezik a szerszamok visszamarasaval.

a. Elox oblité: a kadat halézati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A kad
tartézkodasi ideje 0,5-2 perc. Majd lassan kiemelik, fél percig hagyjak lecsépdgni a kad
felett, ezutan viszik az arut a kdvetkezé munkakadig. A kad Uzemi térfogata 2500 liter.
Az elox utani oblitési fazis célja, hogy a fellletr6l és a furatokbdl oOblitsék ki a
savmaradékot. Ekkor az alkatrészeket tdbbszdr meg kell mozgatni a folyadékban, hogy
biztositsak a megfeleld dblitést.

b. Kemény eloxalas: vastagabb oxidréteg csak akkor allithato el§, ha az eloxalas kdzben
fellépd oxid visszaoldddasi folyamatot kellSképpen vissza tudjak szoritani, ezért olyan
oldattal dolgoznak, ami a kialakult oxidréteget nem, vagy csak igen kis mértékben oldja.
Kemény eloxalas soran nagyobb aramsdiriisséggel dolgoznak, aminek eredményeként
a furdé felmelegedése jelentésebb, ezért folyamatos hiités és keverés mellett
kivitelezhet6 csak. Ezzel a folyamattal megfelel6 alapanyag esetén, akar 100-150 ym
nagysagu réteg is felvihetd a fellletre. Vastagabb keményoxid bevonatok eléallitasakor
az alapfém eredeti simasagahoz mérten némileg érdesebb fellletet kapnak. Ez
kés6bbi mechanikai megmunkalassal tikorsima fellletté alakithatd, mivel az oxidréteg
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j6l csiszolhaté és polirozhaté. Fiird6 6sszetétele: 1009/l szulfonszalicilsav, 3 g/l kénsav.
15 g/l bérsav, 11 g/l mannit Atlagos paraméterek: 10 °C, 2 6ra tartézkodasi id8, 25-80
V feszliltség, atlagosan felvitt rétegvastagsag 25 um.

Kemény elox oblitd: a kadat halozati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A
kad tartézkodasi ideje 0,5-2 perc. Majd lassan kiemelik, fél percig hagyjak lecsopogni
a kad felett, ezutan viszik az arut a kdvetkez6 munkakadig. A kad Gzemi térfogata 800
liter. Az elox utani oblitési fazis célja, hogy a fellletrél és a furatokbdl oblitsék ki a
savmaradékot. Ekkor az alkatrészeket tobbszdr meg kell mozgatni a folyadékban, hogy
biztositsak a megfeleld oblitést.

Szines eloxalas: kénsavas eloxalas keletkez6 oxidréteg, megegyezik az alapfém

szinével. A szinezés célja els6sorban a diszité hatas ndvelése, némely esetekben

kilonleges miszaki feltételek kielégitése (fény- hdsugarzas elnyelés). A bevonat

szinezhet@ségét, festés mindségét tobb paraméter befolyasolhatja:

- Oxidfilm fellleti allapota: egyenetlenség, érdesség, karcok szinegyenetlenséget
okozhatnak

- poérusossag: méreteitél figg a szineloszlas, fed6képesség

- oxidréteg vastagsaga: vékony rétegre csak vilagos szin vihet6 fel, a mély
szinekhez vastagabb oxidréteg sziikséges

A kelld szinarnyalatu és fedettségli oxidréteg elballitasanak technolégiai eléfeltétele,

hogy anodizalas utan az oxidréteg fellletén, porusaiban megtapadt elektrolit

maradvanyt kifogastalanul lemossak és megakadalyozzak a zsirok, olajok fellletre

jutasat.

Az GUzemben hasznalt festékek:

. Mennyiség | Homérséklet PH
Szin Vegyszer neve @) °C) PH beallitasa
Sarga Sandol Yellow 3GL 2 50-60 5-6 Salétromsav
Golden Aluminium Golden 2.3 50-60 5.6 Salétromsav
orange Orange RLW
Bronz Aluminium Bronze 2LW 1 20-25 5,5-6 -
Piros Aluminium Red GLW 0,5-1 50-60 5-6 *
Bordo Aluminiu Bordeux RL 3 50-60 5-6 Salétromsav
Barna Aluminium Brown GSL 1 50-60 5-6 ioncsereélt viz **
Lila Aluminiu Violet CLV 0,3 50-60 5-6 Salétromsav
Kék Sanodal Blue 2LW 0,5 50-60 5-6 Salétromsav
Zold Sanodal Green 3LW 0,5 50-60 5-6 ok
Fekete Sa”Oda,'\A[ieVSp Black 10 50-60 4-48 | Salétromsav
* magasabb PH-nal sargas lesz, leddrzsdlhetd
*x fémionokra nagyon érzékeny, j6 6blités
rkk Szulfatra érzékeny, alapos 0Oblités a festés el6tt
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e. Fekete-, Szines Oblitd: a fekete szinezés két lépcsében torténik. Elészor
elektromosan szinezik az eloxalt fellletet egy 6n-bazisu elektrolittal, amivel a vilagostol
a feketéig terjedd szinarnyalatot tudnak elérni. Ezzel egy j6 alapszint tudnak biztositani,
amire utana jol tapad a fekete festék. A flird6hoz katodként savallé acéllemezt kell
alkalmazni. A felllete a lehet legnagyobb legyen, lemezeket rendszeresen tisztitani
kell. Elektrolitként savas furd6t hasznalnak, amiben én-szulfat és Alficolor 697 van
feloldva. Osszetétel: on-szulfat 15 g/l, Alficolor 697 25 g/l, kénsav 18 g/l. Idedlis
hémérséklet 20-22°C. Tartozkodasi id6t a szin er6ssége mellett az anyagi 6sszetétel
is befolyasolja, ez lehet 1, de akar 15 perc is. Fekete eloxalas soran az elektromos
szinez6 utan és a fekete festék utan a Fekete 6blitét hasznalnak, egyébb szines
eloxalas utan pedig a Szines o6blitét.

f. Takarékoblité: a kadat halézati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A kad
tartézkodasi ideje 0,5-2 perc. Majd lassan kiemelik, fél percig hagyjak lecsépdgni a kad
felett, ezutan viszik az arut a kdvetkez6 munkakadig. A kad Uzemi térfogata 500 liter.

g. Tomitdé: a szinezést kdvetd fazis, erre azért van sziikség, hogy a fellilet porusait
lezarja. Ezzel biztositja, hogy a festék ne tudjon a feliletrdl levalni. Ehhez Alfiseal
986/987 folyékony tomité adalékot hasznalnak. A flirdd paraméterei a kdvetkezdk:
Alfiseal 986 15-20 g/l, Alfiseal 987 2-4 g/l, PH 5,5-6,5, T 25-30 C°. A tomitést még egy
meleg vizes 6blitd kdveti a kdnnyebb szaritas érdekében

h. Kromatozas: az Uzemben négy kromatozas Uzemel (atlatszé, fehér, sarga és zold).
Ezek el6készitése megegyezik az eloxalt alkatrészekeével.

Felhasz- Felhasz- Tartézko | HEmér-
Kromatozas nalt nalt s iiax . PH
Iy . . -dasi idd séklet PH lreex
fajtaja anyagok | mennyiség (perc) (°C) beallitasa
neve (a/h) P
. Alfipas 745 6-15 ) Kénsav (5%)
Feher Alfipas 746 2-5 2 30 3.7-3.95 | 'NaOH (1%)
Sarga Alfipas 720 15 2-4 20-30 | 1,8-2,2 Sa"(e!romsa"’
romsav
Alfipas 731
761d Alfipas 701 | 2920 ;9"’ ' 15 30-40 : :
(Aktivator) 9
Atlatszo
(Surtech) Surtech o i i i i
Kro(V1) 650 25 VIV% 1-3 25-35
mentes

i. Lefajas, szaritas: a tomitd furdét kovetden az alkatrészeket a felraké allvanyra kell
helyezni és szarazra fujni, odafigyelve a furatokra, amennyiben kifolyast észlelnek egy
tomités ronggyal at kell mosni a fellletet vagy ujra kell tdmiteni. Ezutan az
alkatrészeken szaritészekrénybe helyezik, ahol legalabb 15 percig szaritjak 45-50 °C-
on. Szaritas utan az alkatrészeket a csomagol6 asztalnal talalhaté sinekre teszik, hogy
kihlljenek.

FTV. &%
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j. Mindség ellendrzés: a mar kih(lt alkatrészek esetén, amennyiben mindségi
tanusitvany szikséges a darabokra a MEO-s kolléganak 10 %-at meg kell mérnie,
illetve a tomitettségét ellendriznie kell. Ennek hianyaban az alkatrészeket el
elcsomagoljak a bels6 ellenérzés utan.

k. Csomagolas: szaritds vagy levegd lefujas utdn a mar szaraz, kihllt esztétikailag
megfeleld terméket megrendeld altal hozott taroléeszkdzokbe teszik vissza, ugy hogy
egy csomagoldpapirral korbe tekerik az aru minden darabjat (ha megrendel6 biztosit
extra csomagol6 anyagot illetve ennek az igényét jelezte, akkor abba is becsomagoljak
az alkatrészeket). Ha ez nem toértént meg akkor a doboz aljaba fektetik egy
csomagolasra hasznalt papirt, és ebbe teszik az arut.

Az elox sor folyamatabrajat az alabbiakban mutatjuk be:
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45.12. Réz, nikkel, krom sor technolégiaja

A réz, nikkel, krém sor f6 technolégiai Iépései:
1) El6kezelés
2) Rezezés
3) Nikkelezés
4) Kemeény kromozas

1) ELOKEZELES
a. Kémiai zsirtalanitas: a kad 6sszetétel 40-100 g/l Lumnia clean 111-et hasznalnak. A
munkaoldat bekeverésének folyamata: a kadat haromnegyedik téltik halézati vagy
kezelt vizzel, az erre kialakitott feltolt6 rendszerrel. Ezutan ellen6rzik a firdd
hémérsékletét, ha eléri az izemi héfokot, akkor a vegyészmérnok altal kimért vegyszert
beoldjak a kadba, majd Uzem szintre tOltik haldézati vagy kezelt vizzel. A kad
paraméterei T: 50-60 °C, tartézkodasi id6 5-40 min, a kad térfogata 100 I.

b. Vas elektromos zsirtalanité: ennél a folyamatnal egyenaram hatasara szedik le a
felUletrdl zsirrészecskéket. Ennél a technolégiai I1épésnél Presol 7120-as vegyszert
hasznalnak. A kad 6sszetétel 50-120 g/l Presol 7120 2ml/l AB47-et hasznalnak. A
munkaoldat bekeverésének folyamata: a kadat haromnegyedik toltik halozati vagy
kezelt vizzel, az erre kialakitott felt6ltd rendszerrel. Ezutan ellenérzik a fltépatron
termosztatjat, 60 °C-ra allitjiak, majd bekapcsoljak a fitépatront. Ha eléri az Gzemi
héfokot, akkor a vegyészmérndk altal kimért vegyszer beoldjak a kadba, majd Uzemi
szintre toltik halézati vagy kezelt vizzel. A kad paraméterei T: 50-60 °C, tartézkodasi
id6 5-15 min, arams(irlisség 2-5 A/dm?2.

c. Réz elektromos =zsirtalanité: vas alapanyag kezelése esetén alkalmazzak, a
folyamatnal egyenaram hatdsara szedik le a fellletrél zsirrészecskéket. Ennél a
technolégiai 1épésnél Presol 7120-as vegyszert hasznalnak. A kad 6sszetétel 50-120
g/l Presol 1076 2ml/l AB47-et hasznalnak. A munkaoldat bekeverésének folyamata: a
kadat haromnegyedik toltik haldézati vagy kezelt vizzel, az erre kialakitott feltoltd
rendszerrel. Ezutan ellen6rzik a fUtépatron termosztatjat, 60 °C-ra allitjdk, ha ez
megtdrtént bekapcsoljak a fltépatront. Ha eléri az UGzemi hdéfokot, akkor a
vegyészmérnok altal kimért vegyszer beoldjak a kadba, majd Gzem szintre toltik
haldzati vagy kezelt vizzel. A kad paraméterei T: 40-60 °C, tartézkodasi id6 5-15 min,
V=250 liter.

d. Elektromos zsirtalanité oblité: a kddat halozati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi
szintig. A kad tartézkodasi ideje 0,5 perc. Majd lassan kiemelik, hagyjak lecsopdgni a
kad felett, ezutan viszik a kbvetkezd munkakadig. Ebbél a technoldgia egységbdl kettd
van a soron.

e. Sosavas pacold: ennek a folyamatnak a Iényege, hogy az alkatrészeket kémiailag
aktivaljak és az esetleges a fellleten maradt zsirtalanitd maradvanyok semlegesitve
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legyenek, ezzel elkerllve a munkaoldatok elszennyez6dését. A kad paraméterei T: 20-
25 °C, tartézkodasi id6 1-5 min. A kad Osszetétele: 250-650 ml/l cc. sésav és 50 ml/l
BEF 30. A munkaoldat bekeverésének folyamata: a kadat haromnegyedik toltik halozati
vagy kezelt vizzel, az erre kialakitott feltdlté rendszerrel keverik bele a sziikséges
vegyszereket, majd a kadat Uzemi szintig toltik halozati vagy kezelt vizzel.

f. Ferrolux fiirdd: erre a technoldgiai lépésre azért van szikség, mert sok esetben revés
ill. rozsdas az alapanyag, amivel dolgoznak. Ennek a fellleti hibanak a figgvényében
a tartézkodasi id6 15-120 perc is lehet. Akkor veheté ki az alapanyag ebbél a kadbal,
ha a fent emlitett fellleti hibak teljesen eltlintek. Amennyiben szép homogén
nyersanyaggal dolgoznak ez a lépés kihagyhat6. A kad Gzemi térfogata 100 liter.
Ebben a kadban készen vasarolt Ferrolux nevl vegyszert hasznalnak 100 %-ban,
szUkség szerint erésithetd 10-20 V/V% cc sésavval.

g. Savas oblité: a kadat haldzati és/vagy kezeltvizzel toltik fel Gzemi szintig. A kad
tartézkodasi ideje 0,5 perc. Majd lassan kiemelik, hagyjak lecs6pogni a kad felett,
ezutan viszik a kdvetkezé munkakadig.

2) REZEZES
A cianidos rezezd elektrolitban réz cianidkomplex alakban van jelen. Az elektrolitok
azonban tartalmaznak szabad cianidot is. Elektrolit elkészitésénél réz-cianidbdl lehet
kiindulni, amelyet kalium-cianid oldatban oldanak fel.
Lejatszd6do reakcidk:

CuCN + KCN — K[Cu(CN).]
K[Cu(CN)2] + KCN — K3[Cu(CN)3]

A képz6dott komplex disszocial.
K2[Cu(CN)s] — Cu(CN)z* + 2K* + 2CN-
Cu(CN)z* — Cu(CN)2 +CN — CuCN + 2CN-
CuCN — Cu*+ CN-

A reakciéegyenletekbdl kiderul, hogy a cianidkomplex szétesése rendkivil kismértékd,
a réznek a komplexionokbdl vald levalasa csak erés elektromos erétér hatasara, csak
a katdéd kozeli rétegében megy végbe.

A kad d6sszetétele: 70 g/l Réz-cianid, 140 g/l Kalium-cianid 2 ml/l Cu60 Brieghtener, 0,5
ml/l Cu612Brightener.

Elektrolit dsszetétel:

Alkoto Indulas Minimum Maximum
Réz 25 g/l 35 50 g/l
Szabad kalium- 22 g/l 20 359l
cianid

Kalium-karbonat 120 g/l
Slrlség (g/cm?3) 1,15 (19°Be)

FT\\IZM;B AEROMETAL Kft. 2038 Séskut, Ipari Park 3508/19 hrsz. alatti Feliiletkezeld Uzem
Tsz: 2024/103-23 egységes kornyezethasznalati engedély kérelmi dokumentacio 88/172



Termékek funkcidja és tulajdonsagai:

A CU 15 MAKE-UP-SALT a kalium-cianidot és vezet6sokat tartalmazza, amelyek
szlkségesek az indulashoz.

A réztartalmat réz-I-cianiddal kell beallitani. Tejszer( levalasok az egész aramsiriiség
tartomanyban tul alacsony rézkoncentraciora utal.

Kalium-cianid a karbantartashoz szikséges. Tul magas szabad kalium-cianid
koncentracio érdes és matt bevonatot eredményez kdzepes €s magas aramsiriségi
tartomanyban. Matt bevonat levalasztdsa alacsony aramsiriiség tartomanyban tul
alacsony szabad kalium-cianid koncentraciéra utal.

A CU 60 BRIGHTENER és a CU 612 BRIGHTENER eredményezik a fényes bevonat
levalasztasat. Tejszer(i bevonat arra utal jel, hogy mindkét fényadalékbdl hiany van a
furdében.

CU 60 BRIGHTENER tuladagolasa matt bevonatot eredményez alacsony
aramsurlség tartomanyban.

Kalium-karbonatot az elektrolit PH-értékének stabilizalasara és az anddpolarizacié
csOkkentésere alkalmazzak.

Réz 6blité:

A kadat halézati vagy ioncserélt vizzel toltik fel. Kizarélag csak az erre kijeldlt tarolo
helyre engedik le.

3) NIKKELEZES
100 liter fird6 dsszeallitasa:

— 70 liter ioncserélt vizet melegitenek 60-70 °C-ra,

— a pH beallitdsahoz 0,15 g/l KOH-t adnak az oldathoz,

— beoldjak a szlikséges sékat,

— megmeérik az oldat pH-jat, majd 4,2-re allitjak be,

— megszlrik az elektrolitot,

— hozzaadjak a szukséges adalékokat,

— ioncserélt vizzel toltik fel a kadat Gzemeltetési térfogatra,

— alaposan dsszekeverik az oldatot,

— az Uzemeltetési hdmérséklet elérését kdvetden az elektrolit Gzemeltetésre kész.
Uzemeltetési adatok:

Anyag neve Mennyiség | Optimum | Mérték e.
Nikkel-tartalom 65-90 75 g/l
Klorid-tartalom 15-25 20 g/l
Bdrsav-tartalom 20-55 50 g/l

Nickelbadzusatz SLOTONIK 11 4-7 5 mi/|
Nickelbadzusatz BFL 20-40 30 mi/|
Glanzzusatz SLOTONIK 22 0,2-1 mi/|
Nickelbadzusatz SLOTONIK M 5-12 10 mi/|
pH 3,5-6 4,5
Hémérséklet tartomany 50-70 60 °C
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Katédos aramsiriisség 2-7 5 Aldm?

Levalasi sebesség (5A/dm2-nél) 1 pm/perc

100 liter furdo elkészitéséhez sziikséges anyagok:

Adalék neve Mennyiség
Nikkel-szulfat (NiSO4x7H20) 26 kg
Nikkel-klorid (NiCI2x6H20) 7 kg
Borsav (H3BO3) 5 kg
Nickelbadzusatz SLOTONIK 11 051
Nickelbadzusatz BFL 3,01
Glanzzusatz SLOTONIK 22 50 ml

A nikkel ionok koncentraciéja 65-85 g/l kozott kell, hogy legyen, az optimum 75 g/l. A
megadott hatarértéken belil a nikkelion koncentraciéjanak emelésével az
alkalmazhaté aramsiriisség és ezzel a furd6 teljesitbképessége egyarant ndvekszik.
A felsd hatarkoncentracio tullépése esetén a fényesség romlasaval kell szamolni.

A kloridionok koncentracioja 15 - 25 g/l kozott valtozhat. Amennyiben magas
arams(riiséggel, révid idé alatt viszonylag vékony, de j6 kiegyenlité hatasu és fényes
bevonat levalasztasa a cél, akkor a klorid-koncentraciot a felsé hatar kézelébe ajanlott
beallitani.

A bérsav-tartalom 40 - 55 g/l k6z6tt valtozhat. Az alsé hatarérték alatti borsav tartalom
esetén a puffer-hatas csokkenése miatt a pH érték gyors eltolédasaval, emiatt a
nikkelbevonat levalasi problémajaval kell szamolni. Magasabb koncentracié esetén
tulléphetjik az oldhatdsagi hatart, és ez enyhén érdes bevonatképzédéshez vezethet.
A SLOTONIK 11 adalék el6segiti a SLOTONIK 22 fényesit§ adalék mikddését az
alacsony és a kozéps6é aramsliriség-tartomanyban. A megadott hatarérték alatt a
fényesség mélyszorasa romlik. A fels6 hatarérték tullépésekor a nikkelbevonat
duktilitasa csokken. Az el6irt Uzemeltetési tartomany: 4 - 7 ml/l. Koncentracioja
analitikailag ellenérizhet6.

Nickelbadzusatz BFL ugyancsak a SLOTONIK 22 fényesit§ adalék hatasat segiti eld.
Klléndsen a bevonat duktilitasat és kiegyenlitd hatasat néveli meg. A Nickelbadzusatz
BFL adalék koncentracidja, amely analitikailag is ellendrizhetd, 20 - 40 ml/l. A felsé
hatarérték tullépése esetén meghaladjuk az oldhatésagi hatarkoncentraciot, és a BFL
adalék kikristalyosodik az elektrolitbol. Hianyanak karos hatasat 20 ml/
koncentracioérték alatt észlelhetjik.

A BFL adalék fogyasa fuggesztett aru esetén 0,5 - 1 liter/10 kA9, a helyi kérilmények
fuggvényében. A flrd6 aktivszenes (6 g/l) tisztitdsa az adalék koncentracidjat kb. 20 -
30 %-kal csokkenti.

A Glanzzusatz SLOTONIK 22 adalék a mar emlitett SLOTONIK 11 és BFL adalékokkal
egyutt a bevonat kivalé fényét és egyenletességét biztositja. Fogyasa az elérni kivant
fényesség és kiegyenlité hatas mértékétdl fiiggden 3 - 4,5 1/10 kAS. A SLOTONIK 22
fényesité adalék koncentracidja az alkalmazasi terulettél fuggéen 0,2 - 1,0 ml/l. A
bevonat fényének és a kiegyenlité hatasnak a cstkkenése esetén a SLOTONIK 22
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adalékot kb. 0,2 - 0,4 ml/l-es részletekben kell adagolni. Tuladagolasa karosan hat a

nikkelbevonat levalasztasara. A tuladagolas tipikus jelei:

— Foltos bevonat, kiléndsen az erés aramlasu helyeken, illetve a munkadarab felfelé
nézd részein.

— A fémbevonat levalas gatlasa a furatoknal és az attéréseknél, valamint sotét
bevonat az alacsony arams(irliség-tartomanyban.

— Tovabba a kromozhatésdg romlasa, a fed6képesség gyengllése, illetve
esetenként fehér foltosodas.

A SLOTONIK M feluletaktiv adalék (nedvesitészer), amely katodsin-mozgatas mellett

fuggesztett aruk galvanizalasakor alkalmazhat6. A SLOTONIK M nedvesit6szer

megakadalyozza a hidrogénporusok képzédeését. Egyidejlileg csdkkenti az esetleges

elékészitési hibak iranti érzékenységet. Az adalék koncentracioja 5 - 12 ml/l hatarok

kozott valtozhat, az optimum 10 ml/l.

Nikkel6blité:

A kadat haldézati vagy ioncserélt vizzel toltik fel. Kizarélag csak az erre kijelolt tarold

helyre engedik le.

4) KEMENY KROMOZAS
Az Ankor 1127 szabadalmaztatott, fluoridmentes, gyors levalasu keménykrom
elektrolit. A felhasznalasi lehet6ségei nagyon szélesek, a hidraulika épitéelemektdl, a
motoralkatrészek kopasan at, a nyomoéhengerekig terjed. Gyakorlatiiag minden
hasznalatos alapfémre, korlatlan rétegvastagsagban levalaszthato. A
fluoridmentesség révén az Ankor 1127 alapfémen jelentkez6 mard hatasra a
minimumra korlatozodik. A magas levalasi sebesség az Ankor 1127 hasznalatat
kilondsen gazdasagossa teszi. a fémlevalasztas optimalis. Az eljaras konnyd
kezelhet6séget és teljesitményben nagy allanddésagot mutat. Az Ankor 1127-bdl
levalasztott kromréteg nagyon kopasallo és kuldondésen kemény. A levalasztott
keménykrom réteg mikrorepedéses. Az elektrolit izemi feltételeinek betartasa esetén
acélon j6 korrozidallésagot biztosit.
A kromozo furdd legfontosabb elemei a kromsav, idegen sav (kénsav) és szervetlen
katalizatorok.
Az idegen sav szerepe a reakcidban az, hogy anionjai behatolva a film, vagy diafgrama
porusaiba, azt feloldjak. A film, illetve diafgramaként mikoédé allandé feloldasa és
Ujraképzddése teszi lehetévé a kromsav redukalodasat és fémkrom levalasat.
A kromsav redukciés folyamata és a kromsav levalasa a kdvetkezd egyenletekkel
szemléltetheté:
2CrO3+6H"=Cr,03 + 3 H,O
Cr,03+ 2H*=2 CrO+ H,0
CrO+2H*=Cr+H,0

A reakcid lejatszédasa csak ugy biztosithatd, ha a firdd kromsav és idegen sav
koncentracioja a megfelel6 értékek kozott tartjak. Az idegen sav tartalom a furdében
nem lehet sok, mert akkor a film a sziikségesnél jobban oldédik, és nem lehet kevesebb
sem, mert akkor a film leoldasa és Ujraképz6dése nem folyamatos.
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A kemény kromozas egyik legfontosabb mivelete. A szerszamok kialakitasatol
nagymértékben fligg a kromozas mindésége. A szerszam kialakitasanal olyan befogasi
modot kell alkalmazni, hogy biztositsa a kivant fellletrészen az egyenletes
kromlevalast. A krémozni nem kivant feltleteket kromvédé lakkal, manyag féliaval kell
védeni. A levédést a szerszamba vald befogas utan kell végezni, mert a szerszamot is
le kell védeni. Az aramszoras élhatasa kovetkeztében az éleken rideg, vastag, konnyen
toredezé kromréteg jon létre. Ennek érdekében megfelel6 elszivd idomokat kel
késziteni, melyek segitségével az alkatrész élein kialakulé nagy aramsiriiségek
kiegyenlithetik.

A kromozas mélyszérasa nem kielégitd, akkor belsé andéda segitségével javithato a
mélyszéras, megfelel6 aram hozzaadasaval. a segédandd anyaga olom illetve 6lom
Otvozet. A befogo készlilékhez szigetel6 anyaggal kell kapcsolni (bakelit, mianyag).
Fontos odafigyelni hogy a nagy arams(irlisség hatasara képz6dd gazbuborékok
kromozaskor el tudjanak tavozni. Andéda anyagaként 6lmot valasztanak, anédazsakot
a kromfurdében nem hasznalnak. A tiszta 6lom, aram nélkul valé firdébe meritésénél
oldhatatlan o6lom-karbonat képzddése kozben kémiailag feloldodik, mig 8-10 %
antimon tartalmu andédakat nehezebben tamadja meg. Fontos, hogy az andd katéd
arany 2:1 legyen, ekkor az andédak a kad falara esé részének a hasznos fellilet, csak a
valos felllet harmada.

Anddos polarizacional gazalaku oxigén képzddik, masrészt az oxidacio vonala kemény
olom felliletén egy jol tapadd, elektromosan vezet6 6lom-szuperoxidot (PbO;) hoz létre,
amely egyrészt katalizélja a Cr3* oxidaciojat Cré*-a, masrészt megakadalyozza a sarga,
aramot rosszul vezetd élom-kromat képz6dését.

Kemény krémozas soran elészér, a kromréteg j6 tapadasa érdekében el6szér a
kromozando targyat 1-2 percig anodként kapcsolva 30-50 A/dm? aramsiirlisséggel
maratni kell.

A fird6 jellemz6 dsszetétele a kdvetkezé: kromsav 280-320 g/l (300 g/l), kénsav 1,1-
1,4 % ( a krbmsavhoz viszonyitva), és szervetlen katalizatorok. Ezeket a vegyszereket
az Ankor 1172/2 (300 g/l) és 1172/3-as (30 ml/l) vegyszerekkel biztositjak, a szikséges
kénsavat, pedig gyogyszerkdnyvi tisztasagu kénsavval.

A slrlssége 1,215 g/cm? (25,5 °Be), T:52-60 °C (55 °C), katodos aramsiriisség 10-
100 A/dm? (50 A/dm?), anddos arams(r(isség 5-30 A/dm? (15 A/dm?), a flrdd
feszlltsége 5-7 V. Az atlagos rétegképzédés 0,5-1 um/min. természetesen a kért
rétegvastagsag fliggvényében hatarozzak meg az elébbi adatok felhasznalasaval az
Uuzemiddt. Kromozas utan jol le kell obliteni az arut.

A fird6 karbantartasara elegendd heti egyszeri strlisség méréssel. A sirlisség 1 °Be-
kal tortén6 emeléséhez 1,5 kg Ankor 1172/2 és a hozza tartozé adalékanyag
szikséges 100 liter elektrolit esetén.

A levédett fellletekrél a kromozas megtorténte utan a védoéréteget gondosan el kell
tavolitani. A krémvédd lakkot acetonnal kell eltavolitani, a miianyag félia eltavolitasa
utan a levédett fellletet acetonos ronggyal kell letisztitani.

Kromozas alatt a krémozott targyakban diffundalt hidrogént egy 200 °C-os
kemencében kell 2 6raig. A leh(ilés utan elkészilt az aru.
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4.5.13. Kezelokadak mérete, térfogata

A meglévé fellletkezeld csarnoképlletben a kezel6kadak oOssztérfogata 29,71 m3, az Uj
felliletkezel6 Gzemcsarnok épiletben a kezel6kadak tervezett 6ssztérfogata 20,02 m3.

Tehat AEROMETAL Kft. fellletkezeld tevékenyége kapcsan a kezel6kadak 6sszes térfogata
49,73 m?,

A létesitmény (jelenlegi és tervezett) egyes technologiaihoz tartozo fellletkezel6 kadak
kiosztasat, megnevezését és méreteit az alabbi tablazatok tartalmazzak.

4. Tablazat: Meglévé feliiletkezel6 csarnok

Méret1 | Méret2 | Méret 3 Toltési térfogat
Sor megneve- | Kad sor- , p -
zése szama Megnevezés mm Kadanként | Osszesen
[m?]
115 Lug 625 550 600 0.20625
119 Cinkat 1 625 550 600 0.20625
Fiiggesztett 117 Savl 625 550 600 0.20625
nikkel-. 6n sor Oq 750 1430 900 0.96525 3.32
’ 125 Matt nikkel 550 1520 900 0.7524
127 Suzlfamatos | 254 | 4450 900 0.97875
nikkel
Réz Nikkel Krém 146 'Réz fUrQé 600 1450 700 0.609
sor 149 Fényes nikkel 600 1450 700 0.609 1.87
151 Krom 600 1450 750 0.6525
89 EZS 700 530 550 0.20405
Dobos horgany 91 Pacold 700 530 550 0.20405 nem
sor 92 Ferrqlux 700 530 550 0.20405 iizemel
97 Passzivalo 700 530 550 0.20405
94 Horgany 700 1080 550 0.4158
101 EZS 700 530 550 0.20405
Dobos réz-nikkel 104 Pacold 700 530 550 0.20405
sor 105 Ferrolux 700 530 550 0.20405 1.23
108 Réz 700 530 550 0.20405
111 Nikkel 700 1080 550 0.4158
171 Fekete passz 1120 600 600 0.4032
168 Sarga passz 1120 600 600 0.4032
Horgany sor 167 Kék passz 1120 600 600 0.4032 292
164 Horgany 1500 550 750 0.61875
157 EZS 1200 650 700 0.546
162 Pacold 1200 650 700 0.546
192 Surtech 500 2500 1000 1.25
190 Zsirtalanito 600 1200 600 0.432
191 Szatinald 625 550 600 0.20625
194 Lug 600 2480 1400 2.0832
Elox sor (régi) 196 Pacold 600 2480 1400 2.0832 10.42
199 Elox 700 2480 1400 2.4304
202 Tomitd 600 1200 700 0.504
213 Fekete festék 600 1200 700 0.504
211 Szinez6 550 1150 700 0.44275
203 Piros Festék 600 1150 700 0.483
34 EZS 420 1400 850 0.4998
36 Pacold 420 1400 850 0.4998
33 Kémiai Zsirt 650 1400 850 0.7735
Uj horgany sor 41 Kék passz 420 1400 850 0.4998 5.32
43 Sarga passz 420 1400 850 0.4998
29 ZnNi 420 | 1400 850 0.4998
passzivalo
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Méret 1 | Méret2 | Méret 3 Toltési térfogat
Sor megneve- | Kad sor- . - - =
zése szama Megnevezés (mm] Kadanként | Osszesen
[m?]
21 Lakk 420 1400 850 0.4998
39 Horgany 650 1400 850 0.7735
32 Cink-nikkel 650 1400 850 0.7735
62 Zsirtalnito 420 1400 850 0.4998
58 Pacold 420 1400 850 0.4998
Elox sor ((j) 61 Lugos 420 1400 850 0.4998 2.78
Zsirtalanito
54/1 Elox 660 1400 850 0.7854
46 TOmitd 420 1400 850 0.4998
3 On Ezs 400 600 700 0.168
2 On Zsrtalanito 600 600 700 0.252
6 Kzgzz‘l’js 400 600 700 0.168
Ag. Sn 18 On furds 600 | 1200 700 0.504 1.85
9 El6 eziistfird6 400 600 700 0.168
10 F6 ezistflirdé 600 1000 700 0.42
19 passzivalo 400 600 700 0.168
OSSZESEN: 29.71 m3
5. Tablézat: Uj feliiletkezel6 (izemcsarnok (Elox sor)
Kad Kezeldkad | Felhasznalt | Méret 1 Méret 2 Méret 3 tTé‘r’f'f)esa't
sorszama megnevezés vegyszer [mmj [m%
, x Alficlean
4 Zsirtalanito 159/2 770 2500 1000 1.73
9 Pacol6 H2S04 + 770 2500 1000 173
peroxid
13 ETCH EO 770 2500 1000 1.73
Semlegesitd Peroxid,
25 (H2S04) Alfideox 75 770 2500 1000 1.73
31 Eloxalo S30 adalék 1070 2500 1000 2.41
32 Eloxalo S30 adalék 1070 2500 1000 2.41
35 Kemény eloxalé 1070 2500 1000 241
42 SzinezG 1070 2500 1000 2.41
(elektromos)
Szinez6
47 (FEKETE) 770 2500 1000 1.73
52 Passzival6 Surtec 650 770 2500 1000 1.73
OSSZESEN: 20.02 m3

Az egyes — karmentdvel ellatott — kezel6kadak alapanyaga duplafalu PP.

4.6. A telephelyen Iévé miiszakilag kapcsolédo létesitmények

4.6.1. Meglépé ipari éplilet — ,,A” épiilet
Fellletkezel6 csarnok épulet. AEROMETAL Kft. jelenleg az ,A” éplletben végzi fellletkezelési

tevékenységét a 4.5. A technoldgia részletes ismertetése fejezetben bemutatottak szerint.

Az egyes technoldgiak elhelyezkedését bemutato részletes Uzemrajz a 6. sz. mellékletben, a
technoldgiai kadak nyilvantartéasa a 7. sz. mellékletben talalhato.
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A foldszint + 2 emelet felosztasu csarnok éplilet alapteriilete 1417 m?, éplletmagassaga 6,64
m. A fellletkezel6 technolégiak a foldszinten helyezkednek el, emellett helyet kapnak benne
szocialis helyiségek (WC, mosdo, 6lt6z8, zuhanyzo), illetve az emeleten iroda helyiségek
talalhatok.

A csarnoképuletben a meglévé eloxalé technoldgiai sor levaltasra kerll egy hasonlé méreti
és kapacitasu, de korszer(ibb eloxalé sorra, mely az Uj csarnoképuletben (,C” épulet) kap
helyet.

4.6.2. Meglévé ipari épllet —,,B” épiilet

Fém megmunkald csarnoképlilet, melyben a REPSZER Kft. végez tevékenységet:
- Fémforgacsolas, honolas, valamint erémdii turbinak javitasa, f6tengelyek
kiegyensulyozasa,
- Repllégépek karbantartasa, javitasa, Repullégép sarkanyszerkezet javitas,

A targyi épiilet az érintett ingatlanon (3508/19 hrsz.) beliil helyezkedik el, de miiszakilag
nem kapcsolédik AEROMETAL Kft. tevékenységéhez.

A foldszint + emelet felosztasu csarnok éplilet alapteriilete 1008 m?, épliletmagassaga 6,46
m.

4.6.3. Uj csarnoképiilet — ,,C” épiilet

Fellletkezel6 izemcsarnok épllet, melyben a féldszinten szocialis helyiségek (WC, mosdé,
kukatarold), az emeleten irodahelyiség kapott helyet.

Az uj csarnoképuletbe telepitendd eloxalé fellletkezeld technoldgia megvaldsulasa utan a régi
fellletkezel® csarnokban (,A” épllet) megszlinik az eloxalé technoldgia. Tervezetten a ,,C”
éplletben fog elhelyezkedni a veszélyes hulladékok atmeneti tarolasat szolgaldé Uzemi
gyujtéhely.

4.6.4. Burkolt utak, parkoldk, zoldfeluletek

Az Uzemben az éplletek korul burkolt betonfelllet, illetve zéldfellletek talalhatok (6sszesen:
2635 m?). A fellletkezel6 csarnoképiletekbe (,A” és ,C” épiiletek) anyagbeszallitas az Asbéth
Oszkar u. fel6l torténik 27,84 m?, illetve 13,92 m? aszfaltburkolaton keresztiil. Az ingatlan
északnyugati sarkaban 50 m3-es esdviz tarolo és 10,21 m3-es eslviz szikkasztd, tovabba a
,C” épllet déli oldalan 2 x 12 m3-es esdviztarold és 6,38 m3-es esbviz szikkasztd kerilt
kialakitasra a zoldfeltleteken, mely a ,C” éplilet tetéfellletére hullé csapadékvizeket fogadja
be.

A létesitmény tertletén 9 db parkoldallas, illetve 1 db kerékpartarolo kerilt kialakitasra.

A targyi ingatlan részletes helyszinrajzat a 2. sz. melléklet tartalmazza.
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5. A létesitménybdl szarmazé kibocsatasok forrasai,
mindségi és mennyiségi jellemz6i, varhatdé kornyezeti
hatasok, hatasteruletek meghatarozasa

5.1. Szennyviz- és csapadékviz kibocsatas

A létesitményben szocialis eredetl, kommunalis szennyvizek (mosdok vizes blokkjai, egyéb
kozos helyiségek) és technologiai (ipari) szennyvizek keletkeznek.

A szocialis és az ipari szennyvizeket a gyar terlletén kulén csatornahalézatban gydjtik. A
gyartastechnolégiai szennyvizet a Kérelmezd el6tisztitia és a keletkezé hulladékokat,
veszélyes hulladékokat engedéllyel rendelkezé kezel§ telepre szallittatja. A szocialis
szennyvizek el6kezelés nélkul kerulnek elszallitasra engedéllyel rendelkez6 kezeld telepre.

A keletkez6 technoldgiai szennyvizet a Kérelmez6 elékezeli, a ,,C” jelli Gzemrészlegben egy
max. 18 m¥nap (atlagosan 6 m*nap) kapacitast szennyviz eltisztitd fog tizemelni. Az Uj ipari
szennyviz el6tisztitd rendszer vizjogi engedélyeztetése jelen dokumentacié benyujtasanak
idépontjaban folyamatban van.

A technolégiai és a szocialis célu vizfelhasznalas egytittes tervezett éves mennyisége 1600
m? (atlagos napi 8 m3), az el6tisztitasra kerilé technoldgiai szennyviz tervezett atlagos napi
mennyisége 6 m?.

A naponta atlagosan keletkezé 6 m? ipari technoldgiai szennyvizbdl (+ mennyiség: néhany liter
vegyszer az el6tisztitas soran) az el6tisztitas eredményeképpen kb. 30 %, napi 1,5-2 m3 keril
elszallitasra, az elGtisztitott szennyviz 70%-at, 4,2 m3-t megtisztitva visszaforgatjadk a
gyartastechnoldgiai folyamatokba.

Az épuletekrdl lefolyd csapadékvizek egy része (,A” épulet) a helyszinen szikkad el (térburkolt
és zoldfellletek), masik része (,C” épulet) pedig csapadékviz elvezetd csatornakon at
szikkaszt6 arkokba kerdil.

5.2. Légszennyez6 anyag kibocsatas

5.2.1. Alkalmazott eldirasok

— 1995. évi LIll. torvény , A kornyezet védelmének altalanos szabalyairol”

— 314/2005. (XIl. 25.) Korm. rendelet a kornyezeti hatdsvizsgalati és az egységes
kornyezethasznalati engedélyezeési eljarasrol

— 306/2010. (XII. 23.) Korm. rendelet a leveg6 védelmérdl

— 6/2011. (I. 14.) VM rendelet a levegbterheltségi szint és a helyhez kotott Iégszennyezd

— forrasok kibocsatasanak vizsgalataval, ellenérzésével, értékelésével kapcsolatos
szabalyokrol
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— 4/2011. (1. 14.) VM rendelet a levegdterheltségi szint hatarértékeirdl és a helyhez koétott
légszennyezd pontforrasok kibocsatasi hatarértékeirél

— 26/2014. (lll. 25.) VM rendelet az egyes tevékenységek illékony szerves vegyllet
kibocsatasanak korlatozasarol

— MSZ 21459 szabvanysorozat

— MSZ 21457 szabvanysorozat

5.2.2. A létesitmény, illetve technoldgia telepitési helyének jellemzoi

Az AEROMETAL Kft. 2038 Soéskut, Ipari Park 3508/19. hrsz. alatt talalhaté telephelye,
uzemegysége (EOV koordinatak: y: 634460, x: 227102) Séskut kdzigazgatasi tertletének déli
részén, egyéb ipari és logisztikai egységekkel korilvett terlleten talalhaté. A Kift.
Uzemegyseégenek szomszédsagaban, a telephelytél délre halad el az M7-es autopalya.
Legkdzelebbi lakoéplletek keletre, a Tarnoki horgaszté szomszédsagaban, megkdzelitdleg
600 méterre talalhatok.

Jelmagyarazat

= Vizsgalt tertlet
[ Telepiilés kozigazgatasi hatar

19. abra: Helyszinrajz

A targyi teruletre vonatkozo levegéminéségi alapadatokat a 3.9. fejezetben ismertettuk.

A vizsgalt tertileten 2025.02.04-én a Nemzeti Népegészségugyi és Gyogyszerészeti Kozpont
Kdzegészségugyi Laboratoriumi és Modszertani Féosztaly Kérnyezetegészsegugyi Vizsgald
Laboratériuma (NAH altal NAH-1-1070/2023 szamon akkreditalt vizsgaldlaboratdrium)
végezett immisszid mérést, az NNGYK/08180-5/2025 iktatdszamu jegyz6konyve tartalmazza
a kornyezeti levegb levegdmindségi allapotanak eredményeit. A vizsgalt elemek (NO2, NOX,
CO, PMzs5, PM1g, PMyo fémtartalma — Cr, Ni, Cu, Zn) vonatkozasaban egészségulgyi hatarérték
tullépés nem volt mérhet6.
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A vizsgalati jegyz6kdnyvet a 8. sz. melléklet tartalmazza.

5.2.3. A létesités levegoétisztasag-védelmi hatasai

Az yj fellletkezel® Gzemcsarnok kivitelezési munkalatai lezarultak. Az épllet jelenleg Uresen
all. Az eloxalo felliletkezel® technoldgiai sor telepitését éplileten belll fogjak végezni, igy a
szerelési munkalatok levegébtisztasag-védelmi szempontbdl a telephely kozvetlen lesz
érzékelhetd, emiatt az épitési, kivitelezési munkalatoktdl szarmazo zajterhelés meghatarozasa
nem relevans.

5.2.4. Az izemelés levegétisztasag-védelmi hatasai

AEROMETAL Kft. tevékenység korébe tartozik a fellletkezelés, galvanizalas. A fellletkezel
uzemben krémozassal, horganyzassal, eloxalassal, rezezéssel, (cianidos) ezlstozéssel, és
galvanizalashoz sziiksége el6kezeléssel foglalkoznak.

A vizsgalt telephelyen a kdvetkez8 pontforrasok talalhatoak:

- P1 pontforrashoz tartozé feliiletkezelé6 egységek: Kromozas, Nikkelezés,
Aluminium galvanizalas.

- P2 pontforrashoz tartozoé felilletkezel6 egységek: Eloxalas, Horganyzas, Cinkatozas

- P3 pontforrashoz tartozo feliiletkezel6 egységek ismertetése: Rezezés

- P4 pontforrashoz tartozoé feliiletkezel6 egységek ismertetése: Eziistozés

- P5 pontforrashoz tartozé feliiletkezelé6 egységek ismertetése: Aluminium
felliletkezelés, Eloxalas, Anodos oxidalas

- P6 pontforrashoz tartozé6 technolégia ismertetése: Festés

A pontforras miikddési engedélyt az 5. sz. melléklet tartalmazza.

A P1 és a P3—P6 pontforras és a hozzajuk kapcsolédé technolégiak valtozatlan kialakitassal
és valtozatlan Uzemelési paraméterekkel megmaradnak, mig a P2 pontforras és a hozza
kapcsolddo régi eloxald technolégia az Uj eloxalé tzembe helyezését kdvetben (tervezett P7
pontforras) varhatéan megszuintetésre kerdl.

Az Encotech Kft. (NAH altal NAH-1-1201/2019 szamon akkreditalt vizsgaldlaboratérium), 1-
376//2020 szamu vizsgalati jegyzdkdnyve tartalmazza a P2; P3; P4 jeli pontforrasok
légszennyezd anyagok kibocsatasanak mérésének az eredményeit, az 1-530/2023 szamu
vizsgalati jegyzdkdnyve tartalmazza a P6 jell pontforras |égszennyezé anyagok
kibocsatasanak mérésének az eredményeit, az 1-543/2024 szamu vizsgalati jegyz6konyve
tartalmazza a P1 jeli pontforras légszennyez6 anyagok kibocsatasanak mérésének az
eredményeit, az 1-301/2024 szamu vizsgalati jegyz6kodnyve tartalmazza a P5 jell pontforras
légszennyezd anyagok kibocsatasanak mérésének az eredményeit.

A vizsgalati eredmények a kdvetkezd tadbldzatban foglaltuk 6ssze:
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6. Tablazat: Pontforrasok vizsgalati eredményeinek 6sszefoglalasa

Légszennyezd Szennyezd
Ssz Meanevezése anva Hatarérték** anyag* Tullépés**
) 9 me neyvegzése mg/m3 koncentracio** mg/m3
g mg/m?
Krém 1.0 0,005 -
P1 | elszivo kirts Nikkel 1.0 <0,001 -
2.5_:1 B osztaly 10 <0,006
Osszesen
Sésav 30.0 0,557 -
P2 elszivo kirtdé Kénsav 500.0 0,887 -
Natrium-hidroxid 30.0 3,07 -
P3 elszivoé kirté Hidrogén-cianid 5.0 <0,024 -
P4 eI(')x’aIa"s L Hidrogén-cianid 5.0 <0,024 -
elszivo kirtdé
ps eloxalas Kénsav 30.0 <0,083 -
elszivo kirtd | Natrium-hidroxid 5,0 0,311
szilard anyag 3,0%** <0,47 -
Toloul (2.4 C) 150.0 0,995 -
Xilolok (2.4 C) 150.0 5,84 -
n-Butil-acetat
(2.4 C) 150.0 9,52 -
i-Butil-acetat
(2.4 C) 150.0 <0,025 -
Metll-a(égtat (2.4 150.0 0,075 )
i-Propil-acetat
(2.4 C) 150.0 <0,025 -
P6 festékelszivo etil- acg;at (2.4 150.0 505 )
Aceton (2.4 C) 150.0 4,44 -
1-Metoxi-2 —
propil acetat (2.4 150.0 0,860 -
C)
Paraffin
szénhidrogének 150.0 3,75 -
(Co-C19) (2.4 C)
Dimetil - éter
(2.4 C) 150.0 2,00 -
24 C osztaly 150.0 32,5 )
Osszesen

*mintavételi idével sulyozott atlagkoncentracio

** fizikai normal allapotra (273 K hémérsékelt, 100,3 kPa nyomas) vonatkoztatott érték

P7 (0j pontforras) tartozo feliiletkezel6 egységek ismertetése: Eloxalas, Horganyzas,

Cinkatozas

Varhatoé kibocsatas:

A légelszivo — l[égmosoé technoldgia miszaki adatai:
A légelszivo ventilator: Légszallitasa: 7.400 m3/h

A légmoso:

Levalasztasi hatasfoka: 90 %
A pontforras tipusa: 1 db @ 350 mm-es kurté

FTV. &%

Tsz: 2024/103-23
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A pontforras magassaga: +11,00 m
A beruhazé adatszolgaltatasa szerint — mérési eredmények alapjan — a telephelyen
meglévd eloxald technolégia kezelé kadjairdl elszivott levegd varhaté kénsav, illetve
natrium-hidroxid g6zok koncentracio értéke: 1,0 mg/m3; illetve 3,0 mg/m?

A levalaszté berendezés tisztitasi hatasfokanak figyelembevételével a koncentraciok
értékét a biztonsagra valo tekintettel a mérési eredményeket vesszuk figyelembe.

7. Tablazat: P7 pontforras varhato kibocsatasa

. o T Szennyez6 anyag* A e
Ssz. | Megnevezése Legszennyezo'anyag Hatarertik Kkoncentracié™ TuIIepeg
megnevezése mg/m 3 mg/m
mg/m
Kénsav 500.0 0,887 -
P7 elszivo karté
Natrium-hidroxid 30.0 3,07 -

*mintavételi idével sulyozott atlagkoncentracio
** fizikai normal allapotra (273 K hémérsékelt, 100,3 kPa nyomas) vonatkoztatott érték

5.2.5. A létesitmény, illetve technoldgia lIégszennyez6 pontforrasai

A telephely PE/KTHF/01652-3/2024. szamu légszennyez6 pontforras mikddési engedély és
kibocsatasi hatarérték megallapité hatarozataban foglaltak szerint targyi telephelyen 6 db
bejelentés koteles Iégszennyezé pontforras talalhaté.

8. Tablazat: A telephely meglévé pontforrasai

Forras . . . .
sorszama Forras megnevezés Ervényesség
P1 elszivo kirtd 2026.02.28.
P2 elszivo kurtd 2026.02.28.
P3 elszivo kurtd 2026.02.28.
P4 elszivo kirtd 2026.02.28.
P5 eloxalas elszivo kurtd 2026.11.10.
P6 festékelszivo 2029.02.15.

A technoldgiai — forrashoz tartozé meglévé pontforras és berendezés:

9. Tablazat: Meglévé pontforrasokhoz tartozé berendezések

Pontforras Forras , ez Berendezés megnevezése,
Py . Berendezés azonosito LY
azonositdé megnevezése teljesitménye
L V1: elszivoé ventilator 3300 m3/h
P1 elszivo kurtd L15: levalaszto 3300 m#/h
P2 elszivo kirtd V2: elszivé ventilator 5000 m3/h
P3 elszivo kirtd V3: elszivé ventilator 800 m3/h
P4 elszivo kirtdé V4: elszivé ventilator 3300 m3/h
eloxalas elszivo V6: elszivé ventilator 3300 m3/h
P5 .
kuart6
. . V7: festékelszivo ventilator 9000 m3/h
P6 festekelszivo L8: festékelszivo 9000 m?/h
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A P1 és a P3—-P6 pontforras és a hozzajuk kapcsolddé technolégiak valtozatlan kialakitassal
és valtozatlan Uzemelési paraméterekkel megmaradnak, mig a P2 pontforras és a hozza

kapcsolddd régi eloxald technolégia az U eloxald Gzembe helyezését kdvetéen varhatdéan
megszintetésre kertil.

A technolégiai — forrashoz tartozé tervezett pontforras és berendezés:

10. Tablazat: Tervezett pontforrashoz tartozé berendezések

Pontforras Forras , oz Berendezés megnevezése,
P . Berendezés azonosito NP
azonositoé megnevezése teljesitménye
P7
e V: elszivé ventilator 7900 m3h
(EOV: elszivo kirté ook . 3
634 408: L: levalaszto 7900 m3/h
227 194)

Az emisszi6 vizsgalatok gyakorisaga:

— P1: évente akkreditalt laboratoriummal tortén6é mérés.
— P2-P6: 6tévente akkreditalt laboratériummal torténé mérés.

A meglévd és tervezett pontforrasok elhelyezkedése:

Jelmagyarazat

[ Telepiilés kozigazgatasi hatar
e ff ! ’ @ Pontforras
R ~ § ,‘,' 72, -4 ~ Vizsgalt teriilet

20. abra: A vizsgélt telephelyen jelenleg lizemeld pontforrasok
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§ Jelmagyarazat

o5 [ Telepiilés kozigazgatasi hatar
A ; : 3 o Pontforras
w7 TN ol : = g — Vizsgalt teriilet

21. abra: A vizsgalt telephelyen varhato (uj lizemcsarnokban lizemel6) pontforrasok

A kozuti kozlekedéstdl szarmazo levegbterhelés:

A telephely be- és kijarata az ingatlan délnyugati oldalanak kdzépsé részén talalhatd. Az
ingatlan célforgalma a 8104 jell kézuton, a 8107 jell kdzuton, illetve az arrdl ledgazé Ipari
Parkon beluli Asbéth Oszkar utcan bonyolédik.

A telephely Uzemeléséhez szamottevd gépjarmiforgalom kapcsolédik. Naponta legfeljebb 10
db kistehergépjarm(i, 10 db személygépjarmd, illetve 1 db nehéztehergépjarmi oda-vissza
elhaladasa jellemzé.

A telephelyi jarmikdzlekedés kizardlag a nappali idészakban torténik.

A telephelyi forgalom a kérnyez6 kdzutak levegékibocsatasat Iényegében nem befolyasolja.

A tervezett beruhazas a telephely célforgalmat nem befolyasolja, ugyanis nem valtoznak a
telephelyen folytatott tevékenységek, azok kapacitasa, a munkaidé, illetve a dolgozéi létszam,
mivel az Uj eloxal6 technoldgia megvaldsitasat kdvetéen a régi hasonld kapacitasi meg fog
sz(nni.

5.2.6. A kibocsatasok megel6zését, mérséklését szolgalé intézkedések

A pontforrasok légszennyezdanyag kibocsatasait akkreditalt mérésekkel kell ellenériztetni, a
méreési jegyz6konyvek alapjan biztositani kell, hogy a vonatkozo hatarértékek ne haladjak meg
a jogszabalyban el6irtakat.
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A kibocsatasok megel6zését, csoOkkentését szolgald technoldgiai eljarasokat, miszaki
megoldasokat a 6.1. Levegdbbe térténd kibocsatasok fejezetben mutatjuk be részletesen.

5.2.7. Légszennyez6 technolégia BAT-nak valé megfeleltethetésége

A tevékenységlk soran a légszennyez6 anyagok kibocsatasaval jard technoldgiainkat ugy
uzemeltetik, hogy az megfelel a 306/2010. (X11.23.) Kormany rendeletben leirt legjobb technika
alkalmazasanak.

A legjobb technika érdekében az alabbiakat betartjak:

o Az elbirt kibocsatasi hatarértékeket betartjak.

o A jogszabalyok altal el6irt levegévédelmi kdvetelményeket betartjak.

e Olyan anyag és energiafelhasznalast folytatnak, amelyik nem okoz
levegBszennyezést, illetve megfelel az egyéb koérnyezetvédelmi jogszabalyokban
el6irt kovetelményeknek.

e A pontforrasaikhoz kapcsolodo tisztitoberendezéseiket a technolégiai eldéirasoknak
megfeleléen, gondosan és folyamatosan Uzemeltetik, karbantartasukrol
gondoskodnak.

e A technoldgiai elbirasokat betartjadk, az Uzemzavarok megel6zésével, illetve
elharitadsaval megakadalyozzak a rendkivuli levegészennyez&dést.

5.2.8. A felhagyas kornyezeti hatasa

A tervezett tevékenység folytatasat hosszutavon tervezik. igy a felhagyas fogalma a
beruhazas jellegéb6l adoddéan nem értelmezhetd.

5.2.9. Hatasterlulet lehatarolasa

A terjedési vizsgalatok alapja a pontforrasokbdl szarmazo6 légszennyezd anyagok légkori
terjedését leird diszperzids modell. A folytonos pontforras révid atlagolasi id6tartamra
vonatkozé szennyez6 hatasanak szamitasaval az MSZ 21459/1-81 szamu szabvany
foglalkozik.

Folytonos pontforras gazallapotu szennyezbéanyag és 10 um-nél kisebb atméréji szilard
részecske kibocsatasa kovetkeztében a rovid ideji (1 6ra) atlagolasi idétartamra vonatkozo
koncentraciot (Cei1) a felszinkdzeli receptorpontban, ha kis terjedési tavolsagok esetén
eltekintink a gazallapotu szennyez6anyag kimosodasatol, szaraz Ulepedésétdl, valamint
kémiai atalakulasatol, a kovetkez6képen hatarozzuk meg:

y z m z

ahol:

Eg folytonosan miikddé pontforras rovid atlagolasi id6tartamra vonatkoz6 gazallapoti szennyez&anyag
emisszidja [mg/s];

H a pontforras effektiv kéménymagassaga [m];
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Um folytonos vonalforras fustfaklyajara jellemzd szélsebesség rovid id6tartam alatti kdzépértéke [m/s];
oy, 0; folytonos pontforras esetén a fiistfaklya szélre meréleges vizszintes, illetve fiiggéleges turbulens sz6rodasi
egyutthatéja (MSZ 21457/4) [m];

oy=ax®; oz=cx%; a=0,08(6p33+1-In(H/z0)); b=0,367(2,5-p);
¢=0,38p*3(8,7-In(H/z0)); d=1,55exp(-2,35p)

X a forrastdl valo tavolsag a széliranyban (m);
a szélprofil egyenlet kitevéje (szélexponens);
Zo az érdességi paraméter (a forras kdrnyezetében, széliranyfiiggd).

Folytonos pontforras gazallapotu szennyezéanyag kibocsatasa kdvetkeztében a

receptorpontban kialakuld hosszu atlagolasi ideji (pl. napi vagy évi) koncentraciét (6) a
receptorpontra szamitott rovid atlagolasi idejli részeredmények kozépértékébdl szamitjuk a
kovetkez6k szerint:

c=-YY% fa(u,S)C(x,u,S)-[%}

ahol:

JO(u,S) a vizsgalt idészakban a 6@ szélirany, az u szélsebesség és az S légkodri stabilitas-indikator
egylttes el6fordulasanak relativ gyakorisaga;

C(x,u,S)

a receptorpontra szamitott rovid atlagolasi idejii (1 ¢ra) atlagolasi idétartamra vonatkozo
koncentracio [ug/m?].

Meg kell jegyezni, hogy ezen formula szerinti szamitashoz a vizsgalt 1égszennyezd forrasok
kdzvetlen kornyezetére jellemzéen nem 4&llnak rendelkezésre megfelel6 hosszu idejl
meteoroldgiai adatok.

A lokalis hosszu ideji meteoroldgiai adatok hianyaban a vonatkoz6é szabvanyban és a
szakirodalomban kozoltek alapjan az atszamitas a kdvetkezé kozelitdé formulaval lehetséges:

; 0,3
Cz = Cl LI} [ﬂg/ms]

2

ahol:

& az éves idétartamra vonatkozé koncentracio [ug/m?3);
¢ az 1 oras id6tartamra vonatkozé koncentracié [ug/m3];
ta 1 6ra

t2 8 760 dra

az értékeket behelyettesitve:

C, =0,066-C, [ug/m?]

FT\\IZMB AEROMETAL Kft. 2038 Séskut, Ipari Park 3508/19 hrsz. alatti Feliiletkezeld Uzem
Tsz: 2024/103-23 egységes kornyezethasznalati engedély kérelmi dokumentacio 104/ 172



Ugyanez az érték 24 6ras idétartamra vonatkoztatva:

C,=0,385.C, [ug/m’]

Effektiv kéménymagassag és az emelkedd fustfaklyara jellemzd szélsebesség: ha a
kibocsatott véggaz és a kdrnyezeti levegd kdzotti hdmersékletkildnbség 50 °C-nal nagyobb,
akkor a pontforras jarulékos kéménymagassagat a kdvetkezd Osszefiiggéssel hatarozzuk
meg:

1
An=2122

3

u4
ahol:
Qn a kibocsatas héarama [kW];
u az emelked® fustfaklyara jellemzd szélsebesség [m/s].

Az effektiv kéménymagassag a kdvetkezd képlettel szamithato:
H=h+Ah [m]
ahol:  h - atényleges kéménymagassag [m].

A hékibocsatas szamitasara a kovetkez6 egyszerisitett 6sszefuggés hasznalhato:

T —-T
Q,=2711-=—".q*.v  [kW]
TS
ahol:
Ts a kiaramlo gaz hémérséklete [K];
Th a kérnyezd levegé hémérseéklete [K];
% a szennyezett levegd kiaramlasi sebessége a kilépésnél [m/s];
d a kurtétorok atmérgje [m].

A tényleges kéménymagassag és a kibocsatas effektiv magassaga kozotti tartomanyra
jellemzé atlagos szélsebességet az

h m
ulh)=u, | - -
h s
0
ahol:
h a talajfelszintdl mért fuggbleges tavolsag [m];
ho a szélméréhely magassaga [m];
Uo szélsebesség a szélméréhely magassagban [m/s].
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szélprofilegyenlet alapjan az

_ u() .Hp+1_hp+1 I:m:|

u= —
(p+1)-n2  H-h s
ahol:
H az effektiv kéménymagassag [m];
h a tényleges kéménymagassag [m].

egyenlet irja le.

Ha a v < 1,6 x u(h), akkor a learamlas figyelembevételével korrigalt tényleges
kéménymagassag a kbvetkezd:

1%

hk:h+2-{——1,5]d [m]

u(h)

Pontforrasok esetében az effektiv kéménymagassag meghatarozasara az ismertetett
egyenletrendszernek nincs explicit megoldasa, a szamitas elvégzésére iteraciot kell
alkalmazni. Az iteraciét gépi szamitassal a kovetkez6 modon célszerl elvégezni:

1. lépés: kiindulo értékként ¥ legyen egyenld up-val;

2. lépés: az U pillanatnyi értékével kiszamitjuk a kibocsatas effektiv magassaganak értékét;

3. Iépés: H szamitott értékével meghatarozzuk ¥ uj értékeét;

4. lépés: U yj és el6zd értékét Osszehasonlitjuk.

Ha az eltérés 1 %-os hibahataron belll van, akkor vége a szamitasnak, ellenkezd esetben
vissza kell térni a 2. 1épéshez. A megengedett relativ hibanak 1 %-ot feltételezve, az iteracio
altalaban 3—4 ciklus utan befejezédik.

A szennyezd hatas meghatarozasahoz sziikséges tényezbk (pl. transzmissziés paraméterek)
szamitasa a ,Légszennyez8 anyagok terjedésének meteorologiai jellemz6i.” c. MSZ 21457-1-
6:2002 sz. szabvanysorozat alapjan térténhet. Mivel ez utobbi alkalmazasahoz — a terjedési
tényez6k meghatarozasahoz — sziikséges reprezentativ magas légkéri meteorolégiai mérési
adatok nem allnak rendelkezésre ill. a terjedési folyamatok esetiinkben a kis forrasmagassag
miatt a légkéri hatarréteg alsé zénajaban mennek végbe, a transzmissziés paraméterek
meghatarozasét a korabban érvényben Iév6 MSZ 21457-1-4:1979-1980 szamu,
-Légszennyez6 anyagok transzmisszios paraméterei.” cimi szabvanysorozat alapjan
végeztiik el.
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Az elmult években végzett emisszié mérések dokumentumai szerint a vizsgalt pontforrasok
igen alacsony mértékben bocsatottak ki légszennyezd anyagokat, a tdmegaramok nem
kozelitették meg a kiiszobértékeket.

A tébbszdr mddositott 4/2011. (1. 14.) VM rendelet alapjan az alabbi tablazat foglalja 6ssze a
hatarértékeket. A levegbterheltségi szint egészséglgyi hatarértékei:

11. Tablazat: Leveglterheltségi szint egészségligyi hatarértékei

Légszennyez6 anyag Hatarérték [ug/m?]
Krom 0,05**
Nikkel 0,025
Kénsav 20
Sésav 20
Natrium-hidroxid 50
Hidrogéncianid 15
Szallé por (PM10) 50*
Toluol 600
Xilolok 200
Butil-acetat 100
Metil-acetéat 70
Etil-acetat 100
Aceton 350
Paraffin-szénhidrogének 500
Metil-éter 2000
*Oras
**éves

Figyelembe vett meteoroldgiai és egyéb paraméterek:
- Szélsebesség= 2,2 m/s.
- Stabilitasi kategéria= semleges
- Domborzat= sik terilet
- Erdesség zo= 1,20 (iparteriilet)

12. Tablazat: Pontforrasok adatai

P7
Pontforrasok adatai P1 P2 P3 P4 P5 P6 tervezett Uj
pontforras*
Kibocsatas 8 8 8 6 6 5 11
magassaga [m]
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P7

Pontforrasok adatai P1 P2 P3 P4 P5 P6 tervezett Gj

pontforras*
Kibocsatasi , 0,100 0,106 | 0,071 | 0,126 | 0,071 | 0,246 0,106
keresztmetszet [m?]
Sebesség [m/s] 6,54 12,24 | 13,61 | 1,78 | 15,15 | 19,18 12,24
Térfogataram [m3/h] 2220 4460 | 3310 | 757 | 3400 | 7700 4460
Hatasterulet nagysaga | 115/55 (nikkel/krom) 56 82 36 21 37 84

* a tervezett, hasonlé a P2-es majd megsziind pontforrashoz, de levalasztoval ellatott
A koévetkez6kben a pontforrasok hatastertleteit ismertetjik:

P1 jell pontforras:

0.02 T I
Hatastavolsag - 8.0.0.12
0.015 i
1
]
]
2 e
® 001 i N
2 i | \
[§] 1 i
SIS NS
1
0.005 / i ' T~
] I H --'"'N__
] 1 E -"--—.________-
H i i
0 1 1
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
X (méter)
— kONC. — . A -feltétel: 0.0025 pg/m3 —-, C-feltétel: 0.0124 pg/m3 — Atlag: 0.00643 pg/m3
Maximum: 0.0155 pg/m3 - 33 -185m -53m
~m B - feltétel: 0.005 pg/m3
-M5m
22. abra: P1 pontforrason kibocsatott anyag (nikkel)
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= krom konc. — . Maximum: 3,6E-07 pg/im3 - _ _ C-feltétel: 2,9E-07 yg/im3 = Atlag: 1,2E-07 pg/im3
35m -55m

23. abra: P1 pontforrason kibocsatott anyag (krém)

P2 jelii pontforras:

0,0002 NXRR AR RAEARR N RARRAAR]
:\ Hatastavolsag - 8.0.0.5
0,00015 I
! 1
! 1
5 i
£ I\
S  0,0001 N
it
: i
] i
5E-05 l i ] ]
] T —
i JaiE oSSR LEEE]
1
|
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Fae ek @e 288 3 2 8288488888
X (méter)
- s0sav konc. = . Maximum: 0,000198 pgim3 - _ _ C -feltétel: 0,000158 ug/m3 == Atlag: 6,44E-05 pg/m3
35m -56m
24. abra: P2 pontforrason kibocsatott anyag (sésav)
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25. abra: P2 pontforrason kibocsatott anyag (kénsav)
0,0012 | FNNN INNNN NN NN RN
Hatastavolsag - 8.0.0.5
0,001 //I \,\
Il [N
0,0008 / : : \
[s2]
2 I 1
S 0,0006 ; : \\
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- = - g o b4 - - ~N o~ o~ o~ ~N ~N o~ N (]
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= naoh konc. = . Maximum: 0,00109 pgim3 - _ _ C - feltétel: 0,000872 pg/m3 = Atlag: 0,000354 pug/im3
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26. abra: P2 pontforrason kibocsatott anyag (natrium-hidroxid)
FT\\/ZMLH AEROMETAL Kft. 2038 Soskut, Ipari Park 3508/19 hrsz. alatti Felliletkezel6 Uzem

Tsz: 2024/103-23 egységes kornyezethasznalati engedély kérelmi dokumentacio 110/ 172



P3 jelii pontforras:
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27. abra: P3 pontforrason kibocsatott anyag (hidrogén-cianid)
P4 jelii pontforras:
= AR RRAR KRR RAARRRAL
Hatastavolsag - 8.0.0.5
1,5E-05 /!\
[
b )
i
2 :
=) 1E-05
= I
o i
I
I \
5E-06 : N
T —
S —
i -~--
ol A1 1 LT NEANNHR LT NENERNNNN]
o N - 0 o o o~ - 0 © o o - o o [=3 o - 0w o =3 o~ - w0 o [=3
- o~ « - (= ~ «© (=2} [=} ~N ™ - n =3 «© [=2] (=] = o~ - n 0 ~ o (=3
- - - - - - - - ~N o~ o~ o~ o~ ~N o~ ~N ™«
X (méter)
= hidrogéncianid konc. — . Maximum: 1,68E-05 pgim3 - _ _ C-feltétel: 1,34E-05 pg/im3  wem Atlag: 3,85E-06 pg/m3
23 m -36m
28. abra: P4 pontforrason kibocsatott anyag (hidrogén-cianid)
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P5 jelii pontforras:

L NENNY TRREYHNRRY NRNRY HAAAR]
H Hatastavolsag - 8.0.0.5
0,25
"\
0,2 1
I ]
g i
5 o1 i
5 0,
2 il o\
0 : \
0,1 1
y ] \
I
i N
I N
0,05 i
1
[ —
e i
0 i | —p—
o N - 0 o o o~ - 0 [+ o N - ©0 =] (=3 o™ - 0 o o o~ - w0 =] [=3
T T e s e 9 @88 e e e g IaENE SRS S
X (méter)
= kénsav konc. — . Maximum: 0,299 pg/m3 - 13 _ _ C -feltétel: 0,239 pg/m3 —— Atlag: 0,0426 pg/m3
m -21m
29. abra: P5 pontforrason kibocsatott anyag (kénsav)
€ AR ENANABRNRLENANE)
Hatastavolsag - 8.0.0.5
i
ol
1
5 N
E i
2 il
(&) LI
LN |
2 : 1 N
1 i
L |
il N
i ! ‘ﬁ\‘
HEH
0 — T S —
o o~ - o o« [=3 o~ < 0 © o N - w0 «© (=3 o™ - 0 @ o N - o o« o
-~ o~ ] - © ~ -] N =3 ~N (2] - 0 0 =] (=2 o - o~ - wn o ~ o [=3
- - - -~ - -~ L = L o ~N o~ o~ ~ ~N o~ o~ ~N el
X (méter)
= NAOH konc. . A -feltétel: 5 pgim3 - 15 — . C -feltétel: 4,07 pg/im3 — Atlag: 0,726 ug/m3
= . Maximum: 5,09 pg/m3 - 13 m -21m
m
30. abra: P5 pontforrason kibocsatott anyag (natrium-hidroxid)
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P6 jelii pontforras:

SZALLOPOR-PM10 25§(14/a) feltétel — 25(14/b) feltétel — 2§(14/c) feltétel

0.12

0.10
)
E
g"'“ﬂ .....................................................................................................................................................
‘Q
'S
'(0.06
=
[
]
v
So.04
¥

0.02

37 n
0.00 !
0 8 16 24 32 40 48 56 64 72
A forrastol mért tavolsag [m]
31. abra: P6 pontforrason kibocsatott anyag (szall6 por — PM10)
TOoLUOL 2§(14/a) feltétel — 28§(14/b) feltetel — 2§(14/c) feltétel
1.0

o
@

Koncentracio [pg/m3]
.O o
- o

0.2

0.0

b7n)

16 24 32 40 48 56 64 72
A forrdastél mért tavolsag [m]

FTV. &%

Tsz: 2024/103-23

32. abra: P6 pontforrason kibocsatott anyag (foluol)
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XILOLOK 2§(14/a) feltétel — 25§(14/b) feltétel — 2§5(14/c) feltétel
6.5
6.0
55
- 5.0
m
E 45
= S P S . WY I N geravalarsramaransrarashravararassrarashrararararavarssdrararararavassespans
3 4.0 [
235
.U
g 3.0
@
o 25
S 20
™)
1.5
1.0
.
0.0 ‘
0 16 24 32 40 48 56 64 72
A forrastél mért tavolsag [m]
33. abra: P6 pontforrason kibocsatott anyag (xilol)
BUTIL-ACETAT 26(14/a) feltétel — 28(14/b) feltétel — 25(14/c) feltétel
10
I 8
£
£
a ............................................................................ e A A A A FA A FA A RAN A ArArAraARArarararaFars
=
o 6
]
‘e
=}
e
v 4
1=
=]
]
2
37 n
. ‘
0 16 24 32 40 48 56 64 72
A forrastol mért tavolsag [m]

FTV. &%
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34. abra: P6 pontforrason kibocsatott anyag (butil-acetat)
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o Kongentracio
b
o

o
N
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o
o
=
=]

0.000

METIL-ACETAT 25§(14/a) feltétel — 28(14/b) feltétel — 25(14/c) feltétel

24 32 40 48 56 64 72

A forrastél mért tavolsaqg [m]

35. abra: P6 pontforrason kibocsatott anyag (metil-acetat)

2B 0w
o v o wn

w
u

Koncentracio [pg/m3]
o - - [N N w .
nw o n o wn o

o
o

ETIL-ACETAT 2§(14/a) feltétel — 28§(14/b) feltétel — 28(14/c) feltétel

24 32 40 48 56 64 72

A forrastol mért tavolsag [m]

FTV. &%

Tsz: 2024/103-23

36. abra: P6 pontforrason kibocsatott anyag (etil-acetat)
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w w £ = w
o u o wn o

Koncentracio [pg/m3]
N
w

ACETON 26(14/a) feltétel — 25(14/b) feltétel — 2§(14/c) feltétel

2.0
15
1.0
0.5
37 n
0.0 —— ‘
0 8 16 24 32 40 48 56 64 72
A forrastél mért tavolsag [m]
37. abra: P6 pontforrason kibocsatott anyag (aceton)
PARAFFIN-SZENHIDROGENEK 2§(14/a) feltétel — 28(14/b) feltétel — 28(14/c) feltétel
4.0
3.5
)
E 3.0
£
[=2]
225
b=
4
‘@ 2.0
-l
=
g
z 15
Q
¥
1.0
0.5
A 37 n
0.0 !
0 8 16 24 32 40 48 56 64 72
A forrastél mért tavolsag [m]

38. abra: P6 pontforrason kibocsatott anyag (paraffin szénhidrogének)

FTV. &%

Tsz: 2024/103-23
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METIL-ETER 2§(14/a) feltétel — 28(14/b) feltétel — 28(14/c) feltétel

(]
(N

N
o

=
(=}
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o

b
S

1.0

0.8

Koncentracio [pg/m3]
(=
N

0.6

0.4

0.2

0 8 16 24 32 40 48 56 64 72
A forrastol mert tavolsag [m]

39. abra: P6 pontforrason kibocsatott anyag (metil-éter)

P7 jell pontforras:

0.35 I T I
Hatastavolsag - 8.0.0.12
0.3 /" \
0.25 / P
1
— / :\\
@ X
g ™ / !
g 1
o 0415 f ] ~
0.1 '
1
/ |
0.05 f '
/ |
0 |
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
X (méter)
— konc. =, Maximum: 0.31 pg/im3 - 52 _ _ C - feltétel: 0.248 pg/m3 —— Atlag: 0.167 pg/m3
m -84m
40. abra: P7 pontforrason kibocsatott anyag (kénsav)
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1.2

I I I
Hatastavolsag - 8.0.0.12
9 / -
/ \
/ BISES
()
- / ~_
'2 0.6 +f
o £ ]
0.4 ——
/ T —
0.2 /
0 /
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
X (méter)
— kONC. — . Maximum: 1.06 yg/m3 -52 _ _ C -feltétel: 0.848 pg/m3 — Atlag: 0.573 pgim3
m -84m

41. abra: P7 pontforrason kibocsatott anyag (natrium-hidroxid)

Pyl

A meglévé tevékenyseég pontforrasaink hatastertletét a kdvetkezé abran ismertetjik:

Jelmagyarazat
[ Telepiilés kozigazgatasi hatar
@ Pontforras
e \Vizsgalt tertilet
[ | Levegbtisztasag-védelmi hatasteriilete

42. abra: Leveg6tisztasag-védelmi hatasteriilet — meglévd éllapot

A varhato tevékenység pontforrasaink hatasteriletét a kdvetkezd abran ismertetjik:
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Jelmagyardzat
[ Telepiilés kézigazgatési hatar
@ Pontforras
: s \VizSgalt teriilet
o ; L/ [ | Levegbtisztasag-védelmi hatasteriilete

43. abra: Levegdtisztasag-védelmi hatastertilet — tervezett allapot

A levegétisztasag védelmi hatasterllet védendd lakdkdrnyezetet nem érint.

5.2.10. Osszefoglalas

Egyetlen légszennyezd anyag esetében sem éri el az immisszié maximuma az egészségugyi
hatarértéket. A maximum helyei dontéen a telephelyen vagy annak kdzvetlen kdzelében
alakulnak Ki.

5.3. Zajkibocsatas

A targyi telephely mikddésével, bdvitésével kapcsolatban zaj- és rezgésvédelmi vizsgalatot
folytattunk, melyet az alabbiakban részletezink.

5.3.1. A vizsgalat célja

Jelen vizsgalati dokumentacio célja annak megallapitasa, hogy az AEROMETAL Kft. 2038
Séskut, 3508/19 helyrajzi szamu telephelyén a felliletkezeld Gzemcsarnokba tervezett eloxalo
fellletkezel® technoldgia telepitését kovetden az Uzemi berendezésektdl, az épitési
kivitelezési tevékenységtdl és a kdzlekedéstdl szarmazd kérnyezeti zajterhelésre vonatkozdan
teljesulnek-e a vonatkozo jogszabalyok szerinti kdvetelmények.

A létesitmény az (izemszer(i miik6dés soran nem fog lizemeltetni meghatarozé lizemi, vagy
kézuti kbrnyezeti rezgésforrast, ebbdl kifolydlag a létesitmény kbrnyezeti rezgésterhelésével
a tovabbiakban nem sziikséges foglalkozni.
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o

5.3.2. Alkalmazott eldirasok

A vizsgalatokra vonatkozo hatalyos jogszabalyi rendelkezések:
o 314/2005. (XI.25.) Korm. rendelet a kérnyezeti hatasvizsgalati és az egységes
kérnyezethasznalati engedélyezési eljarasrol

o 284/2007. (X.29.) Korm. rendelet a kbrnyezeti zaj és rezgés elleni védelem egyes
szabalyairdl

e 93/2007. (XII.18.) KvWM rendelet a zajkibocsatasi hatarértékek megallapitasanak,
valamint a zaj- és rezgéskibocsatas ellenérzésének modjarol

e 27/2008. (XII. 3.) KvWWM-EUM egyilittes rendelet a kérnyezeti zaj- és rezgésterhelési
hatarértékek megallapitasarol

5.3.3. A létesitmény zajvédelmi szempontu bemutatasa

Az AEROMETAL Kft. a Soskut, Asboth Oszkar u. 1. sz. (3508/19 hrsz.) alatti ingatlanon a
meglévd csarnoképiletekben fémmegmunkald, fémfelllet kezeld és repulégép karbantartd
technologiakat, tevékenységeket mikddtet. A telephelyen jelenleg a kovetkez6 meghatarozé
Uzemi zajforrasok miikédnek:

13. Téablazat: Uzemi zajforrésok

) Zajforras Miikodeési id6 (h) | EOV koordinatak o Lwa
Sorszam i Miikodési hely
(IR nappal | éjjel | EOVy | EOVx (dB)
artécsarnok délkeleti
1. Szerszamjavitas 4 o |e34460| 227076 | ¥ 99
oldala mellett
artécsarnok északkeleti
2. Buborékoltatd 16 8 634474 | 227093 o 80
oldala mellett
2 db Ferroli gyartocsarnok északkeleti
3. Y , 16 8 634473 | 227095 86/db
hdszivattyu oldala mellett
P2 technolégiai gyartocsarnok északkeleti
4. L, 16 8 634476 | 227089 83
elszivo oldala mellett
P1 technoldgiai artocsarnok északkeleti
5. t’ec’ ologiai 16 8 634470 | 227101 gyartécsarnok északkeleti 83
elszivo oldala mellett
P3 technoldgiai gyartocsarnok északkeleti
6. L, 16 8 634467 | 227106 83
elszivo oldala mellett
7 P5 t?clhnologlal 16 8 634460 | 227119 gyartocsarnok északkeleti 83
elszivo oldala mellett
P4 technolégiai artécsarnok északkeleti
8. schnologial 16 8 | 634458 | 227122 | OYETIOCSAMOK 82 "l 83
elszivo oldala mellett
Szellbztetd fali gyartocsarnok délkeleti
9. . 8 0 634470 | 227084 , 78
ventilator homlokzatan
Motorszerel§
mihely fali artécsarnok északnyugati
10. dhelyial 8 o |e34440 | 227116 [ ¥ r zaxnyugati - 7g
szellbztetd homlokzatan
ventilator
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. Zajforras Miikodési id6 (h) | EOV koordinatak L Lwa
Sorszam . Miikodési hely
megnevezese | 55 | gjjel | EOVy | EOVx (dB)
V ktd artd k dél ti
1. eg}/s’zerra ar 16 8 634437 | 227110 | 9YArtocsamo de’ nyugati 67
elszivé homlokzatan
2 db konténer fal konténer északkeleti és
12. szelléztetd 8 0 634478 | 227086 ) . ] 67/db
o délnyugati oldalan
ventilator
13, Fest’ér’nﬂhely’ 8 0 634442 | 227101 gyartdcsarnok dé’Inyugati 67
elszivo ventilator homlokzatan
14, Anyagm'ozgatés 8 0 634432 | 227118 gyartécsarnok délnyugati 77
targoncaval oldala mellett
1 db az irodaépllet
3 db Gree klima 634499 | 227107 északkeleti oldalan,
15. . ) 8 0 o . 65/db
kiiltéri egység 634432 | 227126 2 db raktar északnyugati
oldalan
K k haz északkeleti
16, om?rcisszor 8 0 634481 | 227139 ompresszor| a% északkeleti 60
szell6z6 oldalan
2 db Bosch kli artd k dél ti
17. . ose i ima 8 0 634453 | 227082 gyariocsamo e'nyuga I 65/db
kultéri egység homlokzatan
2 db Nord klima 227110 artocsarnok délnyugati
18. oo 8 o [634438 i VUGN 1 6s/db
kiltéri egység 634439 | 227106 homlokzatan
rodaéoilet & - K
19. Motorprobapad o s+ | 634466 | 227145 | 'TOUACPUISt es @z csamoK] -,
kozott
Lwa vonatkoztatasi idére jellemzd hangteljesitményszint
* A sorszam a 9. sz. mellékletben szerepld zajforrasok beazonositdsara szolgal.
** Mikddése az évi 11 alkalmat nem haladja meg, igy nem tartozik hozza a telephely Uzemszer(

mikodéséhez.

A kornyezeti zajforrasok elhelyezkedését bemutatdé helyszinrajz a 9. sz. mellékletben
tekinthet6 meg.

5.3.4. A létesitmény kornyezetének leirasa
5.3.4.1 A létesitmény kérnyezetének ismertetése

A vizsgalt telephely Séskut kézség kdzigazgatasi teriletének a DK-i szélén, az Ipari Park
terliletén, az M7 autépalya ENy-i szomszédsagaban talalhaté.

Az ingatlan és kornyéke a hatalyos szabalyozasi terv szerint, kereskedelmi szolgaltato
gazdasagi terulet (Gksz) dvezetbe tartozik. A telekhatarat harom iranybdl a telephelyével
azonos Ovezeti besorolasu ingatlanok (délnyugatrdl egy épitdipari vallalkozas telephelye,
északnyugatra egy betonacél feldolgoz6 lUzem, északkeletrdl egy ipari padlé kéregeresitd
anyag gyarto Uzem) veszik kérbe. Délkeleti iranybdl, egy keskeny erdésav (Ev-védelmi erdd
Ovezet), illetve mogoétte M7 autdpalya nyomvonala huzodik. Az autdpalya terilete kozuti
kozlekedési és kdzmielhelyezésre szolgalé terilet (KOu) dvezetbe sorolt. Az autépalyan tul
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(Tarnok kozigazgatasi teriletén) beépitetlen erdd- és mezbgazdasagi terilet (Ev, Mko)
fekszik.

A legkozelebbi zajtél védendd éplletek (Udulé és lakdhazak) a telephely DK-i telekhataratol
mintegy 600 m-re - Tarnok kdzigazgatasi tertletén - a Karasz utca Gduléhazas udulétertletén
(Un) allnak.

A telephely és kdrnyezetének besorolasat bemutatd abra (szabalyozasi tervliap részlet) a 10.
sz. mellékletben talalhato.

5.3.4.2 A zaj terjedését befolyasolo tényezbk ismertetése

A létesitmény kornyezetében huzdédd M7-es autdpalya toltése a déli, délkeleti iranyba torténd
zajterjedést nagy mértékben akadalyozza. Az iparterlleten talalhaté épuletek, tereptargyak
szintén jelentés hangarnyékol6 hatassal birnak.

5.3.5. A kozvetett hatasteriilet

A zajvizsgalatot nem elegend6 a létesitmény kozvetlen kornyezetére korlatozni, mivel a
kapcsoldédd kiegészité tevékenységekbdl, jarmiforgalombdl (elsésorban szallitasbdl)
szarmazo zaj a létesitménytél tavolabbi terlleteket is érintheti. Ennek megfeleléen a kozvetett
hatasterilet a vizsgalt terllet azon része, amelyen a kiegészit6 tevékenység, illetve a
jarmiforgalom jarulékos zajterhelést, vagy a zajallapot megvaltozasat okozhatja.

5.3.6. Hatarértékek és kovetelmények

5.3.6.1 Uzemi és szabadidés létesitményektél szarmazo zaj terhelési hatérértékei

Az Gzemi létesitményektdl és szabadid8s zajforrasoktdl szarmazé zaj terhelési hatarértékeit a
koérnyezeti zaj és rezgésterhelési hatarértékek megallapitasardl szolé 27/2008 (Xll. 3.) KvwM
— EiiM egyiittes rendelet 1. szamu melléklete szabalyozza.

14. tablazat: Uzemi és szabadidés létesitmények zaj terhelési hatarértékei

A B C
Hatarérték (L) az | Hatarérték (L) az
Lav megitélési Lav megitélési
1. Zajtol védends teriilet A N
szintre (dB) nappal | szintre (dB) éjjel
06-22 6ra 22-06 ora
Uduléterilet, kllénleges teriletek kézil az
2. SRR 45 35
egeszségugyi tertletek
Lakoterllet (kisvarosias, kertvarosias, falusias,
3 telepszerli beépitésii), kuldnleges teriletek 50 40
' kézul az oktatasi létesitmények terllete, a
temetdk, a zoldterilet
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A B C
Hatarérték (Ltn) az | Hatarérték (L) az
Lav megitélési Lam megitélési
1, Zajtél védends teriilet AR Am MEgrretest
szintre (dB) nappal | szintre (dB) éjjel
06-22 6ra 22-06 ora
Lakéterdiilet arosias beépitési),
4 a"o erllet (nagyvarosias beépitési), a vegyes 55 45
terulet
5. Gazdasagi terulet 60 50

A vizsgalt létesitmény koérnyezetében védendé Iétesitmények helyezkednek el, ahol az alabbi
zajterhelési hatarértékek kerlilnek meghatarozasra:

15. tablazat: Védendé létesitményekre vonatkozé zajterhelési hatarértékek

e lekhatérts] mért L hatarérték
elekhatartol mé

Teriilet i X Besorolas | Sorszam (dB)
tavolsag (m)

nappal éjjel

Tarnok, Karasz utca mentén

e e e 600 Uh 2. 45 35
talalhato Gduléterilet

A 93/2007. (XII. 18.) KvWM rendelet (a zajkibocsatasi hatarértékek megallapitasanak, valamint
a zaj- és rezgéskibocsatas ellenérzésének maodjardl) 1. szamu melléklete szerint az Gzemi és
szabadid6s zajforras zajkibocsatasi hatarériéke megegyezik a zaj- és rezgésterhelési
hatarértékek megallapitasardl szold jogszabaly szerinti zajterhelési hatarértékkel, ha
kdzvetlen hatastertlete nem all fedésben mas Uzemi vagy szabadid6s zajforras kozvetlen
hatasterlletével.

A szdban forgd terlileten tdbb meghatarozé lGzemi létesitmény nem talalhato, a zajvédelmi
szempontu hatasteriiletek fedésben allasa nem valdszind, ezért a zajkibocsatasi hatarértékek
megegyeznek a zajterhelési hatarértékekkel.

5.3.6.2 Epitési kivitelezési tevékenységbdl szarmazo zaj terhelési hatarértékei

A rendelet 2. szamu melléklete tartalmazza az épitési kivitelezési tevékenyseégtdl szarmazo
zajterhelés értékeit. Az épitési kivitelezési tevékenység teljes id6tartamat a 2. melléklet szerinti
szakaszokra kell bontani, és azokra a hatarértéket a 2. mellékletnek megfelel6en kilon-kulén
kell meghatarozni.
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16. tablazat: Epitési kivitelezési tevékenységb6l szarmazé zaj terhelési hatarértékei

Sorszam

Zaijtol védendé teriilet

Hatarérték (Ltv) az Lamks megitélési szintre
(dB)

ha az épitési munka idétartama

1 hénap vagy

1 hénap felett

1 évnél tobb
kevesebb 1 évig
nappal | éjjel |nappal| éjjel |nappal| éjjel
Udilsterilet, kildnleges teriletek kozil
1. woterdler, uionieges T " 60 | 45 | 55 | 40 | 50 | 35
az egészseégugyi teruletek
Lakoteriilet (kisvarosias, kertvarosias,
falusias, telepszeri beépitési),
2. kuldénleges terlletek koézll az oktatasi| 65 50 60 45 55 40
létesitmények terlilete, a temetdk, a
zoldterilet
Lakéterulet (nagyvarosias beépitésl), a
3, let (nagyvarosi pitest) 70 | 55 | 65 | 50 | 60 | 45
vegyes terllet
4, Gazdasagi terllet 70 55 70 55 65 50

5.3.6.3 A kbzlekedéstdl szarmazd zaj terhelési hatarértékei

A 27/2008 (XIl. 3.) KvwWM — EiUM egyiittes rendelet 3. szamu melléklete tartalmazza a
kozlekedéstdl szarmazo zaj terhelési hatarértékeit a zajtél védendd tertileteken.

17. tablazat: A kbzlekedéstdl szarmazo zaj terhelési hatarértékei

Hatarérték (Lt1) az Lamks
megitélési szintre (dB)
Sorszam Zajtol védendo teriilet 5 3
nappal | éjjel |nappal| éjjel |nappal| éjjel
Uduléterilet, kiildnleges tertiletek kdziil az
1. e 50 40 55 45 60 50
egészségugyi tertletek
Lakoterllet  (kisvarosias, kertvarosias,
falusias, telepszeri beépitési),
2. kildnleges terlletek kozil az oktatasi| 55 45 60 50 65 55
létesitmények terlilete, a temetdk, a
zoldterulet
Lakoterllet (nagyvarosias beépitésl), a
3. . 60 50 65 55 65 55
vegyes terulet
4, Gazdasagi terilet 65 55 65 55 65 55
1 kiszolgalo uttél, lakéuttol szarmazé zajra
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2 az orszagos kozuthalozatba tartozé mellékutaktdl, a telepulési Onkormanyzat tulajdonaban 1évé
gyUjtdutaktol és kilteruleti kdzutaktol, a vasuti mellékvonaltol és palyaudvaratol, a repulétértdl, illetve a nem
nyilvanos fel- és leszalléhelyektél szarmazo zajra

3 az orszagos koézuthalézatba tartozé gyorsforgalmi utaktdl és féutaktdl, a telepllési dnkormanyzat
tulajdonaban lévé belterileti gyorsforgalmi utaktdl, belteruleti elsérendl féutaktdl és belterlleti masodrendi
féutaktdl, az autdbusz-palyaudvartol, a vasuti févonaltdl és palyaudvaratol, a repulétértdl, illetve a nem
nyilvanos fel és leszallohelytdl szarmazé zajra

5.3.7. Jelenlegi allapot bemutatasa
5.3.7.1 Az lizemi létesitményektdl szarmazé zaj

A vizsgalatok helye, idépontja és korulménvyei:

A vizsgalt létesitmény kornyezetében szabvanyos miszeres mérésekkel hataroztuk meg a
kornyezeti alapallapot és hattérterhelés nagysagat.

18. tablazat: Kérnyezeti alapallapot és hattérterhelés

Vizsgalatok id6pontja Szélsebesség (m/s) | Hémérséklet (°C) Paratartalom (%)
2025. februar 06. 1100-1230 2 (DK) 7 50
2025. februar 06. 23%0-2320 <1 -2 83

A nappali vizsgalat soran felhés, gyengén szeles (délkeleti szél fujt), csapadékmentes id6 volt.
Az el6irt hatarértéket (5 m/s sebességet) meghalad6 levegémozgast nem tapasztaltunk,
ennek megfeleléen az id6jarasi viszonyok érdemben nem befolyasoltdk a mérési
eredményeket.

Az éjjeli vizsgalat soran derUs, szélcsendes, csapadékmentes id6 volt. Az el6irt hatarértéket
(5 m/s sebességet) meghaladd levegbdmozgast nem tapasztaltunk, ennek megfeleléen az

id6jarasi viszonyok érdemben nem befolyasoltak a mérési eredményeket.

A vizsgalatok soran alkalmazott miszerek:

19. tablazat: Alkalmazott miiszerek

Miiszer Hitelesités/kalibralas
Megnevezése Tipusa Gyari szama Szama Datuma
Integralé zajszintmérd SVAN 971** 44002 M 657803* 2023.05.09.
Akusztikus kalibrator Sv33 43042 1040/01/2019 2019.11.08.
* a mérémuszer hitelesitési bizonyitvanyanak masolatat a melléklet tartalmazza
*x 1. pontossagi osztalyu miszer az IEC 6 1672:2002 el6irasnak megfelelen
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A szélsebesség, a paratartalom és a hédmérséklet meghatarozasat EXTECH 45158 tipusu
thermo-anemométerrel végeztik el.

A kornyezeti zaj mérési modszere:

A kdrnyezeti zajterhelés vizsgalatat az MSZ 18150-1:1998 szabvany (A kornyezeti zaj
vizsgalata és értékelése) alapjan végeztik. A zajjellemz8k mérésénél arra kell térekedni, hogy
a vizsgalt forras zaja mellett mas zaj ne befolyasolja a mérési eredményt.

A vizsgalati id6t, a vonatkoztatasi id6t, valamint a mérési idét az MSZ 1SO 1996-2:2009
szabvany szerint valasztottuk meg. A megitélési id6 az MSZ 18150-1:1998 szabvany 5.2.
szakasza szerint:

e nappal: a legnagyobb megitélési szintet adé folyamatos 8 éra
o ¢jjel: a legnagyobb zajterhelést ado folyamatos fél 6ra

Az alapzaj mérését az MSZ 18150-1:1998 szabvany 4.1.8. szakasza értelmében, a mérési
pontokon, a vizsgalt zajforrasok kiiktatdsa utan, a kornyezeti hattérzaj szineteiben kell
elvégezni, vagy olyan idészakban kell mérni, amikor a zajforras nem miikédik. Ha a vizsgalt
zajforras nem iktathatd ki, az alapzaj mérését olyan helyen kell elvégezni, ahol a vizsgalt
zajforras zaja nem észlelhetd, és az alapzaj feltételezhetéen azonos a mérési ponton fellépd
alapzajjal. Az alapzaj mérése soran az Laa legkisebb A-hangnyomasszintet kell mérni a miszer
lassu (S) idéallandodjaval.

Az Laegmet egyenértékl A-hangnyomasszintbdl a vizsgalt zaj Laeq egyenértékd A-
hangnyomasszintjét az MSZ 18150-1:1998 szabvany 4.5. szakasza értelmében az alabbi
képlet szerint hatarozzuk meg:

LAeq = LAeq,mért + K, + Ky, [dB]

ahol:
Ka alapzaj-korrekcio [dB]
Kb berendezetlen helyiség miatti korrekcio a szabvany 4.5.4 szakasza szerint [dB]

A K, alapzaj korrekciot a kovetkezb dsszefliggéssel kell meghatarozni.

K, = 10lg (1 — 107%14La) [dB]

ahol:
ALy = LAeq,mért — Laa [dB]
ahol:
Laeqmert mért egyenértékli A-hangnyomasszint [dB]
Laa alapzaj [dB]
FT\\IZM;B AEROMETAL Kft. 2038 Séskut, Ipari Park 3508/19 hrsz. alatti Feliiletkezeld Uzem

Tsz: 2024/103-23 egységes kornyezethasznalati engedély kérelmi dokumentacio 126/ 172



Epiletek berendezetlen helyiségeiben végzett méréskor a Ky, berendezetlen helyiség miatti
korrekciot kell alkalmazni a kdvetkez6 6sszefiiggés szerint.

Ky, = 10lg Ai [dB]

ahol:
A a berendezetlen helyiség egyenértéki elnyelési felllete, az MSZ EN 20354 szerint 500 Hz-en
[m?]
Ao a vonatkoztatasi egyenértékl elnyelési fellilet, melynek értéke V (m?3) térfogatu lakoszoba vagy

hasonlo funkcioju helyiségnél Ao = 0,326V, V (m?) térfogatu tanterem, eléaddterem vagy hasonld
funkcidju helyiségnél Ao = 0,163V [m?]

Az Lam megitélési szintet a szoban forgd szabvany 4.6. szakasza értelmében az alabbiak
szerint hatarozzuk meg. Ha a vonatkoztatasi idét nem bontottak részidére, akkor:

Lam = LAeq + Kimp + Kion [dB]

ahol:
Lam a korrekciokkal szamitott megitélési A-hangnyomasszint [dB]
Laeq a vizsgalt zaj egyenértékli A-hangnyomasszintje a vonatkoztatasi id6re [dB]
Kimp impulzusos zajra vonatkozé korrekcio a szabvany M1. melléklete szerint [dB]

Kton keskenysavu jelleg miatti korrekcié a szabvany M2. melléklete szerint [dB]

Ha a vonatkoztatasi id6t n darab T,; részidére bontottak, akkor az egyes részidbkre
vonatkozatott Law; részmegitélési szinteket az a) szerint kell meghatarozni és ezekbdl a
vonatkoztatasi id6re érvényes Lav megitélési szintet az alabbi dsszefuggéssel kell szamolni:

Lam = 101gf~ (S, Ty 10%141)] [dB]

ahol:
Tv a vonatkoztatasi id6, T, = X Ty;

Ha a vonatkoztatasi id6n belll tdbb kilénbdz6 forras meghatarozott ideig mikadik (figgetlendil
az esetleges egyidejliségtol) és az ezektdl szarmazd zaj Lamk megitélési szintjét a te mikodési

idokre kulon-kilon hataroztak meg, akkor a vonatkoztatasi idére érvényes eredé megitélési
szintet az alabbi 6sszefiiggéssel kell szamolni:

Loy = 101g[T_1V (51, Ty 10%1ami)] [dB]

ahol:
Ty a vonatkoztatasi id6, T, < X Ty

A Kimp impulzuskorrekciot a kdvetkez8 dsszefiiggés szerint kell meghatarozni.
2 - —
Kimp =3 (LAImax - LAsmax) < 6 [dB]

ahol:
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Lamax @ miszer | (impulzus) idéallandojaval, a szabvany 4.1.2. szakasza szerint meghatarozott,
legalabb 10 db legnagyobb A-hangnyomasszint atlaga [dB]

Lasmax @ Miszer S (lasst) id6éallandojaval, a szabvany 4.1.2. szakasza szerint meghatarozott, legalabb
10 db legnagyobb A-hangnyomasszint atlaga [dB]

A Kion keskenysavu korrekcidé értékét a kdvetkezd dsszefiiggés alapjan kell meghatarozni. A
ALwerc @ k6zépsO, kiemelkedé tercsavban és a vele szomszédos két tercsavban mért terc-
hangnyomasszintek kdzatti kildnbség kdzil a kisebbik értek.

Kion = (ALterc — 4) < 6 [dB]
A hattérterhelés Lan szintjét az a) vagy b) bekezdés szerint kell meghatarozni:

a) Ha a kijelolt mérési pontokon mas zajforras vagy zajforrasok hatasa is észlelhetd, a
hattérterhelés értéke megegyezik ezen n darab zajforrastél szarmazoé, egyuttes
zajterhelés fentiek szerint meghatarozott Lav megitélési szintjével.

b) Ha a Kkijelolt mérési pontokon mas zajforras hatasa nem észlelhetd, akkor a
hattérterhelés a mért Lags 95 %-0s A-hangnyomasszint, mely meghatarozhatoé a teljes
megitélési idében folyamatos méréssel vagy tobb, révidebb ideji méréssel, az MSZ

18150-1:1998 szabvany M3. melléklete szerint.

Mérépontok ismertetése:

20. tablazat: Mérépontok ismertetése

A mérési pont
Magassaga
Jele Helye g g Jellege
(m)
Tarnok, Karasz utca 22. szam (hrsz.: 8114) alatti lakéingatlan
101 ] , . 15 ZT
délnyugati telekhatéran
zZT zajterhelési (megitélési) pont

A mérési pontokat bemutaté rajz a 11. sz. mellékletben talalhaté.

Mérési eredmények:

21. tablazat: Mérési eredmények

. ey A zaj A zaj
Mért egyenértékii . . ..
., Alapzaj impulzus | keskenysavu
A-hangnyomasszint all el
A mérési Jeliege Jeliege Lakiam| Lan
pont jele L Aimac- (dB) |(dB)
LAeq, mért t LAa Ka L Kimp ALterc Kton
ASmax
(dB) (h) | (dB) | (dB) (dB)| (dB) | (dB)
(dB)
Nappali idészak
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A zaj A zaj
Mért egyenértékii . . : : i
. Alapzaj impulzus | keskenysavu
A-hangnyomasszint ol ol
A mérési jeliege Jeliege LAK/AM LAH
pont jele L Aimax- (dB) |(dB)
LAeq, mért t LAa Ka L Kimp ALterc Kton
ASmax
(dB) (h) | (dB) | (dB) (dB)| (dB) | (dB)
(dB)
101 47,2 8,0 47,2 - - - - - * 45
Ejjeli idészak
101 45,8 05 | 458 | - - - - - * 44
Laeq, mert egyenértékli A-hangnyomasszint
t hat6id6
Laa alapzaj
Ka alapzaj-korrekcio
L Aimax impulzusos idéallandéval mért legnagyobb A-hangnyomasszint
L Asmax lassu idéallandéval mért legnagyobb A-hangnyomasszint
Kimp impulzuskorrekcio
AL terc terc-hangnyomasszintek kozotti kiilénbség
Kton keskenysavu korrekcio
Lak/am zajkibocsatas / zajterhelés
Lan hattérterhelés
* alapzajtdl figgetlenil nem hatarozhaté meg

A vizsgalt zaj a helyszini tapasztalatok szerint sem impulzusos 6sszetevéket sem pedig tonalis
Osszetevbket nem tartalmazott, ezért a szabvany szerinti korrekciok alkalmazasa nem volt
indokolt.

A vizsgalati eredmények értékelése:

22. tablazat: Vizsgalati eredmények

L L Tullépés
Védend$ létesitmény AMCLETRRE S értéke Ertékelés
(dB) | (dB)
(dB)
Nappali idészak
Tarnok, Kara tca 22. szam (hrsz.: 8114) alatti o "
ar,n’o arasz utca szam (hrsz ) alatti <47+ 45 NEM ERTEKELHETS
lakoépllet
Ejjeli id6szak
Tarnok, Kara tca 22. szam (hrsz.: 8114) alatti e "
arln’o N arasz tica szam (hrsz ) alatti <46* 35 NEM ERTEKELHETO
lakdépllet

Lam zajterhelés
Lthkn  zajterhelési vagy zajkibocsatasi hatarérték
* alapzaijtdl figgetlentl nem hatarozhaté meg

A mérési ponton a vizsgalt Uzem zajkibocsatasa érzékszervileg nem volt észlelhets. A
telephely Gzemszer(i mikddése altal okozott zajterhelés a lakokdrnyezetben felvett megitélési
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ponton fellépd kdrnyezeti alapzajtdl nem volt elkildnithetd. A vizsgalati eredmények kizarélag
azokban az esetekben értékelheték, amikor a koérnyezeti alapzaj a kdvetelményérték alatt
maradt.

A relative magas alapzaj, illetve kornyezeti hattérterhelés értékeket az UdulSterulet
koérnyezetében huz6doé M7-es autdpalya diffuz zajkibocsatasa okozta.

5.3.7.2 A kbrnyezeti zajterhelés meghatarozasa szamitassal

A szoftveres terijedési modellezés és zajtérképezés mdodszere:

A zajtérkép a koérnyezeti zajadatok megadasanak, kezelésének és abrazolasanak egyik
legpraktikusabb formaja, mely un. GIS (Geographical Information System) térinformatikai
rendszerbe integralja az adott célfeladatnak megfelel6 topografiai-, foldrajzi- és zajkibocsatasi
adatokat. A szamitdogépes modellezés és elemzés segitségével igen nagy pontossaggal
meghatarozhato egy adott terlletre, illetve adott zajforras-rendszerre vonatkozéan a varhaté
zajterhelés alakulasa a szamitas bemend adatainak ismeretében.

A zajtérkép a 49/2002/EK Eurépai Unids direktiva magyar honositasa, a 280/2004. (X. 20.)
Korm. rendelet (a stratégiai zajtérkép készitéserdl), illetve a 25/2004. (XII. 22.) KvWM rendelet
(a stratégiai zajtérképek, valamint az intézkedési tervek készitésének részletes szabalyairdl)
jogszabalyok alapjan készul. Jelen munkaban alapvetéen ezekre a jogi és miszaki
szabalyokra tamaszkodtunk az alabbi eltérésekkel:

o A megitélési id6: nappal 8,0 dra, éjjel 0,5 éra
o A zajjellemz6, amelyek szamitasat elvégeztik: Laegnappal, Laeg.gjel
o A szamitasi pontok magassaga: a talaj felett 1,5 m

A vizsgalt létesitmények hatasteriletének bevitele haromdimenzids digitalis alaptérképpel
torténik, mely a zajtérkép alapjat adja. A térképmiinek az alabbi kritériumokat kell teljesiteni:

e az egeész teruletre vonatkoztatva teljes korli, azaz szakadasmentes

e avégtermék digitalis (elektronikus) formatumu

o strukturalt, rétegekre szervezett, szines, poligonizalt és minden elemében
haromdimenzios

e atérképmi pontossaga 0,5 méter

Az alaptérkép az alabbiakat tartalmazza:

e szintvonalak

o beépitett és beépitetlen terlletek, tertleti jelleggel és a ndvényzet jellegével

o ¢éplletek terepi magassagukkal (a domborzat figyelembevételével)

o zajforrasok topografiai- és forrds adatai (hangteljesitményszint, iranyitas,
karakterisztika)
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o terjedést befolyasold objektumok (tereptargyak, falak, rézsik, alagutak, hidak,
fellljarék)

Az aktualis kornyezeti zajallapotot zajimmisszios térképen abrazoltuk, amely a vizsgalt
terlleten, a zajforrasok altal okozott zajterhelést a megitélési idékre vonatkoztatva mutatja be
isophon-gorbés abrazolassal. A zajmodell pontossaga +1,5 dB(A).

A zajtérkép az erre a célra készult, specialis zajtérképez6 szoftverrel (IMMI Plus) készult. A
fent felsorolt bemend adatokat a szoftverben felépitett modell elemeihez rendeltik, amely a
25/2004. (XII. 22.) KvWM rendeletben (a fentiekben) részletezett modszer szerint a tertlet
racspontjaiban kiszamitja a zajterhelést, majd interpolaciés eljarassal meghatarozza a terilet
azonos hangnyomasszintl gorbéit.

A kornyezeti zajterhelés meghatarozasa és értékelése:

A zajmodell segitségével a jelenlegi allapotra megalkotott zajtérképek a 12. és 13. sz.
mellékletben tekintheték meg. A részletes szamitasi eredményeket, a szamitasok soran
hasznalt korrekciokat a 16. sz. melléklet tartalmazza.

23. Tablazat: A vizsgalati eredmények értékelése

3 ] Tullépés
Védend® létesitmény AM ST mértéke Ertékelés
(dB) | (dB)
(dB)
Nappali id6szak
Tar’n’ok: Karasz utca 22. szam (hrsz.: 8114) alatti 26 45 0 MEGFELEL
lakoépulet
Ejjeli id6szak
Tarnok, Kara 22. szam (hrsz.: 8114) alatti
ar’n’o . arasz utca szam (hrsz.: 8114) alatti 21 35 0 MEGFELEL
lakoépulet
Lam zajterhelés

LrHkH zajterhelési vagy zajkibocsatasi hatarérték

A vizsgalati eredmények hatarértékekkel torténé 6sszehasonlitdsa alapjan megallapithato,
hogy a telephely kérnyezetében zajtdl védendd létesitménynél a kdornyezeti zajterhelés
megfelel a vonatkozo el6irasoknak.

5.3.7.3 A kbézuti kbzlekedésbdl szarmazé zajterhelés

A telephely be- és kijarata az ingatlan délnyugati oldalanak k6zépsé részén talalhatéd. Az
ingatlan célforgalma a 8104 jell kézuton, a 8107 jell kdzuton, illetve az arrdl ledgazé Ipari
Parkon bellli Asbéth Oszkar utcan bonyolddik.
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A telephely lzemeléséhez jelentéktelen gépjarmiforgalom kapcsolédik. Naponta legfeljebb 10
db kistehergépjarm(i, 10 db személygépjarmd, illetve 1 db nehéztehergépjarmi oda-vissza
elhaladasa jellemzd. A telephelyi jarmikdzlekedés kizarélag a nappali idészakban torténik.

A telephelyi forgalom a kérnyez6 kdzutak zajkibocsatasat lenyegében nem befolyasolja.
5.3.8. A telepités, az épitdipari kivitelezési tevékenység varhaté hatasa
5.3.8.1 Az épitési munkak varhaté zajterhelése

Az Uj felUletkezelé Gzemcsarnok kivitelezési munkalatai lezarultak. Az épulet jelenleg Uresen
all. Az eloxalo felllletkezel® technoldgiai sor telepitését éplileten belll fogjak végezni, igy a
szerelési munkalatok zajhatasa a telephely lakokornyezetében nem lesz érzékelhetb. A
fentiekre tekintettel az épitési, kivitelezési munkalatoktél szarmazé zajterhelés
meghatarozasatol eltekintlnk.

5.3.8.2 Az épités kézuti kbzlekedési zajterhelésre gyakorolt hatasa

Az épitkezés jarulékos forgalom ndvekedése 1-2 db tehergépjarmi és 3-5 db
személygépkocsi naponta. A forgalom ndvekedés az érintett utvonal esetében kevesebb, mint
0,1 dB-es hangnyomasszint ndvekedést okoz, vagyis nem lesz észlelhetd.

5.3.9. A megvalésitas, uzemeltetés kdornyezeti hatasai

5.3.9.1 Uzemi zaj

Az lUzemi létesitmény tervezett zajforrasai:

A tervezett eloxald Uzemben Kkulonbozd aluminium elemek, alkatrészek eloxalasi
felUletkezelési tevékenységeit kivanjak végezni.

A kezel6kadakrol elszivott levegd egy légmosd berendezésen kerll atvezetésre, majd a
megtisztitott levegd egy kirtén kerll kivezetésre az épiletbdl. A tervezett fellletkezel Gzem,
illetve a kezel6kadak fiitése és hiitése 4 + 1 db VRF rendszeri levegd-levegd hészivattyuval,
mig az iroda és szocialis helyiségekben elektromos flitbpanelekkel torténik.

A tervezett fejlesztést kdvetden a telephelyen a kdvetkezd Uj zajforrasok mikddésével lehet
szamolni.

24. Tablazat: Uj lizemi zajforrasok

Miikodési ido (h)
Zajforras megnevezése Miikédési hely
nappal éjjel (dB)

Lwa

Uj zajforrasok
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5 db MIDEA VRF 8 PRO feliletkezel6 csarnok északkeleti

o . 16 8 86/db
hészivattyu oldala mellett

1 db eloxalé technoldégiai elszivé 16 3 feliletkezel6 csarnok északkeleti 83
(P7) oldala mellett
Lwa vonatkoztatasi id6re jellemz6 hangteljesitményszint

A varhat6 zajterhelés meghatarozasa és értékelése:

A zajmodell segitségével a varhaté allapotra megalkotott zajtérképek a 14. és 15. sz.
mellékletben tekinthet6k meg. A részletes szamitasi eredményeket, a szamitasok soran
hasznalt korrekciokat a 17. sz. melléklet tartalmazza.

25. Tablazat: A vizsgalati eredmények értékelése

L L Tallépés
Védendd létesitmény AM ST mértéke | Ertékelés
(dB) | (dB)
(dB)
Nappali id6szak
Tarnok, Karasz utca 22. szam (hrsz.: 8114) alatti lakoépulet| 27 45 0 MEGFELEL
Ejjeli id6szak
Tarnok, Karasz utca 22. szam (hrsz.: 8114) alatti lakoépilet| 24 35 0 MEGFELEL

Lam zajterhelés
Ltuxn  zajterhelési vagy zajkibocsatasi hatarérték

A vizsgalati eredmények hatarértékekkel torténd dsszehasonlitdsa alapjan megallapithato,
hogy a telephely koérnyezetében, az Uj zajforrasok Uzembehelyezését kovetben, a zajtdl
védendd létesitményeknél a kdrnyezeti zajterhelés meg fog felelni a vonatkozo eléirasoknak.

5.3.9.2 Zajvédelmi szempontu hatastertilet

A vonatkoz6 93/2007. (XIl. 18.) KvVM rendelet 1. § (1) bekezdése alapjan az lzemi és
szabadidés zajforras zajkibocsatasi hatarértékét a zajforras hatasteruletére kell meghatarozni.
A 284/2007. (X. 29.) Korm. rendelet 6. § (1) bekezdése alapjan a létesitmény zajvédelmi
szempontu hatasteriiletének (a kornyezeti zajforras hatasteriiletének) hatara az a vonal,
ahol a zajforrastdl szarmazé zajterhelés:

a) 10 dB-lel kisebb, mint a zajterhelési hatarérték, ha a hattérterhelés is legalabb 10 dB-
lel alacsonyabb, mint a hatarérték,

b) egyenl6 a hattérterheléssel, ha a hattérterhelés kisebb a zajterhelési hatarértéknél, de
ez az eltérés nem nagyobb, mint 10 dB,

c) egyenl6 a zajterhelési hatarértékkel, ha a hattérterhelés nagyobb, mint a hatarérték,

d) zajtél nem védendd koérnyezetben - gazdasagi teriletek kivételével - egyenld a
zajforrasra vonatkozé, Udulétertletre megallapitott zajterhelési hatarértékkel,
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e) gazdasagi teriletek zajtdl nem védendd részén nappal (6:00-22:00) 55 dB, éjjel (6:00-
22:00) 45 dB.

A telephelyt kérilvevé terlleten, a zajvédelmi szempontu hatasterilet hatarat a kovetkezé
képlet segitségével hataroztuk meg:

Kd=LW+KIF+KQ_LTH_KL_KH1_KN[dB]

ahol:
Kd a tavolsag miatt fellépd csillapodas hatasat kifejezé korrekcio [dB]
Lw a zajforrasok varhaté hangteljesitményszintje [dB]
Kir a zajforras iranytényezéje [dB]
Ko a sugarzas iranytényezdje [dB]
Ltn a zajvédelmi szempontu hatasterilet hatara [dB]
KL a leveg® elnyeld hatasat kifejez6 korrekcié [dB]
Km a talaj és a meteoroldgiai viszonyok csillapité hatasat kifejezé korrekcio [dB]
KN a novényzet csillapitd hatasat kifejez6 korrekcié [dB]

A Ky értéke a kdvetkezd kepletbdl szamithatd:

Kq =20logd + 11 [dB]

ahol:
d a zajvédelmi szempontu hatasterilet hatara [m]
26. tablazat: Zajvédelmi hatasteriilet
Védendé teriilet (mérdfeliilet
ulet ( ulet) Lth Lan Hatasteriilet | Hatasteriilet
dB dB hatara (dB hatara* (m
Iranya Helyelteriileti besorolasa Védendd (@B) [ (dB) (dB) (m)

Nappali idészak

. kereskedelmi szolgaltato
ENy e - - - 551 wox
gazdasagi teriilet (Gksz)

. kereskedelmi szolgaltato
EK i - - - 55! 15
gazdasagi teriilet (Gksz)

védelmi erdéteriilet (Ev),
DK - - - 458 75

(kézlekedési teriilet (KOu)

K (idiil6hézas (diiléteriilet (Uh) lakéhazak 45 45 452 80

kereskedelmi szolgaltato
DNy A - - - 552 30
gazdasagi teriilet (Gksz)

1 a 284/2007. (X. 29.) Korm. rendelet 6. § (1) bekezdése e) pontja alapjan

2 a 284/2007. (X. 29.) Korm. rendelet 6. § (1) bekezdése b) pontja alapjan

3 a 284/2007. (X. 29.) Korm. rendelet 6. § (1) bekezdése d) pontja alapjan

* a telephely hatartél mért tavolsag
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Védendo teriilet (mérofeliilet e . e
ulet ( ulet) Ltu Lan Hatasteriilet | Hatasteriilet

dB dB hatara (dB hatara*
Iranya Helyelteriileti besorolasa Védendd (dB) | (@B) atara (dB) atara” (m)

*x a zajvédelmi hatasterulet a vizsgalt Iétesitmény telekhatéran beluli terlletekre terjed csak ki

Ejjeli idészak

. kereskedelmi szolgaltaté
ENy eres elde' mi fzo galtato ) ) ) 451 20
gazdasagi teriilet (Gksz)

. kereskedelmi szolgaltato
EK f - - - 45! 45
gazdasagi terlilet (Gksz)

védelmi erdétertilet (Ev),
DK . T i - - - 358 170
(kbzlekedési teriilet (KOu)

DK | iidiiléhazas ddiiléteriilet (Uh) lakéhazak | 40 36 442 40

kereskedelmi szolgaltato
DNy i - - - 45?2 *
gazdasagi teriilet (Gksz)

1 a 284/2007. (X. 29.) Korm. rendelet 6. § (1) bekezdése e) pontja alapjan

2 a 284/2007. (X. 29.) Korm. rendelet 6. § (1) bekezdése c) pontja alapjan

s a 284/2007. (X. 29.) Korm. rendelet 6. § (1) bekezdése d) pontja alapjan

* a telephely hatartol mért tavolsag

*k a zajvédelmi hatasterulet a vizsgalt Iétesitmény telekhatéran beluli terlletekre terjed csak ki

A létesitmény zajvédelmi szempontu hatasterllete a 18.-19. sz. mellékletekben kerult
abrazolasra. A hatasterulete a kdvetkezd teruleteket érinti:

27. tablazat: A hatastertileten talalhaté ingatlanok felsorolasa

Ingatlan helyrajzi szama Kozteriilet elnevezése | Hazszam Epitmé;giigzlzééskafzerinti
Nem védend$ terulet, védendd létesitmény
3508/20 - - 2112
3508/12 - - 2112
0207/5 - - beépitetlen terilet
0174 - - 2111

3508/53 - - 1251
3508/23 - - 1251
3508/22 - - beépitetlen tertlet
3508/21 - - beépitetlen terllet
3508/14 - - beépitetlen terilet
3509/2 - - 2112

* 9006/1999. (SK 5.) KSH kézlemény az Epitményjegyzékrél alapjan
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5.3.9.3 A kézuti kbzlekedéstdl szarmazo zajterhelés

A tervezett beruhazas a telephely célforgalmat nem befolyasolja, ugyanis nem valtoznak a
telephelyen folytatott tevékenységek, azok kapacitasa, a munkaidé, illetve a dolgozdi létszam,
mivel az Uj eloxal6 technoldgia megvaldsitasat kovetéen a régi hasonld kapacitasu meg fog
szdnni.

A 284/2007. (X. 29.) Korm. rendelet 7. § (1) alapjan: ,Uj tevékenység telepitéséhez és
megvaldsitasahoz szikséges szallitasi tevékenység hatasterilete az a szallitasi utvonalakkal
szomszédos, zajtél védend§ tertlet, amelyen a szallitasi, fuvarozasi tevékenység legalabb 3
dB mértéki jarulékos zajterhelés-valtozast okoz.” Az érintett Utvonal kdrnyezetében a kdzuti
kozlekedési zajterhelés kevesebb, mint 3 dB-el fog megndvekedni.

5.3.10. A felhagyas kornyezeti hatasa

A tevékenység felhagyasa a zajallapot javulasat, egyben a létesitmény kornyezetében
talalhatd teruletek beruhazas el6tti allapotanak visszaallitasat jelenti. A felhagyast kdvetéen
varhatéan az alapallapotra jellemzé eredeti helyzet all vissza.

5.3.11. Osszefoglalas
A létesitmény terliletén a tevékenység megkezdését kovetben a kodzuti kodzlekedéstdl

szarmazo zajterhelés nem fog megvaltozni.

Az eloxal¢ fellletkezeld technoldgia telepitése soran a varhatd zajterhelés meg fog felelni a
hatalyos el6irasoknak.

A létesitmény teriletére tervezett zajforrasok Uzemszer(i mikoédése mellett a telephely
zajterhelése és zajkibocsatasa varhatéan nem fogja meghaladni a vonatkozo6 hatarértékeket,
tehat megfelel6 lesz.

A létesitmény zajvédelmi szempontu hatasterulete védendo létesitményt nem érint.

A tervezett beruhazas zajvédelmi szempontbédl javasolhato.

5.4. Hulladék kibocsatas

A felliletkezel6 technolégia keretében vegyi anyagot hasznalnak fel, és szamolni kell ezek
hulladékaival. Az izem funkcionalis egységeinek Uzemeltetéséhez szelektiv hulladékgyjtési
technolégia valésul meg, melyek a hulladékjegyzékrél szolé 72/2013. (VIII. 27.) VM rendelet
el6irasai szerint kerulnek besorolasra. Ebben az esetben az alabbi hulladékokkal kell
szamolni.

A technoldgia soran keletkez6 hulladékok, melyek veszélyes anyagokat tartalmaznak:
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28. tablazat: Keletkezd veszélyes hulladékok

Keletkez6 mennyiség

HAK Megnevezés
g (2024)
11 01 11* | veszélyes anyagokat tartalmazo 6blit6- és mosoviz 451,5 tonna
11 01 09* | veszélyes anyagokat tartalmazé iszap és szlrépogacsa 152 tonna

veszélyes anyagokkal szennyezett abszorbensek,
15 02 02* | szilrb6anyagok (ideértve a kdzelebbrél meg nem hatarozott 4,1 tonna
olajsz(ir6ket), torl6kenddk, védéruhazat

veszélyes anyagokat maradékként tartalmazé vagy

*
150110 azokkal szennyezett csomagolasi hulladék

702 kg

A kimertlt, ismételt felhasznalasra alkalmatlan pacolé és zsirtalanité és egyéb oldatokat
engedéllyel rendelkez6 szakcégek elszallitjiak és artalmatlanitjak.

A keletkezd veszélyes hulladékokat a ,C” éplletben létesitend6 Uzemi gyUjtéhelyen tervezik
elhelyezni 1000 literes IBC-tartalyokban (tervezetten: max. 30 db, ill. max. 40 tonna).

A vegyszer raktarak és az tzemi gy(jt6hely elhelyezkedését a 22. sz. melléklet tartalmazza.
Az Uzemi gy(jtéhely szabalyzat, illetve a kapcsolodd lUzemnaplé a 23. sz. mellékletben
talalhato. Az Gzemi gy(jtéhely — illetve az Uj csarnok — padlézatanak megfeleléségét igazolo
dokumentumokat a 24. sz. melléklet tartalmazza.

A tevékenység soran a kdvetkezd nem veszeélyes hulladékok keletkeznek:
— vizes folyékony hulladék, amely kiulonbdzik a 16 10 01-t61 (HAK 16 10 02)
— aluminium (HAK 17 04 02)

Az yj fellletkezel6 csarnok (,C” épllet) belizemelését kdvetdéen az alabbi veszélyes és nem
veszélyes hulladékmennyiségekkel lehet szamolni:

29. Tablazat: Tervezett éves hulladékmennyiségek

Tervezett éves

HAK Megnevezés L.
mennyiség
11 01 11* | veszélyes anyagokat tartalmazd 6blit6- és moséviz ~50 tonna
1908 14 ipari szennyviz egyéb kezelésébdl szarmazo iszap, amely
kdldnbdzik a 19 08 13-tdl ~400 tonna
16 10 02 | vizes folyékony hulladék, amely kilénbdzik a 16 10 01-t6l
11 01 09* | veszélyes anyagokat tartalmazé iszap és szlirépogacsa ~150 tonna

veszélyes anyagokkal szennyezett abszorbensek,
15 02 02* | szlir6anyagok (ideértve a kdzelebbrél meg nem hatarozott ~5 tonna
olajsz(ir6ket), torl6kenddk, védéruhazat

15 01 10* veszélyes anyagokat maradékként tartalmazd vagy

! . ~1 tonna
azokkal szennyezett csomagolasi hulladék
17 04 02 aluminium ~1 tonna
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A hulladékokat a Kft. szelektiven, a jogszabalyoknak megfeleléen gydjti, majd a
jogszabalyokban el6irt-, engedéllyel rendelkezé atvevé partnerének adja tovabb
artalmatlanitasra vagy hasznositasra.

A szennyvizek elbtisztitasanak technoldgiajat, vizforgalmi diagramjat a 21. sz. melléklet
mutatja be.

5.5. Elévilag, természetvédelem

5.5.1. Eletk6zdsségek felmérése és annak a természetes allapothoz valé
viszonyitasuk

Jelen dokumentacidoban vizsgaltuk a nodvényzet természetességét, az élbvilag
valtozatossagat, a biologiai aktivitast, az igénybevétel modjat és mértékét, a tevékenység
karos hatasaira legérzékenyebben reagald indikator szervezeteket, az eddigi karosodas
mértékének meghatarozasat, valamint a vizsgalt tevékenységnek a kdérnyezd éléhelyekre
gyakorolt hatasat.

Egy terulet természeti allapotat legjellemzdbben a rajta talalhaté élévilag, ezen belll is a
ndvényboritottsag szempontjabdl vizsgalva tudjuk a legpontosabban megbecsiilni. Eppen
vizsgalata. E miatt jelen tanulmanyban a novényzet vizsgalatara helyeztink a hangsulyt, nem
feledkezve meg természetesen a tajrészlet zooldgiai felmérésérdl sem, melyet kilén
fejezetben ismertetiink.

5.5.1.1 Nobvényzet, élbhelyek

A felszint boritd ndvényzet tipusa, magassaga, 6sszetétele, kora, mdlvelési viszonyai
alapjaiban meghatarozzak a tajhasznalatot és a tajképi potencialt. A részletesen vizsgalt
terlleten csupan egy féle ndvényzettipust kulonitettink el (U4), melyet az alabbiakban
részletezink.

Az lizem teriiletének egészét az A-NER 2011 (Altalanos Nemzeti ElShely-osztalyozasi
Rendszer) szerint az U4 — Telephelyek, roncsteriiletek él6hely kategdridaba soroltuk,
melynek altalanos jellemzése a kovetkezb: Gyarak, kistizemek, telephelyek, lerakatok,
kereskedelmi, agrar, katonasagi és specialis miszaki létesitmények, palyaudvarok vagy
roncstelepek altal elfoglalt tertiletek, valamint gyomnévényzetiik. Tébbnyire szaraz, kotott
talaju vagy soderrel, k6térmelékkel, betonnal boritott, zart teriiletek, melyek gyomnévényzetét
a kategoria magaba foglalja. Ide sorolanddk a szilard és folyékony hulladék elhelyezésére
szolgalb szemeéttelepek, lerakok, llepitétavak és zagytarolok teriiletei is. Természetessége 1-
es. A belteriileteken talalhato telephelyek, hulladéklerakok elkiilbnitése nem szlikséges, ezért
azok gyakran az adott telepliléskategoriaba (U2-U3) kerliilnek.
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A természetesség-érték az adott él6helyfolt szerkezeti és fajkészleti jellemzdit egyutt
figyelembe vev szakért6i mindsités, amelynek viszonyitasi szélséségeit az éléhelytipusnak a
térséglinkben ismert legjobb (legtermészetesebb, legfajgazdagabb) és a legdegradaltabb,
legfajszegényebb (de még tipusként felismerhetd) allomanyai jeldlik ki.

Németh—Seregélyes-féle természetesseégi mutatd a teljes telephelyre vonatkoztatva: ,1”, azaz
a természetes allapot teljesen leromlott, az eredeti vegetacio nem ismerhetd fel, gyakorlatilag
csak gyomok és jellegtelen fajok fordulnak elb. A természetesség-értek az adott éléhelyfolt
szerkezeti és fajkészleti jellemzéit egyitt figyelembe vevd szakértéi mindsités, amelynek
viszonyitasi  szélsGségeit az él6helytipusnak a térségunkben ismert legjobb
(legtermészetesebb, legfajgazdagabb) és a legdegradaltabb, legfajszegényebb (de még
tipusként felismerhetd) allomanyai jeldlik ki.

A telephely névényallomanya tiukrdzi a terllethasznalat degradalt jellegét. A tevékenységgel
kézvetlentl érintett ingatlanon tlréképes, a szélsbséges Okologiai viszonyokhoz
alkalmazkodott noévényzet talalhaté, melyeket igénytelen, kdzbnségesnek mondhatd
névenyfajok és telepitett diszndvények alkotnak. Az Gzemi terillet un. kulturtajnak tekintendé,
mert a terllethasznalat jol elkulonitheté emberi tevékenységhez kapcsolddik.

A telephelyen éplletek és technoldgiai létesitmények, nagy, burkolt felliletek (féleg beton,
aszfalt) jellemzik és ezeken a terlileteken a biologiai aktivitas nulla és talajélet sincs.
Természetes, természetkdzeli vagy kdzepes természetessegll (tehat .37, ,4” vagy ,5”
természetességi értékl) vegetacio a vizsgalt és a kérnyezd tertileteken sem talalhato.

Az ipari célra nem hasznosulé fellleteket 6ntdzés nélkili, nem értékes gyepfelllet boritja. A
telephely gyepteruletein félintenziven fenntartott, a gyomosodas megakadalyozasa érdekében
évente tdbbszor rendszeresen nyirt, szaraz-félszaraz vizgazdalkodasu OC szer( (Jellegtelen
szaraz- vagy félszaraz gyepek és magaskordsok) vegetacié lagyszaru floraja kdzénséges,
jellegtelen fajokbdl all. Az ilyen jellegl ipari hasznositas alatt allé gyepfellleten kialakulé fébb
karakterfajok a kévetkez8k: angol perje, apré szulak, csenkesz fajok, csomés ebir, egynyari
seprence, fehér here, fehér libatop, fehér mécsvirag, foldi szeder, kaporlevelli ebszékfi,
keskenylevell perje, kdzdnséges cickafark, landzsas utifl, meddd rozsnok, pasztortaska,
pipacs, pongyola pitypang, puha rozsnok, rezeda, utszéli bogancs stb.

A vizsgalt telephely kornyezetében, a kdzvetlenul szomszédos és kozeli ingatlanokon, illetve
azok mintegy 200 m-es korzetében a kovetkezd élbhelytipusok fordulnak eld, de ezekkel
csupan érintélegesen foglalkozunk, mivel a vizsgalt tevékenység terilet igénybevétellel nem
érinti 6ket:

FT\\IZM;B AEROMETAL Kft. 2038 Séskut, Ipari Park 3508/19 hrsz. alatti Feliiletkezel6 Uzem
Tsz: 2024/103-23 egységes kornyezethasznalati engedély kérelmi dokumentacio 139/ 172



A-NER Megnevezés Révid jellemzés Ui
kéd 9 ] érték
Tarnok 9/B lizemtervezett erd6részlet a telephely és
Puhafés pionir és az M7 autdpalya kozott, telepitett hazai nyaras
RB . P ,, (szurke- és fehér nyar), nagy termetl egyedek, w2
jellegtelen erddk . N . ,,
melyek a telephely részleges tajbaillesztését a f6
néz6pont, az autépalya feldl biztositjak
Erdei- és El6z6t61 K-re elhelyezked® Tarnok 9/A erdérészlet,
S4 telepitett feketefenyves, amely szintén vizualis hatar w17
feketefenyvesek e ; 2 .
az ipari park és az autépalya kozott
Kdzel 150 hektaros ipari park Séskut DK-i részén,
melynek eleme a vizsgalt ingatlan is; mar mikoédé
Telephelyek, vagy a létesités fazisaban lévé ipari-gazdasagi ”
U4 2 : P e w1
roncsteriletek telephelyek jellemzéek, néhany ingatlan azonban
még mezégazdasagi mivelés alatt all (gyepek,
szantok)
) A tajrészlet legjelentésebb, karakteres, tajjelleget
U1l Ut- és vasuthalézat | meghatarozo tajeleme, a telephelytél az erd6savon w17
(RB, S4) tul vezetett nyomvonalu M7 autopalya

Egyik éléhelytipusban sem talaltunk védett ndvényt és megjelenéstkre sincs esély! A vizsgalt
vegetaciotipusok egyik teriletén sem talaltunk olyan noévényfajt, foltot, tajrészletet, ahol
bizonyithatéan az Uzem termelése, illetve koérnyezeti terhelése miatt kipusztult volna a
névényzet vagy annak produktuma akar kis mértékben is csdkkent volna. Elhalt egyedeket
sehol nem észleltink. A kdrnyezetben talalhatd fas—cserjés részek ndvekedése erbteljes,
burjanzé. A levelek, hajtasok fellletén porréteg vizualisan nem észlelhetd, a fotoszintézist a
porterhelés nem befolyasolja.

Az Gzem terlletén az eredeti novénytarsulasok mar nem ismerheték fel és nem azonosithatok,
mivel azok tobb évtizede megszintek. Helyreallitasuk ma mar lehetetlen. A ndvényzet
természetessége igen alacsony. Gyom és jellegtelen fajok dominalnak. Eredeti allapotban
torténé helyreallitdsuk ma mar lehetetlen. A telephelyen bellli és a koérnyezd éléhelyek
tobbségének természetessége ,17, azaz a természetes allapot teljesen leromlott. Tébbnyire
Ultetett diszndvények, kdzdnséges-, gyom- és jellegtelen fajok dominalnak.

A vizsgalt telephely kdérnyezetében 6zénnévények (pl. fehér akac, magas aranyvesszd stb.) is
el6fordulnak. Megjelenésuk és elterjedésik nem a vizsgalt tevékenység kovetkezménye,
hanem orszagosan altalanos jelenség.

5.5.1.2 Allatvilag

Az ipari terlleteken az élévilag visszaszorult, kevés fajnak ad otthont és a meglévd fajoknak
nagy létszamu populécioi kialakulni nem tudnak. A telephely terlletén az allatvilag elsésorban
a meglévd zoldfelileteket kedveli, azaz a ndvényvilaghoz kéthet6, hiszen taplalkozasi,
szaporodasi, rejtézkddési lehetdségeiket csak itt talaljak meg illetve talajélet csak a
névényzettel boritott fellleteken valésul meg. A telephely terlletén belll nagy fellletd
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zoldfellilet és cserjék-fak nagy lombtémeg, jelentés populacionak otthont adé csoportja nem
talalhaté meg.

A tanulmany készitése soran az alacsonyabb rendl allatok csoportjaira (gerinctelenek)
részletes vizsgalatot nem végeztink, mivel ritka vagy védett fajok el6fordulasa a nem
természetkozeli éléhelyek miatt kizart. Halak szamara alkalmas él6hely a vizsgalt ingatlan
terdletén nincs. A hull6k kozul a zoldtertleten a zold gyik (Lacerta viridis), az épuletek,
épitmények teruletén a fali gyik (Podarcis muralis) és a furge gyik (Lacerta agilis) alkalmi, ritka,
nem jelent6s el6fordulasa lehetséges.

Latvanyos és jol tanulmanyozhaté a terileten a madarvilag. Ipari létesitmények esetében
azonban egyre gyakoribb, hogy az urbanizalédott fajok (féleg madarfajok) az épuletekben
(azok réseben, Uregeiben) szaporodnak, pihennek vagy taplalkoznak. A helyszinelés soran
észlelt fajok a kdvetkezdk voltak (rendszertani sorrendben): bubos pacsirta, barazdabillegetd,
vorosbegy, hazi rozsdafarku, seregély, dolmanyos varju, mezei veréb, erdei pinty, tengelic,
kenderike, zOldike, citromsarmany. A meglévd Gzemi tertlet a madarvilag szamara nem vonzo,
a legtdbb faj csupan atreplild, illetve a kdzeli cserjés—fas terlleteken (pl. autdépalyat kisérd
erddsav) mozogtak és taplalkoztak. A vizsgalt tertlet nem rendelkezik kiilénleges, egyedi vagy
értékes madarvilaggal. Az észlelt és feltételezhetéen elfordulé fajok (tovabbi énekesmadarak,
féleg rigo- és poszatafélék) mindegyike hazank teriletén gyakori, k6zonséges faj.

Fokozottan védett madarfaj a terlileten és kdrnyezetében nem fészkel. Gyurgyalag és
partifecske fészkelésére alkalmas partfal nincs a tertleten. Ragadozémadarak szamara a
terlleten nincs alkalmas fészkel6hely vagy nagyobb gyepes taplalkozétertilet.

Eml&sfajokat a vizsgalt telephely tertletén nem észleltiink. Talajélet az éplletek és burkolatok
alatt nincs. Kozepes vagy nagy testi eml6sok az Uzem teruletére a hatarold kerités miatt
bejutni nem tudnak. A degradalt él6helyek miatt védett vagy fokozottan védett eml&sfaj
megtelepedése, szaporodasa vagy rendszeres el6fordulasa a terlleten nem val6szinUsithetd.
A vizsgalt tevékenység tovabbi végzése soran az allatvilhg meglévd élettéri lehetbségei
(fészkelés, taplalkozas, rejtézkddés stb.) tovabbra is megmaradnak, ezeket a tényezdket a
vizsgalt tevékenységek nem veszélyeztetik. Az allatvildag védelme szempontjabdl a vizsgalt
tevékenység korlatozas nélkiil tovabb folytathatd. El6vilag-védelmi monitoring tevékenységet
a telephely Uzemeltetése nem igényel.

5.5.2. Vizsgalt tevékenység és a védett teruletek kapcsolata

A vizsgalt uzemi terllet hazai jogszabalyok altal védett természeti tertletektdl és Natura 2000
teruletektdl, a természetes vagy természetkozeli él6helyektl min. 1,5 km tavolsagban, a
tajszerkezet szempontjabdl jél elkulonitve (domborzat, névényzet, telepllési- és ipari
kdrnyezet részleges vagy teljes takarasaban) helyezkedik el. A védett vagy értékes teruletek
feldl latvanykapcsolat nincs vagy nagy tavolsagbdl (min. tdbb szaz méterrél) érvényesil. A
vizsgalt tevékenység nem érint egyedi tajértéket és ex lege védett természeti terlletet vagy
értéket (forras, lap, barlang, viznyeld, szikes t6, kunhalom, féldvar), illetve kdrnyezetiiket, mert
ilyen az Uzem terlletén és kornyezetében nem talalhaté.
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A vizsgalt tevékenység hatasteriilete a tavoli védett tertleteket nem érinti, mivel azok nagy
tavolsagra, névényzettel és kilonb6zé tajhasznalatok mozaikjaival elvalasztva fekszenek.
Legkdzelebbi védett teriilet a vizsgalt ingatlantdl EK-re mintegy 1,5 km-re 1évé Erd-tétényi plato
elnevezési Natura 2000 védettség tertlet (HUDI20017). A védett terllet dkologiai allapotara
a beruhazas kiépitése és lUzemeltetése a nagy tavolsag miatt hatast nem gyakorol és
latvanykapcsolat sincs. A tervezett tevékenység az Erd-tétényi platé elnevezésii Natura 2000
terllet célkitlzéseivel nem ellentétes, azokat nem befolyasolja. A kijeldlés alapjaul szolgalo
fajok és él6helyek helyzetében romlas, veszélyeztetés a beruhazas megvaldsitasa és
Uzemeltetése soran nem varhato.

Latvanykapcsolat a védett és a beruhazasi tertilet kdzott nincs vagy elhanyagolhaté. A vizsgalt
tevékenység folytatasa a tavoli védett és Natura 2000 terlletekre, az Orszagos Okoldgiai
Halozat (OOH) elemeire, azok éléhelyeire, fajaira veszélyt és kockazatot nem jelent. Az OOH
legkdzelebbi eleme (6koldgiai folyosd) a telephely DK-re min. 95 méterre talalhaté az M7
autopalya tuloldalan. A koztuk lévé viszonylag kis tavolsag ellenére a tevékenységnek az
Okoldgiai folyosé éléhelyeire (tdbbnyire fas gyepek) nincs, mivel az autépalya az ipari termelés
hatasait teljesen elnyomja, azok az ut tuloldalan mar nem vagy csupan elhanyagolhaté
meértékben érvényesulinek.

Séskut kozigazgatasi terliletén a Duna-Ipoly Nemzeti Park lgazgatésag altal fellgyelt
tajhasznalat folyik. A telepiilés teriiletén talalhatd védett teriileteket, az Orszagos Okoldgiai
Haldzat teruleteit, illetve a telepulés védett természeti értékeit (ndGvény- és allatfajok) szintén a
Nemzeti Park Igazgatdsag szakemberei felligyelik.

5.5.3. Az igénybevétel modja, mértéke
5.5.3.1 Az igénybevétel modja

A teljes vizsgalt Uzemi terlleten a tobb évvel ezelbtti Iétesités kdvetkeztében az eredeti
novenyzet mar megsemmisult. A biologiai aktivitas az épuletek, épitmények és a burkolt
feluletek, kozlekedési palyak helyén a nullara csokkent. A vizsgalt terlleten toébb éve
valtozatlanul ipari termelést folytatnak, melynek szamos kdrnyezeti hatasa van. Ezek kozul az
élévilag-védelmi szempontbdl fontos terhel6 hatdsokat részletezzik, melyek a kdvetkezék.

Porhatas: a tevékenységb6l adédd porszennyezés elsdésorban az érintett Uzemi terllet
hatarain belll jelentkezik. Jelentdés (lathatd, mérhetd vagy elszinez6dést okozo)
porszennyezd&deést, a ndvények fellleten (levélen, torzsdén) azonban a helyszineléskor nem
észleltink.

Gyomnoveények terjedése: ahogy a természeti allapotfelmérésben részleteztik, az tUzem
terlletének zoldfellletei csupan kis kiterjedésiiek, nem természetkdzeliek és a gyepfellleteket
rendszeresen nyirjak. A kdrnyez6 teruletekre a telephely gyomndvényzete vagy tajidegen fajai
nem veszélyesek, fertézési goécként nem mikédnek.
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Légterhelés: a telephely lUzemeltetésében részt vevé szallitéjarmivek és munkagépek a
telephely és a kdrnyez6 (nem természetkdzeli) termdhelyek élévilagara zaj- és a kipufogd gaz
légterhelésével lehetnek hatassal. A populaciok pusztulasahoz nem vezet, a tarsulasok
visszaszorulasatol nem kell tartani.

Zajhatas: zaj az Uzemi technoldgiatol és a szallitojarmivektdl szarmazik. A jelentésebb
zajhatasokra esetlegesen érzékeny fokozottan védett, nagy testl madarak (pl. fekete golya,
ragadozok, baglyok) a rendelkezésre allé informacidink szerint az Gzem koérnyezetében nem
fészkelnek. Terepi tapasztalatunk szerint az éléhelyeken gépi munkavégzeés (vagy éppen a
vizsgalt ipari tevékenység) kdzben az egyes madarfajok (a fajra jellemzd félénkség
fuggvényében) csupan 10-30 méteren bellll rebbenek el, hagyjak el a helyszint és csak a
munkavégzés (zajforras miikddésének) idejére. Tartds elvandorlasuktél tartani nem kell.

Fészkelbhelyek: egy ipari Uzem kornyezeti vizsgalata soran nem csupan a fenti negativ
hatasokat lehet vagy kell vizsgalni, hanem — kevesen tudjak és vizsgaljak — az ipari hasznalatu
helyszineknek az élévilagra pozitiv hatasuk is lehet. A vizsgalt telephely vonatkozasaban ez
leginkabb a fészkel6 madarfajok vonatkozasaban mérhetd, hiszen az ipari- és irodaépuletek
szamos madarfajnak nyujtanak, illetve potencialisan nyujthatnak fészkelési lehetéséget. A
kovetkez6 fészkeld fajok megjelenésére lehet szamitani az lGzemi létesitmények tertletén:
barazdabillegetd, hazi rozsdafarku, hazi veréb.

Emberi forgalom: a tébb éve létesilt telephely folyamatos Gzemelése, valamint a nagy terulet(
ipari park kdrnyezé telephelyei miatt ez a kdrnyezeti terhelés jelenleg is fennall, a forgalom
jelentds névekedésével nem kell szamolni.

Fenntartasi munkak: elsésorban a zoéldfelilet névényzetének nyirasabol adodéd zajjal és a
fenntarté gépek légterhelésébdl szarmazd kibocsatassal kell szamolni, ami nem jelent6s
mértéka.

Térvilaqgitas: a terlleten telepitett kandelaberek biztositjak sotétedés utan a térvilagitast; a
lampatestek kortl éjjel a gazdag rovarvilag éjjeli madarakat csalhat oda taplalkozni, illetve
néhany madarfajt éneklésre 6sztdondzhet (vorésbegy, fekete rigd), de egyéb jelentds karos
hatasa a helyszinen nem ismert.

A tevékenység tovabbi folytatdsa nem okoz kart, illetve nem befolyasolja a kovetkezdket:

e a szaporodasi helyek, fészkel6helyek, pihendhelyek, taplalkozohelyek, vonuldhelyek
nyugalmat

e az egyedek allomanyai kozotti szabad mozgas meglétét

e az egyedek és él6helyek fennmaradasahoz szukséges egyéb kdrnyezeti tényez6k —
kilonosen a taplalékallatok vagy -nOvények, talajszerkezet, vizhaztartas,
mikroklimatikus tényez6k fennmaradasa — fennallasat

e az allomanylimitalo tényezdk valtozasait

e aragadozok allomanyanak névekedését.
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5.5.3.2 Az igénybevétel mérteke

Az igénybevétel az lizemi terileten teljes, vagyis a telephely teljes teriletére kiterjed és nincs
olyan terllet- vagy ingatlanrész, amit az ipari tevékenység nem érint (még akkor sem, ha az
zoldfelllet, hiszen a keritésen belll van és azon zdldfelllet-gazdalkodast folytatnak). A vizsgalt
tevékenység nem terjed ki a kdrnyez6 teruletekre, ténylegesen csak az érintett ingatlanon
jelentkezik. A kornyez6 tertleteken a meglévé tajhasznalatok tovabb folytathatok.

5.5.4. Bioldgiailag aktiv felliletek meghatarozasa

A vizsgalt izem teruletén a biologiailag aktiv feltletek a kovetkezék:
e burkolt fellleteket, vonalas létesitményeket és kdzlekedési palyakat kiséré gyepes
szegélyek, padkak
e nyirt gyepes terlletek.

Osszefliggd, nagy teriilet(l bioldgiailag aktiv feliilet az Gizem terlletén nincs, a zoldfellletek
altalaban szétszabdaltak vagy mozaikszerlien, keskeny savban jelennek meg a létesitmények
€s az azokat kiszolgalé utak, burkolt fellletek kordl.

5.5.5. Indikator szervezetek megjeldlése

Bioldgiai indikatoroknak nevezzik azokat a szervezeteket vagy egyltteseket, amelyeknek
el6fordulasa, életmiikddése a kdrnyezetszennyezbdés, illetve terhelés hatdsara megvaltozik,
azaz reakciot valt ki belble, vagy a szennyezést akkumulalva hasznalhatéak a szennyezeés
mérésére. Az élélények el6fordulasukkal jol jellemzik azt a kérnyezetet, melyben élnek. Az
indikator szervezetek azok az élélények, amelyek jelenlétikkel (vagy éppen hianyukkal),
egyedszamukkal, viselkedésukkel jelzik a kornyezet valamely tulajdonsagat.

Csoportosithatok a kovetkezdk szerint:
e passziv indikatorok: természetben eléforduld fajok, illetve
e aktiv indikatorok: standardizalt feltételek kozott elballitott szervezetek kertlnek
kihelyezésre meghatarozott idétartalomra és teruletre.

Az Uzem terlletén az aktiv indikatorfajokkal torténé megfigyelésre és vizsgalatra nincs mod,
mert id6- és koltségigényes és az uUzemi terulet nem természetkozeli allapota miatt
szukségtelen. A tartds Okoldgiai terhelés vonatkozasaban azonban a helyszinelés soran
vizsgaltuk a passziv indikatorok meglétét. Az Gzem teriletén a zdldfelllet visszaszorulasa
miatt indikator fajokat nem hataroztunk meg. A vizsgalt izem koézvetlen kdrnyezetében a
kovetkezd indikatorfajokat hataroztuk meg:

Magyar név Latin név El6fordulas és megjegyzés

A gyomos, nem vagy csupan rendszertelenul nyirt tertileteken

nagy csalan | Urtica dioica mindenhol gyakori

magas . . Utszéleken, erdészegélyeken, a DK fel6l szomszédos erdésav
. | Solidago gigantea ) A
aranyvessz6 nyiltabb teruletein nagy foltokat alkot
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Magyar név Latin név Eléfordulas és megjegyzés

siska Calamagrostis Az el6z6h6z hasonldan utszéleken, erdészegélyeken, a
nadtippan epigeios szomszédos erd@sav nyiltabb terlletein nagy foltokat alkot
fehér akac Robinia Az erd6savban terjed

pseudoacacia

A gyomos, nem vagy csupdan rendszertelenil nyirt tertleteken

fekete Grém Artemisia vulgaris mindenhol gyakori

Az lizem a gyomfajok terjedése szempontjabdl fert6zési gécként nem mikodik.

5.5.6. Javasolt intézkedések

A vizsgalt terlleten évtizedek 6ta folytatnak termelést és a tevékenység végzése még tovabbi
tobb évtizedre tervezett. Sem az Uzem, sem a kornyezd terlleteken nem talaltunk olyan
éléhelyeket, fajokat, aminek életterét, élettevékenységét a termelés ellehetetlenitené, illetve
korlatozna. Elévilagvédelmi javaslatok a kdvetkezdk: gyepfelillet rendszeres nyirasanak
tovabbi folytatasa, illetve az Gzemi terileten talalhato fas—cserjés allomanyok megtartasa.

A felsorolt intézkedések megvaldsitasa esetén az élévilag értékei tovabbra is fennmaradnak,
a termeld tevékenység tovabb folytathato, taj-természetvédelmi szempontbdl veszélyt és
kockazatot nem jelent.

5.6. Tajvédelem

A beruhazassal kapcsolatos tajvédelmi értékelést az alabbiakban részletezzlk.

5.6.1. Tajhasznalat

A vizsgalt terulet telepllés beltertletén, de lakott tertletektdl tavol, ipari-gazdasagi 6vezetben
(meglévé ipari park terlletén), azaz tobbféle hasznalatu tajrészletben helyezkedik el.

A vizsgalt ingatlan 4 km-es kdrnyezetében négy telepiilés talalhaté: Séskuat, Erd, Tarnok és
Pusztazamor. A kézség tagabb kdrnyezetében a mezdégazdasagi tajhasznalat (szanték, rétek,
legel6k) dominans. A vizsgalt tertleten nagy teriletli, 6sszefiggd erd6k nincsenek. Az
erd8gazdasagi tajhasznositas alarendelt szerepi és jobbara kisebb erdéfoltokra, erdésavokra
korlatozodik. Jelentds az idegenhonos ndvényzet aranya (fehér akac, nemesnyar). A
novényzet leirasat az 5.5. Elbvilag, természetvédelem fejezet tartalmazza.

Ipari-banyaszati tajhasznalat a vizsgalt teriileten jelentSs. A telepiiléstsl (Soskuttdl) EK-re
talalhatd a soéskuti durvamészkd banya, illetve DNy-ra a soskuti homokbanya. A telepuléstol
délre, az M7 autdpalya mentén talalhaté a Séskuti Ipari Park. A Pusztazamori hulladéklerakd
tavolsaga Ny-i iranyban csaknem 2,7 km. A jév8ben varhatd, hogy az ipari-szolgaltaté
telephelyek szadma vagy terulete — a févaros kozelsége, valamint a kedvez6 infrastruktura miatt
— novekszik.
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A kdzlekedési tajhasznalat a vizsgalt térségben dominans. A telepulés kézpontjatol 2,2 km-re,
a beruhazasi terilettél DK-re legkdzelebb mintegy 55 m-re talalhaté a Dunantudl egyik
legjelentésebb és legforgalmasabb autépalyaja: az M7, mely nem csupan az orszagon bellili,
hanem a nemzetkdzi forgalom szempontjabdl is kiemelkedd. Az Erd és Biatorbagy kdzotti,
8104 jell kbézut csupan regionalis jelentésegl, a kdzséget annak keleti oldalan szeli ketté. A
belteruleti utak igen valtozé6 minéséguek, tobbséguk aszfaltozott. A kulteruleti utak tobbnyire
féldutak.

A vizsgalt terllet nem része Udul6kdérzetnek vagy kiemelt Udil6korzetnek. A koézelben
idegenforgalmi célpont vagy latvanyossag nincs. Nincs turautvonal és kilatépont, kilatohely,
kiranduléhely.

A vizsgalt tajban a beruhazassal érintett ingatlan és Iétesitményei az eredeti felszinen lévd
fellleti tajelemként jelennek meg. A tevékenység soran a tajszerkezet nem valtozik, a
beavatkozasok a tajszerkezetet nem valtoztatjak meg.

A vizsgalt tevékenység nem terjed ki a kdrnyezé terlletekre, ténylegesen csak a telephelyen
belll jelentkezik. A kdrnyezé terlileteken 1évé tajhasznalatokat (féleg ipari-gazdasagi teriletek)
a meglévd létesitmény nem zavarja, nem Kkarositja, rajuk jelentds zavaré hatassal
tajképvedelmi szempontbdl sincs.

Megallapithatd, hogy a jelenlegi terllethasznalat jellege, a taj karaktere a tevékenység soran
alapvetéen nem valtozik. A beruhazas a szomszédos tajhasznalatokat nem veszélyezteti.

5.6.2. Tajvédelmi vonatkozasok

A terllet nem része tajképvédelmi 6évezetnek. Tajképileg értékes és tajképvédelmi dvezethez
tartozo teruletek a kdzelben nincsenek. A vizsgalt tajrészlet a térség tipikus taja, ellentétben a
védett vagy tajképvédelemben részesitett un. kiemelt tajtél. Azokat a tajakat nevezhetjuk
tipikusnak, ahol a formak, a vegetacio, a vizek és a kulturalis 6rokség egyesulése altalanos
vagy mindennapos latvanyossagot mutat fel. Ezekben a tajakban még kdéznapi modon
jelenhetnek meg azok a jellemzék, amit a kulénb6z6ség, az egység, az életszerliség, az
érintetlenség, a rend, a harmonia, az egyediség, a szabalyossag és az egyensuly egyenként
és egyuttvéve jelent. A vizsgalt tajkép értelmezése: jelenkori antropogén taj — vidéki (ruralis)
taj — termel6 ta;.

A latvany mértéke fugg a vizsgalt terlileten meglévé domborzattdl, az antropogén tajelemektdl
(iparteruletek, autépalya és létesitményei) és a novényzettdl, ami a latvanyt kiemeli vagy
éppen eltakarja, illetve a nézépont helyzetétdl (a vizsgalt objektumtdl vald tavolsag és irany
fuggvényében).

A vizsgalt objektum esetében a meghatarozé latvany nézépontjaként a kdvetkezd helyek
jénnek szamitasba:

e M7 autdpdlya (DK felé legkézelebb 55 m) — dinamikus

e Szomszédos és kornyezd ipari-gazdasagi terlletek (toébb felé min. 10 m) — statikus
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dinamikus
e Tarnok lakott teriletei (K felé min. 570 m) — statikus, dinamikus
e Soskut lakott teriiletei (E felé min. 1000 m) — statikus, dinamikus

Fogalommeghatarozasok:

Nézébpont: a tajban barhol valaszthatd olyan kilatopont, amely a taj esztétikai
mind&sitése szempontjabdl kiemelt adottsagu hely.

Dinamikus latvany: a sebesség fliggvényében valtozo vizualis élmény, a dinamikus
képvaltasok dsszessegebdl leszirt taj- és térélmény.

Helyhez kétott, statikus latvany: egy helyrél torténd latvannyal jellemzett nézépont,
olyan hely, ahol a néz6 (az ember a tajban) huzamosabb ideig tartézkodik.

A fenti néz6pontok kozul egyediil a vizsgalt telephelyhez kozeli ipari tertiletekrél és a hatarolo
feltard- és kdzutrdl lathatok az Gzemi létesitmények takaras nélkil, mashonnan mar teljes vagy
részleges takarasban (beleértve az M7 autépalyat). A tobbi nézépontbdl a domborzati
adottsagok, a nagy tavolsag és az épuletek, ndvenyzet takarasa miatt nincs latvanykapcsolat
vagy a takaras miatt a latvanyhatas kis mértéku, elhanyagolhaté.

A telephely épitményeinek tajbaillesztésében, részleges eltakarasaban a kdvetkez6 tajelemek
vesznek részt:

o telephelyen bellli éplletek és épitmények

o telephely nbvényzete

e szomszédos és kornyezd iparcsarnokok, épuletek

¢ DK feldl hatarolé Uzemtervezett erd6sav (Tarnok 9/A és 9/B erddrészletek)

e domborzat.

A vizsgalt tajrészletben (1000 méteren bellil) nincs olyan kiemelkedé vagy védendd tajképi
elem (var, varrom, templomtorony, sziklaszirt stb.), melynek a vizsgalt telephely
létesitményeinek latvanybeli vetélytarsa lenne vagy annak kedvezé hatasat elnyomna, vagy
eltakarna. A létesitmény terliletén és annak egy km-es kdrnyezetében nincs kilatopont,
kilatohely, épitett kilatd. A vizsgalt tajrészletben kerékparut, gyalogos turautvonal és egyéb
idegenforgalmi/turisztikai utvonal (lovas palya, nordic walking, vizitura utvonal stb.) vagy
célpont nincs. A telephely tovabbi Uzemeltetése soran a t3j jellege nem valtozik.

A vizsgalt ingatlanon talalhato létesitmények jellemz&en kdzvetlen elétérként (0-100 m-en
belll) lathatok a tajrészletbdl. Ennél nagyobb tavolsagbdl a létesitmények csak rendkivil kis
terlletrdl, részleges vagy teljes takarasban lathatok.

Tajképvédelmi szempontbdl kedvezd, hogy az tzem elemei egy egységben, egymashoz minél
kdzelebb keriilnek elhelyezésre. igy az épitmények minél kisebb teriiletre koncentraldédnak,
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egymast takarjak és a tajrészletet feltaré utak és a jellemz8 nézépontok felél minél
latészogben érvényesil latvanyuk.

5.7. Eghajlatvaltozas hatasai

5.7.1. Eghajlat altali befolyasoltsag és kitettség értékelése

Az éghajlatvaltozas hatassal van az épitett kornyezetre, az él6vilagra és az emberre is.

kisebb

Ezeket

a hatasokat meg kell ismerni, kockazatukat értékelni kell, majd a hatasok mérséklésére

javaslatot kell tenni.

Az alabbi tablazat alapjan értékeljik, hogy a projekt éghaijlat altal befolyasolt-e:

30. Tablazat: Eghajlat altali befolyasoltség

1. Fizikai beruhazas esetében annak tervezett élettartama, egyéb beruhazas esetén a

projekt tervezett miikodése legalabb 15 év?

igen

2. A projekt megvalésitasanak helyszine, illetve a projekt sikeressége szempontjabol

relevans egyéb helyszinek az éghaijlatvaltozasnak kitett helyszinek-e?

igen

3. A projekt létesitményeket és tevékenységeket negativan érinti-e a magasabb
hémérséklet és az egyéb éghajlati paraméterek valtozasa? Az éghajlatvaltozas vezethet-e
csOkkent termelékenységhez, magasabb kdéltségekhez vagy a berendezések

meghibasodasahoz?

igen

4. A viz szerves része-e a projekt mikddtetésének, illetve szerves része-e a projekt altal
eléallitott termékeknek vagy szolgéltatasoknak? |Ide tartoznak az arviz, belviz,
es@vizelvezetés, ivoviz és csatornaviz halézatok, hltdviz, stb. és ezekhez kapcsolédd
infrastruktdra valamint az ezektél figgd termékek és szolgaltatasok. Amennyiben a viznek
jelents szerepe van a projekt lzemeltetésében (pl. hiitéviz egy termelési eljaras soran), illetve
része a terméknek (pl. italok gyartasa) vagy a szolgaltatasnak (pl. vizparti turizmus) ugy a

projektet befolyasolhatja az éghajlatvaltozas.

igen

5. A projekt energiaellatasat megzavarhatja-e az id6jaras valtozékonysaga vagy az
éghaijlatvaltozas? (pl. vezetékek karosodasa extrém id6jarasi események kovetkeztében, viz,
biomassza vagy egyéb megujuld energia potencial valtozasa az éghajlatvaltozas

kovetkeztében, stb.)

igen

6. A projekt altal elGallitott termékek és szolgaltatasok arat vagy mennyiségeét
befolyasolja-e az éghajlatvaltozas, illetve azok fliggnek-e mas kbézbensé termékektdl vagy
szolgaltatasoktol, amelyek arat vagy mennyiségét befolyasolhatjak éghajlati paraméterek vagy

id6jarasi események? (pl. élelmiszer feldolgozas, turizmus, stb.)

nem
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7. A projekt szallitasi dtvonalai kilénOsképpen ki vannak-e téve és érzékenyek-e | nem

idéjarasi eseményekre (pl. viharok, arvizek, tdmegmozgdésok, stb.)?

8. A projekt Uzemeltetéséhez sziikséges munkaeré kulonosképpen ki van-e téve | igen
hémérsékleti stressznek vagy szélséséges id6jarasi esemeényeknek (pl. nem légkondicionalt,

illetve rosszul szell6zd épuletekben, vagy kint dolgozik)?

9. A projekt termékei és szolgaltatasai iranti keresletet befolyasolja-e az id6jaras vagy | nem

éghajlat? (pl. épuletek hitése és fltése, stb.)

Amennyiben az els6 kérdésre adott valasz, és emellett a 2-9. kérdések koziul barmelyik
kérdésre adott valasz ,igen”, ugy a projektet éghajlat altal befolyasoltnak kell tekinteni, tehat
az éghajlatvaltozas altal potencidlisan befolyasolt, ezért meg kell vizsgalni a projekt
sérulékenységet és az adaptacids lehetéségeket.

31. Tablazat: Kitettség értékelése

Eghajlati paraméter

Kitett teriiletek Ertékelés

1. Felszini levegé
atlagh6mérsékletének lassu

novekedése

Magyarorszag teljes terilete, fokozottan kbzepes
az Alféld és a Dunantuli-dombsag,

valamint a nagyvarosok

és intenzitasanak novekedése

2. Héhullamok gyakorisaganak

Magyarorszag teljes terilete, fokozottan kbzepes
az Alféld és a nagyvarosok, kisebb

mértékben, de fokozottan a Kisalfold

hosszanak novekedése

3. Felszini vizek Magyarorszag teljes terilete, fokozottan alacsony
atlagh6mérsékletének lassu az Alféld
ndvekedése
4. Csapadék intenzitdsanak Magyarorszag teljes terulete, fokozottan kbézepes
ndvekedése az Eszaki-k6zéphegység, valamint a
Dunantuli-k6zéphegység és a Dunantuli-
dombsag terlletei
5. Eves csapadékmennyiség Magyarorszag teljes terilete, fokozottan alacsony
csokkenése az Alfdld
6. Csapadék évszakos Magyarorszag teljes terilete kbézepes
eloszlasanak valtozasa
7. Aszalyos id6szakok Magyarorszag teljes terilete, fokozottan kbzepes

az Alféld, valamint olyan terlletek, ahol a
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Eghajlati paraméter Kitett teriiletek Ertékelés
vizkészletek szennyezettek, illetve az
igénybevétellk jelenleg is fokozott
8. Hideg szélséségek Magyarorszag teljes terilete kbzepes
csokkenése/csdkkenés a fagyos
napok szamaban
9. Megnovekedett UV sugarzas, | Magyarorszag teljes tertlete kbézepes
csokkent felh6képzédés
10. Viharos id&jarasi események Magyarorszag teljes terilete, fokozottan kbézepes
szamanak és intenzitasanak a Bakony és a Vértes
ndvekedése
11. Evszakra nem jellemz6 Magyarorszag teljes terilete kbzepes
id6jaras gyakorisaganak és
intenzitdsanak novekedése
12. Villamarviz eléfordulasi Magyarorszag teljes terilete az Alféld és magas
gyakorisaganak és intenzitasanak a Kisalfold kivételével, fokozottan az
novekedése Eszaki-k6zéphegység, valamint a
Dunantuli-k6zéphegység, a Dunantuli-
dombsag és az Alpokalja teruletein,
valamint varosi terileteken
13. Belvizgyakorisaganak Magyarorszag teljes terilete, domborzati alacsony
kialakulasa noévekszik és talajviszonyoktdl, talajhasznalattol
fligg6en, fokozottan az Alfdldon
14. Arhullamok gyakorisaganak Folyék mentén (kuléndsen a Tisza teljes alacsony
és intenzitasanak novekedése hossza, a Duna alfdldi szakasza, a K6ros
és mellékagai, a Raba, a Drava egyes
szakaszai)
15. Tédmegmozgas gyakoribb Hegyvidéki, dombos terileteken alacsony
eléfordulasa
16. Erdétiizek gyakorisaganak Magyarorszag teljes terilete, fokozottan alacsony
novekedése a Matra és a Zemplén, az Alfold és a
Kisalféld kevésbé érintett
17. Vizkészletek csokkenése Magyarorszag teljes terilete kbézepes
(vizfolyasok nyari kisvizi készletének
csokkenése, tavak alacsony vizallasu
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Eghajlati paraméter Kitett teriiletek Ertékelés

id6szakainak gyakoribba valasa,

felszin alatti vizkészletek csdkkenése)

5.7.2. Az egyes éghaijlati tényez6kre vonatkozéan a lehetséges hatasok
elemzése

Atlagos hémérséklet emelkedése:

Az OMSZ éghajlati adatbazisa alapjan készllt, ellenérzétt, homogenizalt adatokon végzett
tendencia-elemzések szerint a mult szazad eleje 6ta tapasztalt 1,3 °C-os orszagos mértéki
emelkedés meghaladja a globalis valtozas 0,9 °C-ra becsilt mértékét. Az 1901-2015
idészakban Magyarorszagon a nyarak melegedtek leginkabb, 1,6 °C-kal. A tavaszok
melegedése 1,3 °C; legkisebb hémérsékletndvekedést 6sszel jeleznek a sorok (0,9 °C), mig
a telek melegedése is jelentds, 1,1 °C. Ahogy globalis szinten, ugy Magyarorszagon is minden
kétséget kizaréan ndvekedni fog az atlaghémérséklet a jovében; mégpedig valamennyi évszak
esetében statisztikailag szignifikans moédon. Az évszazad kbzepéig nyaron 1,4-2,6 °C, illetve
6sszel 1,6-2,0 °C-os valtozasra szamithatunk a referenciaid6szakhoz képest. Az évszazad
végére a ndvekedés 6sszel megkodzelitheti, nyaron pedig meg is haladhatja a 4 °C-ot.

I .»3
— " - " " - e ™ = ™ - f?m
<@ | || | | D11l

-8 =5 =4 ~3 -2 ~1 0 02605075 1 1.281.50175 2 22525

275 3 32535375 4 42546476 5 5265665706 &

44, abra: A tavaszi (bal felsé), a nyari (jobb felsé), az 6szi (bal alsé) és a téli (jobb alsé) évszakos
kbzéphémeérsékelt eltérése a referencia atlagtél (2071-2100)

Nvyari napok és héségnapok szamanak ndvekedése:

A nyari napok szama a jovében egyértelmien emelkedni fog. Az orszagos atlagot tekintve az
1961-1990 id6szakot jellemzé atlagosan évi 66 naprél 2021-2050-re 21-23 nappal, mig az
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évszazad utolsé évtizedeire 41-54 nappal. A héhullamos napok atlagos évi szama pedig 3,6—
10 nappal, mig a tavolabbi jévére 14—20 nappal névekszik.

I I I I I I
Q 4 & 12 16 20 24 28 32 36 40 44 48

45. abra: A nyari napok szamanak varhato valtozasa (napban) 2021-2050-re és 2071-2100-ra
(referencia id6szak: 1961-1990) a regionalis modellszimulaciok atlagai alapjan

I
Q

46. abra: A héségnapok, a forré napok és a h6ségriadés napok szamanak varhaté valtozasa (napban)
2021-2050-re és 2071-2100-ra (referencia id6szak: 1961—1990) a regionalis modellszimulaciok
atlagai alapjan

. 4 & 12 16 24

47. abra: A héségriadés napok szamanak varhaté valtozasa (napban) 2021-2050-re és 2071-2100-ra
(referencia id6szak: 1961—1990) a regionalis modellszimulaciok atlagai alapjan

Atlagos napi hdingas névekedése:

A napi maximumhé&meérséklet minden évszak és mindkét id6szak esetében 0,1-0,3 °C-kal
nagyobb mértékben ndvekszik, mint a minimumhémérséklet. A szazad végi nyarak esetében
ennél jelentésebb, 0,8 °C-os valtozast is varhatunk az atlagos napi héingasban (Tmax — Tmin).
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32. tablazat: Hatasok elemzése

Erzékenység Kitettség Azonositott hatasok

Ember kbézepes Kedvezétlen, magas
hémérsékleten a
munkavallalok komfortérzete
csokken.

Epitett kornyezet kbézepes Megndvekedett
energiasziikséglet a hitési
rendszerek
mikddtetéséhez.

Hirtelen lezuduld nagy mennyiséqli csapadék gyakorisaganak és intenzitasanak novekedése:

A szélsbséges id6jarasi események gyakorisaganak névekedésével fokozottan kell szamitani
majd arra, hogy a hirtelen, nagy csapadékhozamu es6zések gyakrabban fordulnak elé,
tovabba az intenzitasuk is névekszik. Karos hatasukat befolyasolja a térség domborzata, a
kornyék novényzettel valé boritottsaga, a vizelvezetd rendszerek allapota és
ateresztbképessége. Erre az éghajlati paraméterre vonatkozéan nem allnak rendelkezésre
orszagos szinten megbizhato klimamodellek. Ez abbdl is fakad, hogy itt jelentésebbek a mikro
klimatikus, térségi hatasok. Az éghajlati paraméter értelmezéséhez statisztikai alapu
megkodzelitést javaslunk, a legkdzelebbi meteorolégiai mérdallomas adatai alapjan. Az
érzékenységelemzés soran 10 %-o0s intenzitas és gyakorisag ndvekedést vegylnk alapul.

33. tablazat: Hatasok elemzése

Erzékenység Kitettség Azonositott hatasok

Epitett kdrnyezet kozepes Csapadékviz elvezetd
rendszerek, tetd
szigetelésének esetleges
tulterheltsége.

Viharos id6jarasi események szamanak és intenzitasanak novekedése:

Az éghajlatvaltozas soran varhaté maximalis széllokések ndvekedése elsésorban épuletek
klls6 hatarold szerkezeteit érinti, igy a homlokzatot és a tetén Iévé szerkezeteket. A
tartészerkezeti méretezés mellett a homlokzatokon a szerelt burkolatok és a nyilaszarodk,
arnyékolok tekintetében lehet problémakra szamitani, a tetén pedig elsésorban a tetéfedd
elemeknél és a vizszigetel6 lemezeknél, illetve a tetbsikbdl kialld elemeknél jelentkezhetnek
karosodasok. A szélsebesség nagysagaban a modellek nem prognosztizalnak nagy vagy akar
egyeértelmi valtozasokat, kulonosen éves szinten nem. A szélsebesség aktualis értekét
nagymértékben a lokdlis tényez6k hatarozzak meg. A szélsebesség a makroléptéki
tényez6kon kivil a domborzattél, a felszinboritottsagtol és az adott hely kérnyezetében levd
egyéb akadalyoktdl (éplletek, fak, fasorok stb.) fligg.
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34. tablazat: Hatasok elemzése

Erzékenység Kitettség Azonositott hatasok

Epitett kdrnyezet kdzepes Tet6szerkezet karosodasa,
nyilaszarok koruli
problémak.

Aramszolgaltatas kbzepes Esetleges
aramkimaradasok.

Termelés koézepes Termelési kapacitas
csokkenése az épulet
esetleges karosodasa miatt.

Fléra és fauna alacsony Késbbbiekben kidélt fak altal
okozott karok.

Villamarviz el6fordulasi gyakorisaganak és intenzitasanak novekedése:

A lokalisan jelentkez6, hirtelen lezddulo, 30 mm/nap intenzitast meghaladdé
csapadékesemények kovetkeztében bizonyos feltételek fennallasa esetén villamarviz
kialakulasa lehetséges. A villamarviz kialakulasanak fontos peremfeltétele az extrém
hidrometeoroldgiai okon tul a vizgy(ijtdé felszinboritottsaga, geomorfoldgiaja, vizrajza és
talajadottsagai. A felszintani adottsagok miatt tovabba kiemelkedé jelentéséggel bir a
vizgy(ijtét jellemzé lejtészdgek kellben magas volta.

Magvarorszag villamarvizi veszélytérkepe

Jedmegy arkzat

s - & « x e
—— — — Alscsom

48. abra: Magyarorszag villamarvizi veszélytérképe
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Magvarorszig telepiiléseinek villimarvizi

Kockdzati besoroldsa

N Pir Mbmsman 0 o0t o8 Linsten | Ramar be

©
S —

o ammorsy i

Jelmagyarizat
Mogye
e

B rolve

Kochiza
s Kockdeat
alcsony bockizm
Kdqepes Lockarw

B wagas kackaran

49. abra: Magyarorszag telepliléseinek villamarvizi kockazati besorolasa

35. tablazat: Hatasok elemzése

Erzékenység Kitettség Azonositott hatasok
Epitett kornyezet magas Vizelvezett rendszer,
csatornarendszer csatornarendszer
tulterhel6dése, eltomddése.
Aramszolgaltatas kbézepes Esetleges
aramkimaradasok.
Termelés kbézepes Termelési kapacitas

csOkkenése az épulet
esetleges karosodasa miatt.

5.7.3. Kockazatértékelés a lehetséges hatasok vonatkozasaban

Az alabbi tablazatokban sorra vesszik a hatétényezdket és a szoba johetd hatasviselbket,
meghatarozzuk a kockazatot, majd javaslatot teszlink a kezelésre.

Hatétényez6: atlaghdmérséklet emelkedése, hdingas, héségnapok szamanak ndvekedése

36. tablazat: Kockazatok értékelése, kezelése

Hatasviselo Kockazat értékelése Kockazat kezelése
Ember kézepes kockazat, jol | Epiiletek megfelel
kezelhetd hémérsékleten tartasa
(hitése).
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Hatasviselo

Kockazat értékelése

Kockazat kezelése

Epitett kornyezet

kézepes kockazat, jol

kezelhetd

Passziv kezelés (szigetelés,
arnyékolas), megfeleléen
méretezett, megfelel
kapacitasu és karbantartott
gepeszet (hités). Medfeleld

anyagu és  szerkezetl
épitmények tervezése a
héingas

figyelembevételével.

Hatétényez6: Hirtelen lezuduld nagy mennyiségli csapadék gyakorisaganak és intenzitdsanak

ndvekedése
37. tablazat: Kockazatok értékelése, kezelése
Hatasvisel6 Kockazat értékelése Kockazat kezelése
Epitett kdrnyezet — | kbzepes kockazat, jol | Megfelel6 méret és
csapadékviz elvezetd | kezelhetd kapacitasu csapadékviz
rendszer elvezett
rendszer hasznalata;
vizelvezet6 rendszer és

szikkasztok karbantartasa,
tisztitasa.

Hatétényez6: Viharos iddjarasi események szamanak és intenzitdsanak ndvekedése

38. tablazat:

Kockazatok értékelése, kezelése

Hatasviseld Kockazat értékelése Kockazat kezelése
Epitett kdrnyezet kozepes  kockazat,  jol | Epiiletek szerkezetének
kezelhetd megfeleld tervezése.
Aramszolgaltatas kézepes kockazat, kevésbé | Redundancia biztositasa (pl.
jol kezelhetd generatorok  beszerzése),
elektromos aram el6allitasa
alternativ eszkdzok
hasznalataval (pl.
napelemek).
Termelés kézepes kockazat, kevésbé | Munkak Uutemezésének
j6l kezelhetd atcsoportositasa, redundans
felUletkezel® kadak
rendelkezésre allasanak
biztositasa.
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Hatasviselo

Kockazat értékelése

Kockazat kezelése

Fléra és fauna

kbzepes kockazat,

kezelheté

ol

Viharos idgjarast elviselni
képes névények telepitése.

Hatétényez6: villamarvizek

39. tablazat:

Kockazatok értékelése, kezelése

Hatasvisel6 Kockazat értékelése Kockazat kezelése
Epitett kdérnyezet — | magas kockazat, kevésbé jol | Megfelel méretl és
csapadékviz elvezetd | kezelhetd kapacitasu
rendszer csapadékelvezetd
rendszer tervezése;
vizelvezetd rendszer,

szikkasztok karbantartasa,
tisztitasa.

Aramszolgaltatas

kdzepes kockazat, kevésbé

Redundancia biztositasa (pl.

j6l kezelhetd generatorok  beszerzése),
elektromos aram el6allitasa
alternativ eszkdzok
hasznalataval (pl.
napelemek).
Termelés kozepes kockazat, kevésbé | Munkak utemezésének
jol kezelhetd atcsoportositasa, redundans
felUletkezel® kadak
rendelkezésre allasanak

biztositasa.

Osszességében elmondhatd, hogy mind az épitett kdrnyezet, az élévilag és az ember
szempontjabdl jelentds hatasokra lehet szamitani a klimavaltozassal kapcsolatban, amire fel
kell készilni a megfeleld intézkedésekkel. Az egyes védekezéshez sziikséges létesitmények
(pl. vizelvezetd rendszer) megfeleld tervezésével megelézheték és elkerllhetdk a szélséséges
id6jarasi jelenségek altal okozott karesemények. Extrém magas hémérsékleti viszonyok
bekdvetkezése esetére a Feliiletkezeld Uzem éplileteit ellenalld, megfeleld szigeteléssel
és/vagy hitéssel szukseéges ellatni.

FTV. &%
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6. Kibocsatasok megel6zésére, csokkentésére szolgalé
technoldgiai eljarasok, miiszaki megoldasok

6.1. Levegobe torténd kibocsatasok

A Kft. nagy figyelmet fordit arra, hogy a termelés folyamata soran keletkez6 karos
szennyezddések minél kisebb mennyiségben kerlljenek a kornyezetbe. Mivel ezeket a
kibocsatasokat mell6zni nem lehet a mennyiségek csdkkentését kilébnbdzé megoldasokat
alkalmaz, ilyeneket példaul korszerii alacsonyabb h&mérsékleten Uzemeld -elektrolitok,
habképzé anyagok alkalmazasa, diffuz szennyezések megakadalyozasara a nyilaszarék
allando zarva tartasa.

6.1.1. Jelenleg miikodo pontforrasok

40. Tablazat: A telephelyen jelenleg lizemel6 pontforrasok

Forras i i Forrashoz tartozé berendezések és
A Forras megnevezése C
sorszam teljesitményik
. V1: elszivé ventilator (3 300 m3/h),
P1 elszivo kartdé i i
L5: levalaszté (3 300 m3/h)
P2 elszivé kurtd V2: elszivé ventilator (5 000 ms3/h)
P3 elszivé kurtd V3: elszivé ventilator (800 m3/h)
P4 ezlistdzés elszivo kirté | V4: elszivo ventilator (3 300 m3/h)
P5 eloxalas elszivé kurtd V6: elszivé ventilator (3 300 ms/h)
PG fostékelszive V7: elszivé ventilator (9 000 m3/h),
L8: festékelszivd (9 000 ms/h)

A targyi pontforrasok PE/KTHF/01652-3/2024. Ggyiratszamon egységes szerkezetbe foglalt
légszennyezd pontforras mikodési engedéllyel rendelkeznek. A pontforras mikodési
engedélyt az 5. sz. melléklet tartalmazza.

A P1 pontforrashoz tartozé kadakban krémozas térténik. A vegyszeres kadak fedettek, az
elszivd vezetékbe csepplevalaszté berendezés kerlilt beépitésre. Az elszivast egy 3 300
m3/h teljesitményl elszivo ventilator végzi.

A P6 pontforras esetében megfelel6 légcserével és kiilsé térbdl torténd lIégbefuvassal ellatott
festofulkében torténik festékszoropisztoly segitségével a festékrétegek felvitele az emlitett
repllégép és egyéb alkatrészek, motorok fellletére.

A festési technolégiai folyamat soran el6szér megfelelé alapozét, toltét hasznalnak fel a
termék-fellleten. Ezt kdvetben hagyjak, hogy a festend6 felllet felvegye a kornyezeti
hémérsékletet, majd kézi szérdpisztolyok (melyek lehetnek siiritett levegd porlasztasuak vagy
nyomas porlasztasuak is) segitségével felhordjdk a termék felUletére a festéket. A
festékszoras tobb rétegben torténik.
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A festésbdl szarmazé légszennyezé komponensek egy sziiréon haladnak at, majd pedig a
P6 jelli pontforrason keresztil jutnak a kornyezetbe. Az elszivast egy 9 000 m?/h teljesitmény
elszivo ventilator végzi. A légszennyez6 anyag kibocsatasok csokkentésének érdekében a
festés soran a festék kb. 50%-a a termék fellletére kerll, mig kb. 50%-a az emlitett szlrébe
jut (levalaszté berendezés). A sziird levalasztasi hatasfoka 85-95%. llyen hatékonysag
mellett atlagosan kb. 4 kg/lefestett m? maradék festékanyagot tud a sz(iré kisz{rni.

6.1.2. Tervezett pontforrasok

41. Tablazat: Az uj feliiletkezel6 csarnokba tervezett pontforrasok

Forras i i Forrashoz tartozé berendezések és
. Forras megnevezése e
sorszam teljesitményiik

Uj eloxalé technologia Elszivo ventilator (7 400 m3/h),

P7
elszivo kurtd Légmoso berendezés (n=90%)

A P7 pontforrashoz tartozé kezel6kadak peremelszivassal kerilnek kialakitasra. A 4 db
kezel6kadrol elszivott levegd kdzdsités utan egy légmosé berendezésbe kertl bevezetésre,
ahol viz permetezéssel torténik az elszivott levegdben 1évd kénsav és natrium-hidroxid gézok
nagy részének a levalasztasa, majd az elGtisztitott levegd ezutan kerll kivezetésre a
légszennyez6 pontforrason keresztll az épileten kivilre. Az elszivast egy 7 400 m@h
teljesitményi elszivé ventilator végzi, a légmoso berendezés levalasztasi hatasfoka 90%.

6.1.3. Egyéb intézkedések

Tovabbi intézkedések, amelyek az energiahatékonysagot, a biztonsagot, a szennyezések
megelézését szolgaljak, kulénds tekintettel a 306/2010. (XII.23.) Kormany rendeletben
foglaltakra:

a) A tevékenység folytatashoz sziikséges, levegbterhelést okozé anyagok
felhasznalasnak minimalizalasara tett intézkedések:

Optimalis hasznalat, karbantartasa. Anyagok kezelése, technoldgiahoz igazodé mennyiségi
felhasznalas, kérnyezetbarat termékek felhasznalasa.

b) Az eljarashoz sziikséges anyagok és az energia hatékony felhasznalast segité
intézkedések:

A felhasznalt anyagok mennyiségét a technolégiai utasitas betartasaval, igyekeznek minimalis
szinten tartani.

c) A kibocsatasok megel6zését, vagy ezek koérnyezeti kdévetkezményeinek
minimalizdlasara hozott intézkedések:

A technoldgia karbantartasaval, beszabalyozasaval tarthatdo minimalis szinten.
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d) Balesetek megel6zését és ezek kornyezeti kovetkezményeinek minimalizalasara
hozott intézkedések.

A technoldgia Gizemeltetése soran — technoldgia jellegébél adéddan — kialakuld vészhelyzet,
baleset nem értelmezhetd.

e) A tevékenység felhagyasa esetén teendé sziikséges intézkedések, amennyiben
fennall a levegéterhelés veszélye

A tevékenység felhagyasa utan — a technolégia jellegébél adédéan — nem all fenn a
levegbterhelés veszélye.

6.2. Szennyviz kibocsatasok

A keletkez6 technoldgiai szennyvizet a Kérelmezé el6kezeli, a ,C” jelii Gzemrészlegben egy
max. 18 m®/nap (atlagosan 6 m3/nap) kapacitasu szennyviz elétisztito fog izemelni.

A naponta atlagosan keletkez6 6 m? ipari technoldgiai szennyvizbdl (+ mennyiség: néhany liter
vegyszer az el6tisztitas soran) az el6tisztitas eredményeképpen kb. 30 %, napi 1,5-2 m? kerdl
elszllitasra, az el6tisztitott szennyviz 70%-at, 4,2 m3-t megtisztitva visszaforgatjak a
gyartastechnolégiai folyamatokba.

7. A hulladék keletkezésének megel6zésére, valamint a
keletkezett hulladék ujrahasznalatra val6 el6készitésére,
ujrafeldolgozasara és ujrahasznositasara, valamint a nem
hasznosithaté hulladék kornyezetszennyezést, illetve -
karositast kizar6 moédon torténé artalmatlanitasara
szolgalé megoldas

A hulladékok keletkezését a rendelkezésre allé lehet6ségek figyelembevételével igyekeznek
csokkenteni. Ez féleg inkabb a higabb oldatok alkalmazasaval lehetséges. Alacsonyabb
koncentracioju oldatokat alkalmaznak: zsirtalanitashoz, pacolashoz kromatozashoz.

Megvizsgaljak annak a lehet6ségét, hogy olyan felllet-el6készit oldatokat hasznal ill. készit,
mely karos anyagot nem tartalmaz, illetve csokkentett mértékben tartalmaz. Ezek az
intézkedések elsésorban a meglévé berendezések érinti.

A technolégiabdl keletkezé hulladékok mennyiségét befolyasolja a gyartandé termékek
mennyisége és fajtaja; a hulladékmennyiség a termelés volumenétdl figg. A dolgozdok
odafigyelésével, az alapanyagok rendelésének tervezésével, a kiszerelés megvalasztasaval
torekednek a keletkezd mennyiség cstkkentésére. A keletkezé hulladékokat a Kft. szelektiven,
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a jogszabalyoknak megfeleléen gydijti, majd a jogszabalyokban el6irt-, engedéllyel rendelkez6
partnerének adja tovabb.

A veszélyes hulladékok tarolasa fedett helyen, a ,C” éplletben torténik Gzemi gy(ijtéhely
szabalyzat alapjan.

A vegyszer raktarak és az izemi gy(jtéhely elhelyezkedését a 22. sz. melléklet tartalmazza.
Az Uzemi gyljtéhely szabalyzat, illetve a kapcsolddd Uzemnaploé a 23. sz. mellékletben
talalhatd. Az uzemi gyijtéhely — illetve az Uj csarnok — padlézatanak megfelel6ségét igazolo
dokumentumokat a 24. sz. melléklet tartalmazza.

8. Energiahatékonysagot, biztonsagot, szennyezések
megel6zését, illetve csokkentését szolgald intézkedések

Az alap- és kiegészitd technolégidk alkalmazasa soran a tevékenységet végz6 az alabbi
alapelveket veszi figyelembe:
- koérnyezetterhelést okozé anyag felhasznalasanak fajlagos csdkkentése,
- atevékenységhez sziikséges anyag és energia hatékony felhasznalasa,
- akibocsatas megelbzése, csokkentése,
- ahulladékképzbdés megelbzése, mennyiségenek csokkentése, hulladék hasznositasa,
- akornyezetre karos hatassal jaré havaria és balesetek megel6zése, illetve a kornyezeti
kovetkezmények csdkkentése.

A létesitményben folytatott tevékenység, BAT-nak megfeleld technolégia alkalmazasaval a
jogszabalyi eléirasoknak megfeleld kibocsatasi paraméterek biztositasat teszi lehetévé.

AEROMETAL Kft. a szennyezések csokkentését elsG6sorban a meleg helyett,
szobahdmérsékletil elkészitd, galvanizalo eletrolitok alkalmazasaval tudja biztositani, amelyik
technologidban ez lehetséges. Megvizsgalja annak a lehet6ségét, hogy olyan oldatokat
hasznal, mely karos anyagok csak kisebb mennyiségben tartalmaz. Tovabbi miiszaki
megoldasok: habképz6é anyagok alkalmazasa, a diffuz szennyezések megakadalyozasara
nyilaszarok allandé zarva tartasa stb.

A Kft. a helyhez kotott 1égszennyezd pontforrasainak Uzemeltetését a szamara elérhetd
legjobb technika alkalmazasaval igyekszik végezni. Az energiahatékonysagot, a hatékony és
biztonsagos mikodeést, illetve a kibocsatasok minimalizalasat is biztositia a korszer(
berendezések alkalmazasa, a rendszeres ellenérzés, karbantartds és az optimalis Uzemi
beallitasok. Az alkalmazott festékszoropisztolyok korszerli berendezéseknek, korszer(
technolégianak szamit.

Az energiahatékonysag tovabbi ndvelése érdekében AEROMETAL Kft. napelemek telepitését
tervezi az yj feluletkezel§ Uzemcsarnokcsarnok (,C” épulet) tetejére.
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Az érintett ingatlanon (3508/19 hrsz.) belll elhelyezked6, de a Kift. fellletkezel®
tevékenységéhez miiszakilag nem kapcsolodo ,B” éplilet tet6szerkezetén 50 kW teljesitményi
napelemes rendszer kerllt telepitésre.

9. Kibocsatasok monitoringja, folyamatos ellenérzése

A Kft. a berendezések optimalis beallitasaval, rendszeres karbantartdssal a kibocsatott
légszennyez anyagok mennyisége minimalisra csOkkenthetd, azok a hatalyos
jogszabalyokban elGirt hatarérték alatt tarthatok. A jelenleg Gzemeld§ P1-P6 pontforrasok
légszennyezd anyagok kibocsatasat a jogszabalyban, valamint a PE/KTHF/01652-3/2024.
Ugyiratszamu hatalyos pontforras engedélyben rogzitett gyakorisaggal, akkreditalt
mérdszervezettel ellendrizteti.

Engedélyes az uj fellletkezelé Uzemcsarnokba tervezett P7 pontforras kibocsatasainak
ellendrzésére — a késdbb kiadasra kertlé pontforras engedélyben elirtak szerint — emisszio
méreést tervez végeztetni kils6, akkreditalt szervezet bevonasaval. A mérések eredményei
alapjan megallapithaté a kibocsatasok vonatkozé jogszabalyokban foglalt hatarértékeknek
valé megfelelésége.

10. Alapallapot-jelentés

A telephelyre vonatkozo, a felszin alatti vizek védelmérdl szé6lé 219/2004. (VII. 21.) Korm.
rendelet (tovabbiakban: Favir.) szerinti alapallapot-jelentést a terllet korabbi és tovabbi
hasznalatanak bemutatasaval az alabbiakban részletezzik, ahol relevans, hivatkozva jelen
dokumentacié megallapitasaira.

10.1. Terulet pontos lehatarolasa

A targyi terilet sarokponti EOV koordinatait az alabbi tablazat tartalmazza.

42. tablazat: A teriilet sarokpontjainak koordinatai EOV rendszerben

EOV koordinatak
Sarokpont
P Y (m) X (m)
Szama
1 634 395,9 227 165,1
2 634 398,7 227 166,2
3 634 395,2 227 175,4
4 634 395,7 227 180,4
5 634 450,5 227 207,0
6 634 511,0 227 100,1
7 634 465,9 227 065,0
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EOV koordinatak

Sarokpont
P Y (m) X (m)
Szama
8 634 462,1 227 063,6
634 458,3 227 063,4
10 634 454,2 227 064,7
11 634 450,6 227 068,0
43. tablazat: Teriilet besorolasa a tulajdoni lap(ok) szerint
Helyrajzi szam | Teriilet besorolasa Tulajdonos
AEROMETAL Repulégép Hajtém javité é
Kivett Gzem, udvar . ’epu c?gep 4 OmUJ.aYI s
3508/19 . Galvanizalé Ipari Kereskedelmi és
logisztikai kdzpont i .
Szolgaltaté Kift.

Jelen dokumentacié vonatkozo fejezetei:
- 2.1. Az engedélyes adatai
- 2.3. Avizsgalt teriilet adatai
- 3.1. Telephely elhelyezkedése

10.2. Terulet korabbi hasznalata

50. abra: A vizsgalt teriilet 1966-0s archiv légi felvételen (forras: www.fentrol.hu)
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Az 1966-ban készilt archiv 1égi felvétel (44. abra) alapjan a vizsgalt tertlet kérnyezetének
jelentds része a XX. szazad kdzepéig mezégazdasagi hasznositasu volt, ekkor a terileten
nem alltak éplletek és egyéb létesitmények. Lathatd, hogy a tertlettdl délre elhelyezked M7-
es autdpalya ekkor még épités alatt volt.

51. abra: A vizsgalt teriilet 1979-es archiv légi felvételen (forras: www.fentrol.hu)

Az 1979-ben készllt archiv 1égi felvételen (45. abra) jol 1atszddik, hogy a terulethasznalat nem
valtozott, az M7-es autdpalya mar megépult.

52. abra: A vizsgalt teriilet 1990-es archiv légi felvételen (forras: www.fentrol.hu

FT\\/ZMLH AEROMETAL Kift. 2038 Séskut, Ipari Park 3508/19 hrsz. alatti Feliiletkezel6 Uzem
Tsz: 2024/103-23 egységes kornyezethasznalati engedély kérelmi dokumentacio 164/ 172



A targyi terllet mezégazdasagi hasznositasa 1990-ben sem valtozott (46. abra). Lathato, hogy
ekkorra mar elkezdett kiéptilni a 8107-es mellékut is.

A N ) ’
! A 7
. 4 o
¢ A . / ~

53. abra: A vizsgalt teriilet 2005-6s archiv miiholdas felvételen (forras: www.ekozmu.e-epites.hu)

Az késébbi Ipari Park délnyugati részén elkezdtek épulni az elsé Iétesitmények, a targyi terllet
hasznositasa tovabbra sem valtozott 2005-ben (47. abra).

A vizsgalt ingatlan kornyezetében 1év6é mezdgazdasagi terlletet 2004. évben kezdték
atmindsiteni ipari terlletté, 2005 decemberében elnyerték a Gazdasagi és Kozlekedési
Minisztérium altal kiirt ,Ipari Park” cimet. A Soskuti Ipari Park elsé I1étesitményei 2005 és 2010
kozott kezdtek kiépllni. A targyi terileten AEROMETAL Kft. 2010. januar 29-én kezdte el
fellletkezel® tevékenységét.

10.3. Terulet kornyezeti adottsagainak bemutatasa

Jelen dokumentécioé vonatkozo fejezetei:
- 3. Alapadatok
- 5.5. Elévilag, természetvédelem

10.4. A terulethasznalat torténete

A terileten korabban folytatott tevékenység megegyezik a jelenleg folytatott tevékenységgel,
a terlilethasznalat a Fellletkezeld Uzem létesitése 6ta nem valtozott.

Jelen dokumentacié vonatkozé fejezetei:
- 4. Az (izemben folytatott tevékenység
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- 5. A létesitménybbl szarmazd kibocsatasok forrasai, minéségi és mennyiségi
Jellemzdi, varhato kbrnyezeti hatasok, hatasterliletek meghatarozasa
- 10.2. Teriilet korabbi hasznalata

10.5. A terulet tovabbi hasznalatanak bemutatasa

A terllet tovabbi hasznalata megegyezik a jelenlegi tertlethasznalattal (feluletkezelés).

Jelen dokumentacié vonatkozo fejezetei:
- 4. Az (izemben folytatott tevékenység
- 5. A létesitménybbl szarmazd kibocsatasok forrasai, minéségi és mennyiségi
Jellemzdéi, varhato kbérnyezeti hatasok, hatastertiiletek meghatarozasa

10.6. Szennyez6 anyagok potencialis szennyezésének vizsgalata

A kadak duplafaltak, elhatarolt teriileteken helyezkednek a benniik végzett tevékenységeknek
megfeleléen (pl. savas-lugos, kromos). A jelenlévd veszélyes anyagok egyidejd
mennyiségének figyelembe vételével kialakitott karmentbvel és dsszefolydval ellatott a teljes
fellletkezel® Gzemi tertlet. Az Gzem rendelkezik karbantartasi tervvel/programmal, melyben a
gyakorisagok és felelés személyek megjeldlésre kerlltek. A karbantartas terv vagy program
szlikséges id6szakos felllvizsgalatarél az Uzemeltetési tapasztalatok figyelembevételével
gondoskodnak.

A kezeléshez hasznalt vegyszerek kuldon meghatarozott zarhaté un. vegyszertaroléban
kerllnek felhasznalasig eredeti cimkézett csomagolasban készletezésre. A tarold hely
megfelel a veszélyes anyagok/készitmények fizikai és kémia tulajdonsagai alapjan
meghatarozhaté szikséges feltételeknek. A kornyezeti elemek veszélyeztetése a
kialakitasnak kdszénhetben kizarasra kerdlt.

Jelen dokumentacié vonatkozo fejezetei:
- 4.3. A BAT meghatarozasanak szempontjai lizemben folytatott tevékenység

10.7. Korabbi tevékenységbdl szarmazo havaria események
ismertetése

A tevékenységbdl szennyezbanyagok kdrnyezetbe tortént kibocsatasa, illetve a terlletet érintd
rendkivili havaria esemény (tlizeset, robbanas, szivargas, elfolyas, kiporzas, eléntés, hadi
esemény stb.) nem tortént.

10.8. Veszélyes anyagok és kezelésuik ismertetése

Jelen dokumentécioé vonatkozo fejezetei:
- 5.4, Hulladék kibocsatas
- 7. A hulladék keletkezésének megel6zésére, valamint a keletkezett hulladék
Ujrahasznalatra valdé el6készitésére, Ujrafeldolgozasara és ujrahasznositasara,
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valamint a nem hasznosithaté hulladék kbérnyezetszennyezest, illetve - karositast
kizar6 modon térténé artalmatlanitasara szolgal6 megoldéas

Iy

mutatja be. A telephelyen egy maximalisan 18 m®nap, atlagosan 6 m3nap kapacitasu
szennyviz el6tisztito fog tzemelni.

Az ,A” jeli éplletben torténd gyartastechnologiai lépések soran a keletkezé technoldgiai
szennyvizek (elhasznalt vegyszeroldatok és Oblitdvizek), mint a savas pH-ju furdék eldobott
vize (1), a lugos pH-ju flrddk eldobott vize (2) és az 6n tartalmu o6blitévizek (3) atemeld
szivattyukkal felszin alatti D63KPE véd&csében elhelyezett D32KPE csbvezeték rendszeren
keresztiil szakaszos lGzemben, 5 m3h térfogatarammal jutnak a ,C” jel(i éplletben talalhato
szennyviz el6kezel6 rendszer 3 db 4,5 m3-es gyiijtotartalyaba (1-3).

A gyartasbol szarmazoé Gsszes szennyviz térfogataram 18 m®/nap, ebbdl a ligos oblitévizek 7
m3/nap, a savas 0Oblitévizek 10 m®nap, az én-tartalmu 6blitévizek 1 m3/nap. A helyiségben egy
4. tartalék gyUjtétartalyt is elhelyeznek technolégiafejlesztési célokra.

Az 6n technoldgiak on tartalmu moso- és oblitdvizeit a savas, illetve lugos szennyvizektdl
szeparalva kulon tartalyban gydijtik, majd kezelik.

A savas, illetve a lugos mosé és oblitévizek az 1 és 2 jeli gyijtétartalybol a szennyviz pH
mérést kovetéen D40KPE csévezetékeken a 2 db 3-3 m3-es reaktortartaly egyikébe kerdl, itt
vegyszeradagolas, pH beallitas, koagulalas és flokkulalas toérténik folyamatos keverées mellett.
A savas és lugos szennyviz adagolasaval a reaktortartalyban elézetesen min. 7-es pH-ju vizet
kevernek ki, ezzel csokkentve a késébbi vegyszerfelhasznalast, melynek soran mészhidrattal
a pH-t 8-9-es értékre allitjak. A mészhidratos lagyitas soran a viz keménységét okozé (Ca?*,
Mg?*) sokkal csak kismértékben oldédd csapadékot alkot. Ez a folyamat a leghatékonyabban
pH=8-9-es értéken megy végbe, ennek eléréséhez a firdéhdéz mészhidratot adagolnak.
Eléfordul, hogy a kezelend6 viz pH érteke meghaladja a kivant értéket, ekkor kénsav
adagolasaval allitjak vissza a 8-9-es értékre. A mészhidrat alkalmazasa mellett az is szél, hogy
az amfoter fémeket (cink, aluminium, krém, én) is képes kicsapni nagyobb mennyiségl iszap
keletkezése mellett. A polimer kicsapdszer 3-5 g/l-es vizes oldatanak adagolasaval oldhatatlan
csapadékot képeznek, ezutan a vizfazist dekantalva elveszik. A maradék zagyot szlréprésben
viztelenitik, majd tarolotartalyba kerul, ezt kovetéen a keletkezett iszapot veszélyes
hulladékként elszallittatjak.

Az on tartalmu moso és oOblitévizek 3 gyujtétartalyabol a szennyviz DAOKPE csévezetéken a
2 db 3-3 m3-es reaktortartaly egyikébe kerdl, itt vegyszeradagolas, pH beallitas, koagulalas és
flokkulalas torténik folyamatos keverés mellett.

Els6 lépésben a savas pH-ju vizekbe 2 di/m® vas(lll)-kloridot és 1 dI/m® hidrogén-peroxidot
adagolnak, hogy az oldatban 1évé Sn?* ionokbdl rosszul oldédé Sn* ionokka alakuljanak
(z6ldesé valik az oldat szine). Ezt kdvetéen mészhidratot adagolnak, a lagyitas soran a viz
keménységét okozo (Ca?*, Mg?*) sokkal csak kismértékben oldédd csapadékot alkot. Ez a
folyamat a leghatékonyabban pH=8-9-es értéken megy végbe, ennek eléréséhez a furdéhoz
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mészhidratot adagolnak. El6éfordul, hogy a kezelendd viz pH érteke meghaladja a kivant
értéket, ekkor kénsav adagolasaval allitjak vissza a 8-9-es értékre. A mészhidrat alkalmazasa
mellett az is szdl, hogy az amfoter fémeket (cink, aluminium, krém, én) is képes kicsapni
nagyobb mennyiségl iszap keletkezése mellett. A polimer kicsaposzer 3-5 g/l-es vizes
oldatdnak adagolasaval oldhatatlan csapadékot képeznek, ezutan a vizfazist dekantalva
elveszik. A maradék zagyot szlrdprésben viztelenitik, ezt kovetéen a keletkezett iszapot
veszélyes hulladékként elszallittatjak.

A sziiréprésbdl a viz az 5 m3-es sziirt viztartalyba keriil, majd onnan egy 0,5 m3-es
aktivszén szliron keresztil a 3 m3-es pH reaktor tartalyba jut, ahol kénsav adagolasaval
keverés mellett 7-8-as pH értéket allitanak be. Ezt kbévetéen a vizet egy 5 pm-es
szlr6érendszeren is atsz(rik miel6tt az 5 m3-es UF taptartalyba jut.

Az UF Gzemben az 5 m3-es sziirétartalyban mechanikai ultraszirés torténik, izem kozben
nincs hulladékképz6dés csak a regeneralas soran. A sziirét regeneralasa soran egy 1 mé-es
tartalyban el6szor natrium-hidroxid €s natrium-peroxid oldattal tisztitjak és mossak, majd ezt
megismétlik egy vegyszeres savas mosassal is. A keletkezett szlirémédia veszélyes
hulladékként kerll elszallitasra. A szennyezett mosofolyadékok a 10 m3es CC
tarolétartalyba kertilnek.

Az UF lzem kilép6 vize az 5 m3-es RO1 taptartalyba keril, majd az 5 m3-es tartalyban
torténd vizlagyitast, sétalanitast kovetden a tiszta permeatum a kilépé oldalon az 5 m3-es RO2
taptartalyba (0,9 m®h) jut. A retentat oldalt szabalyozzak, egy részét egy 5 m3-es sosviz
gylijtétartalyban taroljak, ahonnan nehézfém mentesitésre 2 db kevert agyas nehézfém
ioncserélon at a 10 m3-es tisztitott sosviz tarolétartalyba keril (0,2 m3®h), masik része
pedig recirkulaciés agon visszajut a RO1 taptartalyba (0,9 m®h), ezzel a vizzel éllitjak be az
RO1 betdp oldalan a vezet6képességet. A szlir6t regenerdlasa soran egy 0,2 md-es
tartalyban el6szor natrium-hidroxid és hidrogén-peroxid oldattal tisztitjak és mossak, majd ezt
megismétlik egy vegyszeres savas mosassal is. A keletkezett szir6média veszélyes
hulladékként kerll elszallitdisra. A szennyezett mosofolyadékok a 10 m3-es CC
tarolétartalyba kertinek.

Az RO1 kezelés kilépd vize az 5 m3-es RO2 taptartalyba ker(l, majd az 5 m3-es tartalyban
torténd vizlagyitast, sétalanitast kdvetéen a tiszta permeatum a kilépd oldalon az 5 m3-es
kezelt viz taptartalyba (0,3 m®/h) jut. A retentat oldalon a viz recirkulaciés agon visszajut a
RO1 taptartalyba, ezzel a vizzel allitjak be az RO1 betap oldalan a vezetéképességet. A szlirét
regeneralasa soran egy 0,2 m3-es tartalyban el6szor natrium-hidroxid és hidrogén-peroxid
oldattal tisztitiak és mossak, majd ezt megismétlik egy vegyszeres savas mosassal is. A
keletkezett szlrémédia veszélyes hulladékként kerul elszallitdésra. A szennyezett
mosdfolyadékok a 10 m3-es CC tarolotartalyba keriinek.

Az 5 m3-es kezelt viz taptartalybol két lehetéség van a vizfelhasznalasra. A 100 uS/cm
fajlagos elektromos vezet6képesség alatti vizeket kozvetlenll felhasznaljak az Gzemben
szinterezésre, Oblitéviz cserére. Amennyiben alacsonyabb vezettképesség szikséges, a
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vizet 1-1 anion és kation ioncseréldé oszlopra vezetik és ICS vizet gyartanak, amely a
gyartds soran tobb technoldgiai |épéshez sziikséges. Ezt a vizet egy 5 m3-es ICS
viztartalyban taroljak. Az anion és kation cserél6 oszlopokat vegyszeres kezeléssel
regeneraljak.

Az elbtisztitas soran alkalmazandd vegyszerek:

A vegyszerek megnevezését a funkcidval és az éves tervezett felhasznalt mennyiséggel az
alabbi tablazat tartalmazza.

44. Tablazat: El6tisztitas soran alkalmazandé vegyszerek

Megnevezés Funkcié Eves mennyiség
Carbopal Gn-p szlirés 400 kg
Kénsav pH bedllitas 100 liter
Mészhidrat pH beallitas, csapadékképzés 3500 kg
Salétromsav regeneralas 1001
Soésav regeneralas 1001
Vas-(lll)-klorid oldat csapadékképzés 2500 |
Hidrogén-peroxid oxidalas, regerenalas 100 |
Natrium-hidroxid regeneralas 300 kg

A vegyszer raktarak elhelyezkedését a 22. sz. melléklet tartalmazza.

A szennyviziszap kezelése:

A 3 m3-es reaktortartalyokban képz6dé iszapot szivattyuval keretes sziiroprésre vezetik,
ahol viztelenitik, majd tarolétartalyba kerll, ezt kdvetéen a keletkezett iszapot veszélyes
hulladékként elszallittatjak.

A szlr6gép massziv acélkonstrukcio, melynek homlok és hatlapjat 6sszekdtd oldaltartokon
helyezkedik el a kamra szlrélapokbdl 6sszedllitott szlréblokk. A szlrélapokra polipropilén
szlir6kenddk vannak felerésitve, melyek a tulajdonképpeni szlirést végzik.

A szlréblokk zarasat egy hidraulikus hengerrel mozgatott nyomolap végzi. A nyomolap a
szlrélap koéteget a hidraulikus henger altal szoritja 6ssze, hogy a szlrési folyamat alatt a
betoltd nyomasnak ellenalljon és a keretek kozul a szlirend6 anyag ne spriccelien ki. A
szlir6gép dsszeszoritdsahoz az energiat egy hidraulikus tapegység szolgaltatja. A szlir6gépbe
a szlirendd anyagot 1 db pneumatikus membranszivattyuval toltik be.

A szliréprésbdl a viz az 5 m3-es sziirt viztartalyba kerll, majd onnan egy 0,5 m3-es
aktivszén sziirén keresztill a 3 m3-es pH reaktor tartalyba jut.
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A préselés és szaritas utani szennyviziszap kezelése engedéllyel rendelkezé szakcégnek
kerll atadasra. A szennyviziszap veszélyes hulladék, HAK kédja 11 01 09*.
Tervezett éves mennyisége 10 tonna.

10.9. Teruilethasznalati besorolas

Az ingatlan és kornyéke a hatalyos szabalyozasi terv szerint, kereskedelmi szolgaltato
gazdasagi terllet (Gksz) Ovezetbe tartozik (Isd.: 5.3.4.1. A létesitmény kérnyezetének
ismertetése fejezet). Tulajdoni lap szerinti mivelési ag (kivett megnevezés): ,Kivett tzem,
udvar logisztikai kbzpont”.

Az ingatlan fokozottan érzékeny, illetve kiemelten érzékeny (f. a.) teruleten fekszik, nitrat
érzékeny terlletek kozé tartozik. A vizsgalt terlilet nem érinti vizbazis védéteruletét (Isd.: 3.8.
A vizsgalt teriilet szennyezddés-érzékenysége fejezet).

Jelen dokumentéacié vonatkozé fejezetei:
- 3.8. Avizsgalt teriilet szennyezbdés-érzékenysége
- 5.3.4.1. A létesitmény kbrnyezetének ismertetése

10.10. Terulet tulajdonosainak alapadatai

Az érintett terilet tulajdonosa az AEROMETAL Kift.

Jelen dokumentacié vonatkozo fejezetei:
- 2.1. Az engedélyes adatai
- 2.3. Avizsgélt teriilet adatai

Jelen dokumentacid, illetve a 314/2005. (XII. 25.) Korm. rendelet 20/B. § (2) bekezdése alapjan
megallapithatd, hogy a foldtani kbzegben vagy a felszin alatti vizekben az alapallapot-jelentés
készitését megel6zden végzett tevékenységbél szarmazo szennyezdédés nem feltételezhetd,
és a mar elkezdett, illetve folytatni kivant tevékenység nem veszélyezteti a felszin alatti vizeket
és a foldtani kozeget.
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Szakértdi jogosultsagok igazolasa

Részletes helyszinrajz

Ingatlan tulajdoni lapja

Ipari tevékenység nyilvantartasba vételének igazolasa
(XI11/411-1/2010)

Pontforras mikdédési engedély (PE/KTHF/01652-3/2024.)
Technoldgiak elhelyezkedését bemutatd lzemrajz
Technoldgiai kadak nyilvantartasa

Kdrnyezeti leveg6 levegéminéség alapallapot (imisszio)
vizsgalati jegyz6konyv

A kornyezeti zajforrasok elhelyezkedését bemutatd
helyszinrajz

Szabalyozasi tervlap (részlet)

Zaj mérési pont elhelyezkedése

Zajtérkép — jelenlegi allapot — nappali idészak

Zajtérkép — jelenlegi allapot — éjjeli id6szak

Zajtérkép — tervezett allapot — nappali idészak

Zajtérkép — tervezett allapot — éjjeli id6szak

Részletes szamitasok, korrekcidk — jelenlegi allapot
Részletes szamitasok, korrekcidk — tervezett allapot
Zajvédelmi szempontu hatasterllet — nappali id6szak
Zajvédelmi szempontu hatastertlet — éjjeli idészak
Mérémiiszer hitelesitési bizonyitvanya

Szennyvizek elétisztitasanak technolégigja (vizforgalmi
diagram)

Vegyszer raktarak és az Uzemi gyUjtéhely elhelyezkedése
Uzemi gydijtéhely szabalyzat

Padlézat megfeleléségérdl sz6lo nyilatkozat
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Dokumentacio készitoi

Jelen dokumentacioé elkészitésében részt vett:

Tallai Gergely
okl. kérnyezetmérndk

Dely Balazs
okl. kérnyezetmérndk
SZKV-1.1.;1.2.;1.3,; 1.4.
K-Sz
11-0745

A tervezésbe bevonasra kertiltek tovabba:

Ivanizs David Mihics Dalma
kérnyezetmérndk okl. kérnyezetmérnok
SZKV-1.4. - Zaj- és rezgésvédelem SZKV-1.1.;1.2.;1.3.; 1.4.
17-00924 K-Sz
05-01740
Bruckner Attila

okl. taj- és kertépitészmérndk
SZTjV, SZTV — T§j- és élévilagvédelem
SZ-043/2009.
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IGAZOLAS

Ezt az elektronikus dokumentumot az azonositasra visszavezetett dokumentumhitelesités (AVDH)
szolgaltatas keretében az IdomSoft Zrt. — mint Szolgaltatdé — elektronikus bélyegzével és
idébélyegzével latta el.

A Szolgaltatdo az AVDH-t a digitalis allamrél és a digitalis szolgaltatasok nyujtasanak egyes
szabalyairdl szol6 2023. évi Clll. térvény 119. § (2) bekezdés alapjan, a 2024. augusztus 31-én
hatalyos, az elektronikus ligyintézés és a bizalmi szolgaltatasok altalanos szabalyairdl sz6l6 2015.
évi CCXXII. térvény szerint nyuijtja.

A szolgaltatasra vonatkozo részletes tajékoztatd elérheté a Szolgaltatdé honlapjan:
https://szeusz.gov.hu/szeusz/avdh.

A Szolgaltaté a Kézponti Azonositasi Ugynokon (KAU) keresztiil elérhetd azonositasi szolgaltatast
vette igénybe annak megallapitasara, hogy a csatolt eredeti elektronikus dokumentum TALLAI
GERGELY {gyféltél szarmazik.

Az azonositas idépontja: 2025.05.09. 12.41.30

Az azonositott Ggyfél adatai:

Sziiletési név: TALLAI GERGELY
Sziiletési hely: VESZPREM

Sziletési datum: 1994.04.08.

Anyja neve: LAKO ERIKA ADRIEN

Ez az elektronikus dokumentum két, egymastdl elvalaszthatatlanul 6sszetartozo6 részbdl, az eredeti dokumentumbdl és zaradékbol all.
Az Igazolas cimdi jelen zaradék az eredeti elektronikus dokumentum csatolt melléklete. A zaradék olvashaté széveges formaban rogziti
az eredeti dokumentum hiteles elektronikus alairassal valo ellatasanak korilményeit és az ezzel kapcsolatos egyéb adatokat.

Az Ugyfélszolgalat és a szolgaltatas elérhetdségei

Telefon: Magyarorszagrol: 1818 Kulféldrél: +36 1 550 1858
Honlap: https://szeusz.gov.hu/szeusz/avdh E-mail: 1818@1818.hu
https://magyarorszag.hu/szuf_kapcsolat
Hibabejelentés az év minden napjan 0-24 6ra kozoétt lehetséges
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