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Baromfi-Coop Kift
Tragya feldolgozo iizem kapacitas bovitése
Technoldégia Miiszaki Leiras




El6zmények:
Meglévé lizem bovitése mely sordn 1j betarold-, tarolo-, daralé- és granuldlévonal keriil
kiépitésre, amely altal az iizem kapacitasa a dupléjara né.

Alapanyagok:

e Natiir szaritott trigya tarolo ET1-ET2 Kb. 430 m? - Uj

e Daralt natir tragya tarold6 EKLG1 Kb. 150 m3- Meglévé
e Daralt natir tragya tarol6 EKLG2 Kb. 50 m? - Meglévé
o Daralt natur tragya tarold6 EKLG3 Kb. 50 m® - Meglévé
e Daralt nattr tragya tarolé EKLG4 Kb. 100 m® — Meglévé
e Husliszt 2 x 15 m* - Uj

o Daralt natir tragya 2 x 15 m® — Uj

e Husliszt 4 x 15 m> - Meglévd

e Mész 2 x 40 m> — Meglévd

o Kali-szulfat 2x3 m? - Uj

o Kali-szulfat 3 m’ - Meglvd

o Asvanyi kiegésziték 5 x 5 m> - Meglévé

A beépitett uj tragya feldolgozo technolégia
(a mellékelt 24047-00000 rajzszamu technologia folyamatdbra szerint, revizio: A.6)

A. Alapanyag fogadds:

A baromfi telepekrél érkezé tragya fogadasa az 1j technoldgiai vonalon az j tragya
tarolo épiiletben torténik, ebben az épiiletben keriil beépitésre a tragya tisztitd-rogtoérd
gépsor. A homlokrakodéval a garatba bet6ltétt anyag a tisztitdba jut onnan a

szallitdgépek az ebben az épililetben taldlhat6 szaritd berendezésre szallitjak.
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Anyagdram:

Betarol6 garat (BG2) > Osszehorddcsiga (BG2-CS1) > Széllitészalag (BG2-SZ1) >
- Tisztito- és rogtord gép (KK1) > Lancos szallité (BG2-R2) > Széllitdszalag (BG2-
SZ2) > Lancos szallité (BG2-R3) > Szarito.

. Sziritas:

Az anyag nedvességtartalmat a tovabbi feldolgozas el6tt a sziikséges kb. 14-15%-ra kell
csokkenteni, ezt a célt szolgdlja a beépitett meleg levegls széritd berendezés. A
gaztlizelést fluid dgyas szaritdban az anyagrétegen atszivott meleg levegd végzi a
szaritast. A levegbarammal elragadott por a filterekben keriil levalasztasra. A filterekbol
elszivott levegd tisztitdsara gdzmoso keriil beépitésre.

. Daralds:

A szaritor6l €klétras taroldba szallitjdk az anyagot majd onnan a dardldoba. A
megszaritott alapanyagok apritasat kalapacsos darald végzi, ezzel biztosithatd a tovabbi
feldolgozashoz sziikséges szemcseméret. A kalapacsos dardld egy zajszigeteld
burkolattal ellatott helyiségben keriil elhelyezésre. A ledaralt alapanyagok éklétras
puffer tdrolokba keriilnek betarolésra.

Anyagdram:

Szarité - Szallit6 csiga (T-CS1) = Serleges felvonoé (SF11) = Lancos szallitok (R24,
R25) = Tolozarak (R25-T1, R25-T2, R25-T3, R25-T4, R25-T5, R25-T6) - Teritd
csigék (ET-CS1, ET-CS2, ET-CS3, ET-CS4, ET-CS5, ET-CS6) > Eklétras tarolék
(ET1, ET2) [porelszivas: porsziits (ET1-PSZ, ET2-PSZ > Eklétras kitaroldk
(ETK1...ETK8) > Lancos szallit6 (R26) > Serleges felvon6 (SF12) > Kaszkad
magnes (KM2) - Daralé elétartaly (DE2) - Toldzar (DE2-T) - Darald adagold
(KD2-A) = Daraldgép (KD2), [porelszivas: porsziiré (KD2-PSZ), ventilator (KD2-V),
kézi 1égmennyiség szabalyzé (KD2-KP), pneumatikus pillangd (KD2-PP)] - Daralé

utétartdly (DU2) > Széllitécsiga (DU2-CS) > Légelzaré (DU2-LZ) > Serleges



felvono (SF13) = Lancos szallitok (R27, R28, R29) [porelszivas: porszird (R27-PSZ),
ventilator (R27-V)] - Lancos szallité (R2) -> Tolézarak (R2-T1, R2-T2, R2-T3, R2-
T4) > Meglévo terit6 csigak (TCS1, TCS2, TCS3, TCS4) = Meglévd éklétras tarolok
(EKLG1, EKLG2) [porelszivas: porsziré (PSZ1, PSZ13), ventilator (V1, V13)] =
Eklétras kitarolok (EKK 1, EKK2) > Lancos szallité (R8) > Serleges felvoné (SF1%*)
- Léncos szallité (R12) > Kétfelehordo6 csiga (R12-CS) > Serleges felvonok (SF4,
SF14) - Léncos szallitd6 (R33) > Meglévo alapanyag tartdlyok (TS5, T6) vagy uj
alapanyagtartalyok (T15, T16)

. Egvéb alapanvagok betarolasa:

A kiilonboz6 receptirakban szerepld zsdkos vagy BIG-BAG-es alapanyagok tarolasa az
alapanyag raktar részben torténik. Az ide csatlakoz6 szAllitd vonalak segitségével
torténik a komponenstérolo tartilyok téltése. Kiilon vonal van kiépitve a husliszt
tartalyok toltésére (meglévé BO1-G garat), az asvanyi komponensek beaddsara
(meglévo FG2 kézi felontbgarat), a mész beadasra (meglévd gépkocsi felfuvas) illetve
a mitragya beadagoldsra (meglév6 G1 bigbag fogadéallomas).

Anyagdram mész (meglévd technologia):

Gépkocsi felfuvds - Mész silok (T1, T2) [porelszivas: porszliré (PSZ9), ventilator
(V9)] > Adagolé csigik (T1-ACS, T2-ACS) = Mérleg (M1). A meglévd technologiai
vonalba egy valté (SF7-V1) keriil beépitésre mely lehetdvé teszi, hogy a meszet
tartalmaz6 receptura az 0j vonalra is keriilhessen.

Anyagdram miitrdgya (meglévd technoldgia):

Bigbag fogadéallomas (G1) - Uj szarnyas rédler (SZR3) > Serleges felvoné (SF5) >
Lancos szallitok (R13), [porelszivas: porsziird (PSZ7), ventiltor (V7)] = Toldézarak
(R13-T1, R13-T2, R13-T3) - Kétfele valtok (R13-V1, R13-V2) -> Tarolé tartalyok
(T3, T4, T9, T10, T11) -> Zsalus adagol6 (ZSA-1, ZSA-2) vagy Adagolocsiga (T4-

ACS, T10-ACS, T11-ACS) - Meérlegek (M1, M2). A meglévé technolégiai vonalba



egy valtd (SF7-V1) keriil beépitésre mely lehetévé teszi, hogy a miitragyat tartalmazé
receptura az 1j vonalra is keriilhessen.

Anyagdram dsvdnyi komponensek:

Kézi felontégarat (FG2) [porelszivas: porsziird (FG2-PSZ), ventilator (FG2-V)] > Uj
kétfele valté (FG2-V) > Vagy meglévd szarnyas rédler (SZR) vagy 1j lancos szallito
(R34).

Anyagdram husliszt és kdliszulfit:

Betarold garat bolygatoval (BO1-G) = Adagoldcsiga (BO1-ACS) = Szamyas rédler
(B01-G-SZR) > Daralogép (KD3), [porelszivas: porsziiré (KD3-PSZ), ventilator
(KD3-V) - Daralé utétartaly (DU3) -> Szallitocsiga (KD3-CS) > Meglévo
szallitécsiga (BCS) = Meglévo szarnyas rédler (SZR1) = Meglévd lancos szallito
(R22) > Vagy kaliszulfat bigbag tartalyokba keriil (BBT1...BBT2) vagy husliszt a
serleges felvonora (SF15) - Lancos szallitéo (R32) - Alapanyag tartaly (T13, T14)
ahonnan az j mérleg kovetkezik (M3) vagy szallitdcsigak (R32-CS1, CS2) amik utan
meglévd tartalyokba jut (T7, TS).

. Keverés:

A kiilonbdzd recepturak szerinti 0sszetételt termékek komponenseinek 6sszemérése a
meglévd mérlegtartalyokban (M1, M2) vagy az 1j betarold vonal végén kiépitett
alapanyag mérd mérlegbe (M3) torténik. Az egy keveréshez sziikséges adagokat a
beépitett szallitogépek a keverdgépbe toltik.

A Kali-szulfat kiilon vonalon érkezik bigbag zsakokban amikbél a korabban ismertetett
maddon a betarol6 garaton keresztiil bigbag tartalyokba keriil majd lift, mérlegtartaly és
adagolocsiga utjan keriil a kever6be. A lapatos keverébél a homogén keveréket lancos

szallitok és serleges felvono a granuldlé vonalra tovabbitjak.



Anyagdaram Kadli szulfat:

Bigbag tartadly (BBT1...BBT2) - Lift (TL1) > Meérleg tartdly (T17, T18) ->
Adagolécsiga (T17...T18-ICS) - Keverd gép (K2)

Anyagdram M3 utdn:

Mérleg tartaly (M3) -> Lancos szallité (R34) > Serleges felvond (SF16) 2 Keverd
elotartaly (KE2)

Anyagdram M1, M2 utdn (meglévo technologia):

Mérleg tartalyok (M1, M2) = Tolézarak (M1-T1, M1-T2, M2-T1, M2-T2) - Léancos
szallité (R14) = Serleges felvond (SF7) - Keverd eldtartaly (KE1) vagy 0j lancos
szallitoé (R35) - Kevero elbtartaly (KE2).

. Granulalas, folyadék adagolas:

A granuldlé gépek folyamatos anyag ellatasat biztositja a felszerelt elbtartaly. A
granulalé gépekre felszerelt matricak cseréjével valtoztathatd a gyartott termék mérete
(D 3-4-5 mm).
A granulél6 vonal tovéabbi elemei:

e Ellenaramos hiitd

o  Morzsdzd (meglévo)

e Vibroszita
Az itt levalasztott por visszavezetésre keriil a granulaléba.
Aroma anyagok ¢&s egyéb folyékony komponensek adagolasdhoz forgddobos
bevonatold keriilt beépitésre.
Anyagdram:
Keverbgép (K2) [légtechnika: pillangék (KE2-P1, KE2-P2)] > Keverd utotartaly
(KU2) - Léncos szallité (R36) > Serleges felvono6 (SF17) = Léncos szallité (R38),
- Toldézar (R38-T1) - Meglévd lancos szallito R16 és innen a meglévé granulald

gépek vagy lancos szdllité (R37) - Granuldldé elétartdlyok (GE3, GE4) -



Adagolécsigak (GR3-ACS, GR4-ACS) - Kondicional6 csigak (GR3-KCS, GR4-KCS)
-> Granulalé gépek (GR3, GR4) = Lancos szallité (R39) = Ellenaramos hiit6 (EH3)
[porelszivas: ciklofilter (CYFIL), 1égelzaré (CYFIL-LZ), ventilator (CYFIL-V] =
Lancos szallité (R40) > Vagy lancos szallité (R41) és meglévo vonal (ha morzsédzando
az anyag, ebben az esetben a VR1-V1 valton keresztiil juthat vissza az 0j technologiai
vonalra) vagy serleges felvond (SF18) = Szarnyas rédler (SZRS) - Vibrorosta (VR2)
[por visszavezetés: kétfelevalté (VR2-V2, szarnyas rédler (SZR6), lancos szallito (R37),
granulalo elétartalyok (GE3, GE4)] = Lancos szallité (R42) = Vagy lancos szallitokrol
(R43, R44) kozvetlenill meglévd késztermék tartalyokba (KT1...KT6) vagy felilleti
bevonatold elétartaly (FBL-ET) = mérlegtartaly (FLB) = Feliileti bevonatold (FB2)
[aroma adagolas: adagolok (AA3, AA4)] > Serleges felvond (SF19) - Léncos szallitd
(R42). Az R42 lancos szallit6 utan az R45, R46 lancos szallitéra is keriilhet a bevonatolt
vagy nem bevonatolt anyag ami a TR1 tranzittartalyba jut onnan pedig az R47 lancos
szallitéra majd teherautora.

. Késztermék tarolas-csomagolas:

A granullé vonalhoz csatlakozé szallité gépek a gyartott készterméket a 6 db 40 m3-es
tarolo tartalyokba toltik. A tartalyokbol az anyag mérlegtartalyon keresztiil az 1000 kg-
os BIG-BAG-be tolthetd és a késztermék raktarba szallithato.

Anyagdram (meglévd technoliogia):

Uj lancos szallitok (R43, R44) > Késztermék tartalyok (KT1, KT2, KT3, KT4, KT5,
KT6) = Tolézarak (KT1-T, KT2-T, KT3-T, KT4-T, KT5-T, KT6-T) = Kétfele valtok
( KT3-V, KT4-V, KT5-V, KT6-V) > Lancos szallité (R20) - Tolézarak (R20-T1,
R20-T2) - Bigbag el6tartaly (BBE) = Zsalus adagolé (BBE-ZST1, BBE-ZST2) >

Bigbag mérd-t61té allomés (BT'1, BT2).



H. Porelszivas:
A gépekre telepitett kisebb pontszlirk esetében a szlirGre telepitett ventilator szivja at
a leveg6t a filteren keresztiil igy valasztva le a port az anyagarambdl. A ventilatorok az
elszivott levegot az lizemi 1égtérbe fujjak.
Pontforrdsok:
1. Szérit6 berendezés
A meleg levegls szaritd berendezésben a leveg6arammal elragadott por a filterekben
keriil levalasztasra majd a filterek utdn gdzmoson keresztiil az Uj raktartetén kertil
kivezetésre az elszivott levego.
2. Hiit6 elszivas
Az ellendramos hiitében a hiités a granulatumon atszivott levegdvel torténik, ami a hiitd
utan egy ciklofilteren keresztiil aramlik at, itt torténik meg a por levalasztdsa majd a
ventilator a meglévd tizemteton keresztiil fijja ki.. A légmennyiség cca. 19.140m3/h,
maximalis emisszié Smg/Nm3.

I. Folvamatvezérlés:

A beépitett technoldgia gépeinek miikddtetése az lizemben kialakitott kdzponti vezérld
helyiségben elhelyezett elektromos elosztd szekrénybdl torténik.

A berendezések automatikus miikddését a szdmitégépes folyamat vezérld rendszer
biztositja. A szdmitogépes rendszer elvégzi a termelési folyamatok dokumentalésat,

termelési adatok naplézasat stb.
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