A DOKUMENTUMOT DIGITALIS
ALAIRASSAL LATTA EL:

AVDH SIGN

12. szamu melléklet

KOZERTHETO OSSZEFOGLALO

SARVAR TELEPULES KULTERULETEN, A 064/56 HRSZ.-ON

KORNYEZETI HATASVIZSGALAT ES EGYSEGES KORNYEZETHASZNALATI
ENGEDELY
ALAPJAN LETESITENDO HUSFELDOLGOZO UZEM ENGEDELYEHEZ

1. ELOZMENYEK

A SAGA FOODS Zrt. Sarvar telepiilés kiilteriiletén, a 064/56 hrsz. alatti ingatlanon
(¢lelmiszer eldallitasaval) husfeldolgozd tevékenységet kivan folytatni. A telephelyen
késztermék eldallitasa 26.550 tonna/év kapacitassal.

Jogositott adatai:

Kornyezethasznal6 neve: SAGA FOODS Zrt.

Székhelye: 9600 Sarvar, Soproni u 15.

KUJ szdma: 100224410

KSH azonosito: 11301109 1013 114 18

Adoszam: 11301109218

Telephely cime: Sarvar 064/56 hrsz.

Telepiilés statisztikai azonositd szama: 21306

Tevékenység megnevezés: Hus-, baromfihts-készitmény gyartasa
TEAOR kéd: 1013 Hus-, baromfihts-készitmény gyartasa
Kiépitett termelési kapacitas: 26.550 tonna/év késztermék eldallitasa

- 88,5 t/d (300 munkanap)

A tervezett tevékenység kapacitisa a koOrnyezeti hatdsvizsgéalati és az egységes
kornyezethasznalati engedélyezési eljarasrol szolo 314/2005. (XII. 25.) Korm. rendelet
(tovabbiakban: Kormanyrendelet) 2. és 3. sz. mellékletébe sorolhato be az alabbiak szerint:

2. sz. melléklet 9): a) kizarolag allati nyersanyagokbol kiindulva (kivéve, ha kizardlag

tejet tartalmaznak) 75 tonna/napnal nagyobb késztermék termel6 kapacitassal,;

3. sz. melléklet 20): Huasfeldolgozoé lizem 10 ezer t/év késztermék eldallitasatol,
A Korményrendelet 1. § (5) ,, 4 kornyezethasznalo kérelmére a kornyezetvédelmi hatosag -
elozetes vizsgalati eljaras nélkiil - kérnyezeti hatasvizsgalati eljarast folytat le, ha a
kornyezethasznalo olyan tevékenység megvalositasat tervezi, amely a 3. szamu mellékletben
szerepel.”
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Ha a tevékenységhez kornyezeti hatasvizsgalati eljarasra és egységes kornyezethasznalati
engedélyezési eljarasra sor keriil, akkor a kornyezethasznalo kérheti a Kormanyrendelet 1. §
(3) b) pontja szerinti 6sszevont eljaras lefolytatasat.

A Kornyezethasznalé meghatalmazasab6l a MOLNAR Kormyezetvédelmi, Méroki Kft.
el6zoekre alapozva kérelmezi az Osszevont eljaras lefolytatasat az alabbi dokumentaciod
alapjan.

A tervezett tevékenység kdrnyezeti hatdsainak vizsgalata érdekében a tarsasag megbizasabol a
MOLNAR Koéryezetvédelmi, Mérnoki Kft. (4400 Nyiregyhaza, Torzs u. 9/C. 7.) vizsgalati
dokumentaciot készitett, és a Kormanyrendelet 1. § (3) b) pontjara figyelemmel a kornyezeti
hatasvizsgalati és egységes kornyezethaszndlati engedélyezési eljaras Osszevontan torténd
lefolytatasat kérelmezi a Sarvar, 064/56 hrsz. hrsz.-u husfeldolgozo iizem telephelyre.



2. A TERVEZETT TEVEKENYSEG ISMERTETESE

Saga sarvari Uj telephelye gyartdéegységként fog mitkkddni, mint a Master Good cégcsoport
nyugat Magyarorszagi tovabb feldolgozo bazisa. Az 1 telephely megvaldsitasaval a vallalat
fent kivanja tartani a magas mindségi élelmiszerek gyartasat, de kifejezett célja egy korszert,
az eurdpai piacon versenyképes gyartdolizem megvalositasa. A folyamatosan szigorodo
¢lelmiszeripari és vevOi elvarasok 1) termék és technologiai fejlesztéseket tesznek
sziikségessé. Ezzel parhuzamosan az iizemi és a kapcsolodd kiszolgald egységek
megvaldsitando technologidja esetében fontos szempont a munkaerd piaci helyzete. A vallalat
elkotelezett a munkaerd irdnyaba, torekszik a szakképzett munkaerd megtartasara, kollegak
folyamatos fejlesztésével modern magas szinten automatizalt uj iizem hatékony miikodését
cé¢lozza meg.

A SAGA FOODS Zrt. Sarvar telepiilés kiilteriiletén, a 064/56 hrsz. alatti ingatlanon
(¢lelmiszer eldallitasaval) huasfeldolgozd tevékenységet kivan folytatni. A telephelyen
késztermék eldallitasa 26.550 tonna/év kapacitassal.

Gyartas 6 altalanos lépései:

— kutterezés: célja lehet az alapanyag darabolasa, adalék- ¢és segédanyagok
bekeverése, allag beallitdsa, husemtlzid készitése.

— pihentetés

— toltés: Co-ex rendszeren

— eldszaritas, folyékony flistolés, utdszaritas

— egyedi csomagolas, jelolés: célja a vevai igényeknek megfeleld vakuumcsomagolt
csomagolasi egységek kialakitasa.

— fémdetektalas, tomegellendrzés

— f6zés: célja a termék hokezelése. A 0zés paramétereit (a gydrtasi utasitas irja eld:
hoéfok, id6tartam)

— hiités: célja a termék megfeleld hdmérsékletre torténd hiitése.

— toltés: célja a massza bélbe torténd egyedi csomagolésa.

— f6zés-fiistolés: célja a termék hokezelése, amelynek az iddtartama és héfoka a termék
tipusatol és annak toltési atmérdjétdl fiigg

— hiités: célja a termék megfeleld hdmérsékletre torténd hiitése.

— hiitétarolas: célja a termék dtmeneti tarolasa + 4 °C alatti hdmérsékleten.

— héjazés, vagy vagas

— szeletelés, csomagolas: célja a vevoi igényeknek megfeleld szeletelt véddgazas vagy
vakuumcsomagolt csomagolasi egységek kialakitésa.

— fémdetektalas

— tomegellendrzés

— cimkézés

— palettazas



2.1. A telephely lehatarolasa, kornyezete

A tervezési teriilet Sarvar, 064/56 hrsz. alatti ingatlanon keriil kialakitasra. A tervezett
telephely kornyezetében gazdasagi, mezdgazdasagi teriiletek és egy horgasztd teriilete
talalhat6. A tervezési teriilet felszine viszonylag sik, mezdgazdasagi és erddteriiletként
funkcionalt.

A telephely megkozelitése a 84 - Balatonederics-Sarvar-Sopron masodrendii  utrol
(Szelvényszam: 65+823 km) letérve lehetséges.

A tervezési teriilethez (Sarvar, 064/56 hrsz.) a legkozelebbi lakoingatlan Sarvar-Rabasomjén
Sport utcan és a Rabasomjéni titon talalhato. A tervezési teriilettél Eszak-nyugati és Nyugati
iranyban 530 - 560 méter tavolsagra talalhato a legkdzelebbi lakoépiilet.

A helyi telepiilésrendezési tervek szerint a legkdzelebbi lakoingatlanok Falusias lakotertilet
(Lf) 6vezeti besoroldsban van. A tervezést (Gip) Gazdasagi ipari teriilet — kornyezetre jelentds
hatast gyakorl6 teriilet 6vezeti besorolasban van, igy a tervezett beruhazas a Sarvar, 064/56
hrsz. alatti ingatlanon megvalosithato.

A tervezési teriilet és annak kérnyezete



2.2. A telephely adatai, volumene

Ingatlan adatok:

Muvelési ag: kivett beruhdzasi célteriilet

Ingatlan helyrajzi szadma: Sarvar, kiilteriilet 064/56

/A 064/56 hrsz.-ii ingatlan a 065/4, 072/6-8, 064/54, 066/2, 064/56 hrsz.-u teriiletek
Osszevonasabol kertilt kialakitasra. /

Ingatlan nagysaga: 10ha 67 m?

Teriilet tulajdonosa: Saga Foods Zrt. (9600 Sarvar, Soproni u. 15.)

Tervezett beépitettség: <40 %

Epitménymagassag: <28 m

Zoldfeliilet: > 40 %

Ovezeti besorolas: Gip — gazdasagi ipari teriilet / Kornyezetre jelentds hatast gyakorlo ipari
tertilet /

Telephely létesitményei:

1.4.1. Uzemi épiilet
1.4.2. Porta épiiletek
1.4.3. Hulladéktarolo épiilet
1.4.4. Raktar és vizgéphaz épiilet
1.4.5. Ipari szennyviz-eldtisztito 1étesitmények
1.4.6. Oltoviz €s sprinkler tarold épiilet
1.4.7. Vizellatas, vizkezelés 1étesitményei
1.4.8. Szennyviz elvezetés létesitményei
1.4.9. Csapadékviz elvezetés:
1.5.0. Beruhdzashoz kapcsolodd 84. szamu masodrendli féuthoz vald csatlakozas
megvaldsitasa:
1.5.1. Napelem park
1.5.2. Egyé¢b telephelyen beliil tervezett létesitmények:
- Parkolok — az ingatlanon beliil 72 db parkol6 keriil kialakitasra
- Rakodérampa
- Bels6 uthalozat
- Kerités
- Zoldfeliilet - parkositas

Infrastrukttra épitményei:

A vizellatds sajat mélyfurast kuatrol torténik a telepen beliili vizhéalézat kiépitésével,
épiiletekbe torténd vizbekotéssel. A szennyvizet eldtisztitds utan nyomodvezetéken keresztiil
juttatjak a telepiilési szennyviztisztitd telepre. A foldgazigényt koziizemi vezetékes gaz
biztositja, a telepen athalad6 koziizemi vezetékrdl torténd ledgazassal (szolgaltatdi engedély
alapjan). A villamos energia koziizemi vezetékes villanybekotéssel és sajat transzformatorral,
csatlakozasi pontrol torténd lekotéssel keriil bevezetésre. A villamos energiat sziikség szerint

napelemes kiserdmi kialakitasaval timogatjak.



2.3. A miikodés tervezett kapacitas adatai

A tervezett tevékenység kapacitasa a koOrnyezeti hatdsvizsgalati és az egységes
kornyezethasznalati engedélyezési eljarasrol szolo 314/2005. (XII. 25.) Korm. rendelet
(tovabbiakban: Kormanyrendelet) 2. és 3. sz. mellékletébe sorolhatd be az alabbiak szerint:

2. sz. melléklet 9): a) kizarolag allati nyersanyagokbol kiindulva (kivéve, ha kizarolag
tejet tartalmaznak) 75 tonna/napnal nagyobb késztermék termeld kapacitassal,

3. sz. melléklet 20): Husfeldolgozo lizem 10 ezer t/év késztermék eldallitasatol.

A SAGA FOODS Zrt. Sarvar telepiilés kiilteriiletén, a 064/56 hrsz. alatti ingatlanon
(¢lelmiszer eldallitasaval) husfeldolgozo tevékenységet kivan folytatni. A telephelyen
késztermék eldallitasa 26.550 tonna/év kapacitassal.

Tevékenység megnevezés: Hus-, baromfihus-készitmény gyartasa
TEAOR kod: 1013 Hus-, baromfihis-készitmény gyartasa
Kiépitett termelési kapacitas: 26.550 tonna/év késztermék eldallitasa

-> 88,5 t/d (300 munkanap)
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2.4. A technoldgia leirasa

1. TERULETI ERVENYESSEG
SAGA FOODS Zrt. tovabb feldolgozé iizemében valdsitia meg a termékek gyértasat,

csomagolasat és a logisztikai feladatokat.

A tevékenység kiterjed az alapanyag fogadasatol a késztermékek vevdi kiszolgalasaig.

2. FOGALOMMEGHATAROZASOK

Hus alapanyag: Az ¢lelmiszer legnagyobb hanyadat alkotdo anyag, amely jellemzden

hatarozza meg az élelmiszer tulajdonsdgait és mindségét (Osszetétel, érzékszervi jellemzok,
eltarthatosag stb.), tovabbiakban hus alapanyag

Adalékanyag: Minden olyan természetes vagy mesterséges anyag, tekintet nélkiil arra, hogy
van-e tapértéke vagy sem, amelyet élelmiszerként 6Gnmagaban altaldban nem fogyasztanak, és
¢lelmiszer-alapanyagként nem hasznalnak, de amelyet az élelmiszerhez a gyartas,
feldolgozas, elokészités, kezelés, csomagolds, szallitas vagy tarolas folyamén szandékosan
adnak hozza abbol a célbol, hogy az élelmiszer érzékszervi, kémiai, fizikai és mikrobioldgiai
tulajdonsagait kedvezden befolyasolja.

Fiiszer: Azok, a tobbségiikben novényi eredetii anyagok, amelyeket élelmiszeripari
készitményeink izesitésére, illatositasara vagy esetleg tartositdsara hasznalunk.

Adalékanyag ¢és Fliszer egységesen, tovabbiakban alapanyagok.

Csomagoloanyag: Az elsdédleges ¢és masodlagos csomagolasra szolgald Osszes
csomagoldanyag, valamint cimke. Az els6dleges csomagoldanyag az élelmiszerrel érintkezo,
rendszerint fogyasztasra alkalmatlan anyag, amely védi az élelmiszert a szennyezddéstdl, a
tapérték-¢és mindségesokkentd hatasoktol, tovabbiakban csomagoldéanyagok

Receptura: A termék alap-, fliszer-, és adalékanyag Osszetételét adja meg szazalékos
megoszlasban vagy stlyaranyban.

Félkész termék: Az a termék, amely nem keriil a kereskedelembe, mert tovabbi feldolgozasra
kerdil.

Késztermék: Olyan élelmiszer, amelyet eredeti allapotat 1ényegesen megvaltoztato élelmiszer-
eldallitasi miiveletekkel hoztak végsd fogyasztasra kész allapotba.

Specifikacio: Kiils6 ¢és belsé eldirasok, utasitasok, rendeletek és torvények. Olyan
dokumentum, amely kovetelményeket hataroz meg. A  specifikacid vonatkozhat
tevékenységekre (gyartdsi utasitds, munkautasitds, eljarasi utasitds, vizsgalati eldiras stb.)

vagy termékekre (termékleirds, gyartmanylap, vevoi specifikacio stb.) is.



Fekete ovezet: Az az 6vezet, mely teriiletre az utcai viseletben belépés engedélyezett.

Fehér ovezet un. alacsony kockdzatu évezet: Az a termelési zOna, mely teriiletre torténd
belépés minden esetben higiéniai kapun keresztiil torténik. A teriileten a mindekor érvényben
1év6 szabalyzat szerinti munkaruha, hajhal6, labbeli hasznélata kotelezo.

Magas kockazatii un. High Risk ovezet Az a termelési zOna, mely teriiletre torténd belépés a
fehér dvezetbdl torténi higiéniai kapun keresztiil torténik. A teriileten a mindekor érvényben

1év6 fehér munkaruha, hajhalo, labbeli, szdjmaszk hasznalata kotelezo.

Gyartas 6 altalanos lépései:

— kutterezés: célja lehet az alapanyag darabolasa, adalék- ¢és segédanyagok
bekeverése, allag beallitdsa, husemlzi6 készitése.
— pihentetés
— toltés: Co-ex rendszeren
— eldszaritas, folyékony flistolés, utdszaritas
— egyedi csomagolas, jelolés: célja a vevai igényeknek megfeleld vakuumcsomagolt
csomagolasi egységek kialakitasa.
— fémdetektalas, tomegellendrzés
— f0zés: célja a termék hdkezelése. A f0z¢s paramétereit (a gydrtdsi utasitas irja elo:
héfok, idGtartam)
— hités: célja a termék megfeleld hdmérsékletre torténd hiitése.
— toltés: célja a massza bélbe torténd egyedi csomagolasa.
— f6zés-fiistolés: célja a termék hokezelése, amelynek az iddtartama és héfoka a termék
tipusatol és annak toltési atmérdjétdl fiigg
— hiités: célja a termék megfeleld hdmérsékletre torténd hiitése.
— hiitétarolas: célja a termék atmeneti tarolasa + 4 °C alatti hdmérsékleten.
— héjazés, vagy vagas
— szeletelés, csomagolas: célja a vevoi igényeknek megfeleld szeletelt védogazas vagy
vakuumcsomagolt csomagolasi egységek kialakitasa.
— fémdetektalas
— tomegellendrzés
— cimkézés
— palettazas
Elokészités:
- Alapanyagok bontésa, fagyos alapanyagok apritasa, kimérése.
- Husok pacoléasa
- Flszerek és adalékanyagok kimérése a fliszerkimérd helyiségében torténik, receptura
szerint.
- Defrosztalas: fagyos alapanyagok kontrollalt koriilmények kozott —torténd
felengedtetése.



3. FOLYAMATLEIRAS

3.1. A tovabb feldolgozasi folyamat

A feldolgozo altal gyartott termékeket a kovetkezd csoportokba lehet besorolni:
* Vorosaruk

Sonkafélék

Kolbaszfélék

Virlsifélék

Grillkolbaszok

R

3.2 Gyar teriletei:

e Logisztikai teriilet
o Kamion rakod6
o Automata komissiozo
o Magasraktar
o Alapanyag folyos6 — AGV
o Uzemi kiszolgal6 helységek
o Flszer raktar
o 0C napi tarolo
o -20 C napi tarolo
o Defroszt
o Moso helység
o Vegyszer tarold
= Savas tarolo
= Lugos és altalanos tarolo
o Labor
o Termék fejlesztés
o Mivezetdi iroda
e Szocialis tertilet
o Oltdzék
o Etkez6k
o Mellékhelységek
o Kozlekedd folyosok
o Gépészeti kiszolgalo egység
o TMK
o Hiutégéphaz
o Kazanhaz
e Uzemi teriilet
o Huseldkészitd
o High Risk 6vezet
o Csomagolo
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3.3. A tovabb feldolgozas folvamata

3.3.1 Vasarolt aruk érkeztetése
Vallalat altal a telephelyen sajat raktari kapacitassal rendelkezik, mely biztositja az
alapanyagok, csomagoloanyagok, késztermékek tarolasat. A termékgyartashoz sziikséges

alap-, adalék- ¢és csomagolé anyagok vasarolt termékek. Ezen termékek telephelyre
érkeztetése és folyamatos ellatasa sziikséges a zavartalan mikodéshez. Az vasarolt anyagok
beszallitdsa harmadik fél altal torténik. A teherszallité jarmiivek a termék tulajdonsagatol és
mennyiségétol fliggden temperalt h6foku vagy nem temperalt szallitd jarmiivel érkeznek. A
beszallitott anyagok beszallitasa raklapon torténik, a mennyiségiiktdl fiiggéen a szallitd
jarmuivek mérete az 1tonnds jarmiit6l a 20 tonnas teherjarmii torténik.
A vasarolt termékek beérkezése a kamionrakodo teriileten torténik meg, majd a mennyiségi €s
a mindségi atvételt kovetden az aru targoncaval mozgatva a raktarba kertil.
A raktar kialakitasa egy un. automata magasraktari rendszerben keriil kivitelezésre. A térolt
termékek tulajdonsagai alapjan 3 raktari egység keriil kialakitasra, melyek:

e -20 C fokos, fagyos raktar

e (-5 C fokos, készaru raktar

e Nem temperalt, szraz aru raktar
A raktarban az 4ruk taroldsa un. raklaphely kontroll moédszerrel torténik. Az aruk
bemozgatasa és a raktari polchelyen torténd elhelyezése a magasraktarhoz tartozd automata
felrakogép altal torténik.

A vasarolt anyagok (tovabbiakban anvyagok) esetében az aldbbi termék kategodridkat
Kilonboztetjik meg:

e hus alapanyagok
e adalék és fiiszerek
e csomagoldanyagok

Létszam tekintetében a raktari folyamatokra kiszolgalasara 3 miiszakos munkarendben
dolgoznak a raktari munkatarsak. Délel6tt és délutan 5-5 £6, majd az éjszakai miiszakban 2 f6.
A raktarozasi feladat magaba foglalja a beérkezO, tizemi atadas és atvétel és a készaru
anyagmozgatasanak feladatait.
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3.3.2. Vasarolt aruk beadasa, mozgatasa a termelési teriiletre

A gyartdsi folyamat elsé 1épése a termék gyartasahoz sziikséges alap, hus ¢és
csomagoldanyagok raktarrol torténd kitarolasa és a felhasznalési helyre torténd elszallitasa.
Az anyag beszallitas folyamata
e Az alap és hus alapanyagok a raktari kitarolast kdvetden az Alapanyag folyoson
keresztiil az automata targoncaval un. AGV keriilnek beszallitasra a termelési teriilet
Huselokészitd egységébe.
e A masodlagos (karton) csomagoldanyagok a Csomagolo iizemrészbe

e Az elsddleges csomagoloanyagok a Csomagold lizemrészen - egy kapun - keresztiil a
High Risk iizembe.

Az lizemben a napi gyartas soran megmaradt anyagokat a mennyiségiiktdl €és az ismételt
felhasznalas idejétdl fliggéen a napi tarold helységekben vagy visszaszallitva az automata
raktar megfeleld tarhelyén keriilnek tdrolasra, betartva az anyag gyartaskézi nyomon
kovethetdséget.

3.3.3 Termék gyartas

Az lizem 3 egymastol elhatarolt gyart6 sorra tagozodik. Melyek az alabbiak:
1. Coex- QX folyamatos virsli gyartd vonal
2. Ruadaru és Sonka vonal
3. Hagyomanyos virsli és kis kaliber(i (midi) termékvonal

Mind a 3 gyartévonal esetében a gyartds elott torténik meg a gyartdsi lépésként a
fliszerkimérése. Az alapanyagok adalékanyagok ¢és fiiszerek receptura szerint kimért
mennyiségben keriilnek 0Osszedllitasra. Ez a feladatot a Fiiszerraktarban kialakitott un.
fiszerkimérd allomason végzik el. A receptura szerinti kiméréseket a vallaltirdnyitasi
rendszerhez kapcsolddd un. ipari PC segitségével torténik, betartva a FEFO és az allergén
iranymutatast.

A feladatot 2 f6 végzi egy miiszakban.

3.3.3.1. Coex QX folyamatos virsli gyartd vonal

A késztermék gyartasa a huselokészité egységben indul. A hus alapanyagok raklapon és
csomagolva érkezne a raktarbol. A fagyos tombdket kibontas nagy konténerekbe helyezziik,
majd a konténert felontjiilk a daraldo berendezésbe. A darald funkcidja a fagyos tombok
apritasa melyet kovetéen a dardlt massza stlymérlegen athaladva bekeriil a keverd
berendezésben. A keverd a his massza mellet beadagolasra keriil a Fiiszerkimérdben
elkészitett alapanyag és a sziikséges mennyiségli viz. Ezt kovetden szallitdé szalagon keriil
tovabbitasra a termék a mikrokutterbe. A kutterezési 1épésben a homogén masszat un.
htsemulzi6t alakitunk ki a beadagolt anyagokbdl.

A mikrokutterbdl a hlismassza a toltégép csoportra kertil, mely egy 2,5 to kapacitasu egység,
4 db toltégépbdl épiil fel. Ebben a technoldgiai 1épésben torténik meg a coextrudalt virsli
gyartas. A virsli ezt kovetden érkezik az eldszarito, fiistold és utdszaritd egységbe keriil, ahol
egy kosaras szallitopalyan utaztatva alakul ki a virsli szerkezete. Az egységbdl kilépd virsli,
még nem hdkezelt csak félkész termék.
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A termék ezt kovetéen a robot berakod egységhez érkezik, mely gép a mélyhuzo
csomagoldgépbe helyezi be a terméket. A csomagologép pedig vakuumcsomagban lezarja. A
termék elsédleges csomagolasa ezzel megtorténik.

A becsomagolt virsli a sziikséges fém ¢és suly ellendrzés utan a csomagban kertil hokezelésre.
A HACCP pontnak tekintett hokezelést kovetéen a terméket visszahiitjik 5 C fokra a
visszahiitd alagutban. Ez kovetden a terméket készterméknek tekintjiikk, azaz emberi
fogyasztasra alkalmas.

A gyartas befejezd része a termék masodlagos csomagolasa kartonban. A gyartasi 1€pés egy
automata kartonba rakd géppel torténik. A kartonba rakod berendezés meghatarozott szamu
egyedi terméket kartonba csomagol €s a kartont jeloli és dézsmalasbiztosan lezarja.

A bekartonozott termék szalag palyarendszeren utazva jut el az automata paletta géphez. Ez a
gép a felépiti a rakatot a megadott palettazasi mintazat szerint.

A raklapos aru ezt kovetden a Csomagold zonabol atkeriil targonca mozgatassal az automata
raktar egység kész aru teriiletére.

Létszam

e huseldkészitd
o 1 {6 bontogatas
o 2 {6 husel6készitd allomas
o 116 atoltéallomas

e csomagolas
o 1 {6 arobot berako és elsddleges csomagologép
o 2 {6 a kartonba rako gép
o 1 {06 palettdzo

3.3.3.2. Rudaru és sonkavonal (2-es gyartévonal):

A 2-es gyartovonal 2 termék kategéria gyartdsara alkalmas berendezésekbdl kertil
kialakitasra. Parizsi termékek €és a Sonka termékek gyartasa valosithato meg a gyartosoron,
mely termékek kiszerelését tekintve radban vagy szeletelt termék formdajaban keriilhetnek
lecsomagolasra. A rudban torténd értékesités esetében rudak egyedi tomege 1000-2200gr. A
szeletelt formaban torténd értékesités esetében hosszabb, 1,4 m hosszusagban torténik a rudak

toltése A radban toltott termék a hdkezelést kovetden keriil leszeletelésre, majd akar
véddgézas vagy vakuumcsomagolt csomagba.

A gyartosor huselokészitd 1épései eltérnek a parizsi €s a sonka esetében a toltést megel6zd
Iépésekben. A bélbe toltés utan a termék technoldgiai folyamata beleértve a hdkezelést

elsddleges, masodlagos csomagolast azonos 1épésekben torténik.

A technoldgia leirasban megbontva keriil bemutatédsra a parizsi €s a sonka termék gyartasa.
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3.3.3.2.1., Périzsi termék gyartas

A fagyos tomboket kibontds nagy konténerekbe helyezziik, majd a konténert felontjiik a
daralo berendezésbe. A daralod funkcidja a fagyos tombok apritasa melyet kovetden a daralt
massza sulymérlegen athaladva bekeriil a keverd berendezésben. A keverd a his massza
mellet beadagolasra keriil a Fuszerkimérében elkészitett alapanyag és a sziikséges
mennyiségli viz. Ezt kdvetden szallité szalagon keriil tovabbitasra a termék a mikrokutterbe.
A kutterezési 1épésben a homogén masszat un. hisemulziot alakitunk ki a beadagolt
anyagokbol.

A mikrokutterbdl a husmassza a toltdgépre keriil, mely egy 1 to kapacitasu egység, 1 db
to1togépbdl épiil fel. Ebben a technologiai 1épésben torténik meg a massza bélbe toltése a
meghatarozott kaliberben és hosszlisagban. A gyart6 sor attol fliggden, hogy a kész terméket
radban vagy szeletben értékesitjiik eltér a toltott rad hossza, maximum 1,4,

A rudak egy szalagon tovabbitva érkeznek a folyamatos hdkezeld betdplalasi pontjahoz, mely
ponton egy kosarba adagold tolokar a szalagrdl a kosarba tolja 4t a rad termékeket.

A soron hasznalt hokezeld egység egy modern folyamatos hdkezeld és utohiitd egység. A
hokezelés HACCP pont, bedllitott paraméterek szerint megy végbe, melynek ellendrzése
folyamatosan torténik.

A termék a kosaras szallitopalyan utaztatva torténik meg a hdkezelése. Az egységbdl kilépd
termék mar kész termék, a termék a magas kockazata, High Risk ovezetbe keriil kitarolasra a
66 hiit6 alagitbol.

3.3.3.2.1.1 Rud aru torténd értékesités esetében

A termék ezt kovetden tarolokocsikra helyezziik és a napi kereskedelmi igényeknek alapjan
az dtmeneti taroloba vagy azonnali termék atadéasra kertil.

A Coex virsli gyartashoz hasonldan gyartas befejezd része a termék masodlagos csomagolasa
kartonban. A gyartasi 1épés eldtt torténik az egyedileg becsomagolt termék fém és suly
ellendrzése A masodlagos csomagolas elkészitése egy automata kartonba rakd géppel
torténik. A kartonba rakd berendezés meghatarozott szamu egyedi terméket kartonba
csomagol és a kartont jeldli és dézsmalasbiztosan lezarja.

A bekartonozott termék szalag palyarendszeren utazva jut el az automata paletta géphez. Ez a
gép a felépiti a rakatot a megadott palettdzasi mintazat szerint.

A raklapos aru ezt kdvetden a Csomagold zonabol atkeriil targonca mozgatassal az automata
raktar egység kész aru teriiletére.

3.3.3.2.1.2 Szeletelt forméban torténd értékesités esetében

A terméket tarolokocsikra helyezziik és a napi kereskedelmi igényeknek alapjan az atmeneti
taroloba vagy azonnali az automata szeleteld gépre tovabbitjuk a taroldkocsikon.

A tarolokocsikrol a rudakat levétele utdan arra kialakitott asztalon megtorténik a bél
eltavolitasa. A hamozott terméket ezt kovetéen az automata szeleteld gép garatjaba kell
behelyezni megfeleld darabszamban.

A szeleteld gép a megfeleld beallitasok alapjan megfeleld gramm stlyban és szeletszdmban
elvégzi a szeletelést. A szeletelést kovetden egy automata behordd szalag a szeletelt
termékeket ravezeti és berakja az egyedi csomagologépen kialakitott, mélyhuzott csomagokba
¢€s a csomagologép felso folia ravezetéssel a termék csomagot lehegeszti.
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A csomagologép a kereskedelmi igényeknek megfeleléen képes véddgazas és vakum
csomagolt szeletelt termékek csomagolasara.

A Coex virsli gyartashoz hasonloan gyartas befejezd része a termék masodlagos csomagolasa
kartonban. A gyartasi 1épés elott torténik az egyedileg becsomagolt termék fém és stly
ellendrzése A masodlagos csomagolas elkészitése egy automata kartonba rakd géppel
torténik. A kartonba rakod berendezés meghatarozott szami egyedi terméket kartonba
csomagol és a kartont jeldli és dézsmalasbiztosan lezarja.

A bekartonozott termék szalag palyarendszeren utazva jut el az automata paletta géphez. Ez a
gép a felépiti a rakatot a megadott palettazasi mintazat szerint.

A raklapos aru ezt kovetden a Csomagold zonabol atkeriil targonca mozgatassal az automata
raktari egység kész aru teriiletére.

3.3.3.2.2., Sonka termék gyartas

A fagyos tomboket kibontds kovetden nagy konténerekbe helyezziik, majd a konténerbdl a
defrosztalé tumblerbe felontjikk a fagyos histomboket. A defrosztald - dupla fala - tumbler
feladata, hogy a behelyezésre keriilt -18C fokos hus alapanyagot gbéz beadagolasaval
kiméletesen temperalja -1 — 0 C fokig. A hdfok szabalyzasa a g6z adagoldssal és a duplafalu
hiitésre ¢és fiitésre is alkalmas kopennyel biztositjuk. A technologiai 1épés idd igényes, a
tumbler méret alapjan 5-6 h idétartamig tartozkodik a hus alapanyag az eszkozben, de nagy
elénye, hogy a — forgd - mozgatas kovetkeztében hisalapanyag visszaolvasztisa egyenletesen
torténik. Ezen felill a hagyomanyos defrosztalasi gyakorlattal ellentétben un. csepegési
veszteség nem 1ép fel. A defrosztalasi technologiai 1épés lejarata eldtt oraban megtorténik a
sonka technologidban hasznalt paclé elkészitése a az erre a célra hasznalt paclé keverd
berendezéseben.

A defrosztalast kovetéen megtorténik a hiis alapanyag kitarolasa a defrosztaldo tumblerbdl a
tendrizalo berendezés beadagold szalagjara. A tenderizald berendezés funkcidja a pacolando
hus alapanyag (csirke mell, pulyka mell, pulyka comb, sertéscomb, sertés lapocka) feliiletének
megnovelése, hogy a pacanyag hatékonyabban be tudjon diffundalni a huas alapanyag
szerkezetébe. A tenderizald berendezést konvejer szalaggal Osszekotve tlispacold
berendezésbe juttatjuk a hus alapanyagot. Tispacold berendezés funkciondlisan a paclé
bevitelt

teszi hatékonyabbd, biztositva, hogy a paclé bent maradjon a technologia sordn a hus
alapanyag rostjaiban. A tlispacolobol kilépd pacolt his alapanyag felontd kocsin keresztiil
keriil - vissza - a tumblerbe, mely esetben a pacolas a technoldgiai 1épés, a pacolas id6tartama
alatt dupla falt kopenyben a hiitéssel torténik a termék héfokanak biztositasa.

A paclé keverdben bekevert paclé adagoldsa részben a tlispacold berendezésben, nagyobb
részben a tumblerben keriil bedolgozésra. A pacolas akkor tekinthetd megfeleldnek amikor a
hus alapanyag felvette a bevinni kivant paclé teljes mennyiségét.

A technologia kovetkezd 1€épése a kitarolas €s a massza a toltogépre feltoltése, mely egy 1 to
kapacitasu egység, 1 db toltdgépbdl épiil fel. Ebben a technoldgiai 1épésben torténik meg a
massza bélbe toltése a meghatarozott kaliberben és hosszlisagban. A gyart6 sor attdl fiiggden,
hogy a kész terméket rudban vagy szeletben értékesitjiik eltér a toltott rud hossza, maximum
1,4 méter.
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A rudak egy szalagon tovabbitva érkeznek a folyamatos hékezeld betaplalasi pontjahoz, mely
ponton egy kosarba adagold tolokar a szalagrdl a kosarba tolja at a rad termékeket.

A soron hasznalt hékezeld egység egy modern folyamatos hdkezeld és utohiité egység. A
hékezelés HACCP pont, beallitott paraméterek szerint megy végbe, melynek ellendrzése
folyamatosan torténik.

A termék a kosaras szallitopalyan utaztatva torténik meg a hokezelése. Az egységbdl kilépd
termék mar kész termék, a termék a magas kockazatia, High Risk 6vezetbe kertil kitarolasra a
f6z06 hiitd alagutbol.

3.3.3.2.2.1 Rud aru torténd értékesités esetében

A termék ezt kovetden taroldkocsikra helyezziik és a napi kereskedelmi igényeknek alapjan
az dtmeneti taroloba vagy azonnali termék atadasra keriil.

A Coex virlsi gyartashoz hasonloan gyartas befejezd része a termék masodlagos csomagolasa
kartonban. A gyartasi 1épés elott torténik az egyedileg becsomagolt termék fém és stly
ellenérzése A masodlagos csomagolas elkészitése egy automata kartonba rakd géppel
torténik. A kartonba rakd berendezés meghatarozott szdmt egyedi terméket kartonba
csomagol és a kartont jeldli és dézsmaléasbiztosan lezérja.

A bekartonozott termék szalag palyarendszeren utazva jut el az automata paletta géphez. Ez a
gép a felépiti a rakatot a megadott palettazasi mintazat szerint.

A raklapos aru ezt kovetden a Csomagold zonabol atkeriil targonca mozgatassal az automata
raktar egység kész aru teriiletére.

3.3.3.2.2.2 Szeletelt forméban torténd értékesités esetében

A terméket tarolokocsikra helyezziik és a napi kereskedelmi igényeknek alapjan az atmeneti
taroloba vagy azonnali az automata szeleteld gépre tovabbitjuk a taroldkocsikon.

A téarolokocsikrol a rudakat levétele utdn arra kialakitott asztalon megtorténik a bél
eltavolitasa. A hamozott terméket ezt kovetden az automata szeleteld gép garatjdba kell
behelyezni megfeleld darabszamban.

A szeleteld gép a megfeleld bedllitdsok alapjan megfeleld gramm sulyban és szeletszamban
elvégzi a szeletelést. A szeletelést kovetéen egy automata behordd szalag a szeletelt
termékeket ravezeti és berakja az egyedi csomagoldgépen kialakitott, mélyhtizott csomagokba
¢és a csomagologép felsd folia ravezetéssel a termék csomagot lehegeszti. A csomagologép a
kereskedelmi igényeknek megfeleléen képes védégazas és vakum csomagolt szeletelt
termékek csomagolésara.

A Coex virlsi gyartashoz hasonloan gyartas befejezd része a termék méasodlagos csomagolasa
kartonban. A gyartasi lépés elott torténik az egyedileg becsomagolt termék fém és suly
ellendrzése A masodlagos csomagolas elkészitése egy automata kartonba rakd géppel
torténik. A kartonba rakd berendezés meghatarozott szdmu egyedi terméket kartonba
csomagol és a kartont jeldli és dézsmalasbiztosan lezarja.

A bekartonozott termék szalag palyarendszeren utazva jut el az automata paletta géphez. Ez a
gép a felépiti a rakatot a megadott palettdzasi mintazat szerint.

A raklapos aru ezt kdvetden a Csomagold zonabol atkeriil targonca mozgatassal az automata
raktari egység kész aru teriiletére.
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Létszam
e huseldkészitd
o 1 f6 bontogatas
o 2 f6 huselokészito allomas
o 2 106 atoltéallomas
e Highrisk
o 116 f6z06 fiist616 berendezés berendezés mitkkddése
o 1 hamozas
o 1 6 a robot berako6 és elsdédleges csomagologép
e (Csomagolés
o 2 f6 kartonba rako be
o 1 {6 palettazod

3.3.3.3. 3-es gyartdvonal
A 3-es gyartovonal 3 termék kategoria gyartdsara alkalmas berendezésekbdl keriil
kialakitasra. Az alabbi:

e Kis kaliberl Parizsi termékek

e Hagyomanyos virsli termékek

o Mjjas termékek
gyartasa valosithaté meg a gyartdsoron.
A kis kaliberti un. midi termékek és a méjas termékek kiszerelése bélbe toltve radban torténik.
A Virsli termékek esetében a letoltott virsli csomagolasa a kereskedelmi igényektdl fiiggéen
vakuum vagy véddgdzas csomagolasban valosithatdo meg.
A kis kaliber(i un. midi termék értékesités esetében rudak egyedi tomege 100-500 gr. A virslik
esetében a 140-1000 gr formdban torténd értékesitési igényeket tudja kiszolgalni a
gyartovonal.

A gyartosor huselOkészitd 1épései azonosak a kis kaliberti parizsi €s a hagyomanyos virsli
esetében a toltést megeldzo 1épésekben. A bélbe toltés utan a termék technoldgiai folyamata
eltérd beleértve a hdkezelést elsddleges, masodlagos csomagolast.

A majas esetében specialis, erre a termék kategoridra fejlesztett un. f6z6 kutter sziikséges. A
bélbe toltés utan a termék technologiai folyamata a kis kaliberli parizsi azonos beleértve a
hékezelést csomagolast.

A technoldgia leirdsban megbontva keriil bemutatasra a kis kalibert(i parizsi €s a hagyomanyos
virsli és méjas termék gyartasa.
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3.3.3.3.1., Kis kaliberti Parizsi termék gyartas

A fagyos tomboket kibontds nagy konténerekbe helyezziik, majd a konténert felontjiik a
dardlo berendezésbe. A darald funkcidja a fagyos tombok apritasa melyet kdvetden a daralt
massza sulymérlegen athaladva bekeriil a keverd berendezésben. A keverd a his massza
mellet beadagolasra keriil a Fuszerkimérében elkészitett alapanyag és a sziikséges
mennyiségli viz. Ezt kovetden szallitd szalagon keriil tovabbitasra a termék a kutterbe. A
kutterezési 1épésben a homogén masszat un. husemulziot alakitunk ki a beadagolt anyagokbol.
A kutterbdl a husmassza a toltégépre keriil, mely egy 1 to kapacitasu egység, 1 db toltdgépbol
¢épiil fel. Ebben a technologiai 1épésben torténik meg a massza bélbe toltése a meghatarozott
kaliberben és hosszsagban. A tdltést kovetden termék flizérekben keriil elhelyezésre a {626
kocsikon.

A f6zdékocsik betaroldsa kézzel torténik a 6 kocsis szakaszos (batch cooker) f6z6
berendezésbe.

A hokezelés HACCP pont, beallitott paraméterek szerint megy végbe, melynek ellendrzése
folyamatosan torténik.

A f6zbékocsin elhelyezett termék a hdkezelési 1épést kdvetden atmozgatisra keriil a hiitd
alagutba, ahol megtorténi a termék visszahitése.

A hiitd alagit egységbdl kilépd termék mar kész termék, a termék a magas kockazata, High
Risk ovezetbe keriil kitarolasra kézi mozgatassal.

A termék ezt a napi kereskedelmi igényeknek alapjan az atmeneti taroloba vagy azonnali
termék atadasra kertiil.

A Coex virsli gyartashoz hasonléan gyartas befejezo része a termék masodlagos csomagolasa
kartonban. A gyartasi 1épés el6tt torténik az egyedileg becsomagolt termék fém és stly
ellendrzése A masodlagos csomagolds elkészitése egy automata kartonba rakd géppel
torténik. A kartonba rakd berendezés meghatarozott szdmu egyedi terméket kartonba
csomagol és a kartont jeloli és dézsmaldsbiztosan lezarja.

A bekartonozott termék szalag palyarendszeren utazva jut el az automata paletta géphez. Ez a
gép a felépiti a rakatot a megadott palettazasi mintazat szerint.

A raklapos aru ezt kovetden a Csomagold zonabol atkeriil targonca mozgatassal az automata
raktar egység kész aru teriiletére.

3.3.3.3 2., Hagyomanyos virsli gyartas

A fagyos tomboket kibontds nagy konténerekbe helyezziik, majd a konténert felontjiik a
daralo berendezésbe. A darald funkcidja a fagyos tombok apritasa melyet kovetden a daralt
massza sulymérlegen 4thaladva bekeriil a keverd berendezésben. A keverd a his massza
mellet beadagolasra keriil a Fiszerkimérében elkészitett alapanyag ¢€s a sziikséges
mennyiségli viz. Ezt kovetden szallitd szalagon keriil tovabbitasra a termék a kutterbe. A
kutterezési 1épésben a homogén masszat un. husemulzidt alakitunk ki a beadagolt anyagokbol.
A kutterbdl a husmassza a toltégépre keriil, mely egy 1 to kapacitasa egység, 1 db toltégépbdl
¢épiil fel. Ebben a technologiai 1€pésben torténik meg a massza bélbe toltése a meghatarozott
kaliberben ¢és hosszusdgban és bél mindségben. A berendezés alkalmas cellofan, miibél,
emészthetd kollagén és természetes (juh vagy sertés) bélben toltott termék gyartasara. A
berendezés a toltési Iépésben parozza a terméket a meghatarozott fiizér hosszban.
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A toltést kovetden termék flizérekben un. fiistolo boton keriil elhelyezésre a f6z6 fiistold
kocsin.
keriil elhelyezésre a f6z6 kocsikon.
A f6z6kocsik betarolasa kézzel torténik az 5 kocsis, szakaszos f6z6 berendezésbe. A 626
berendezés alkalmas fiistdlésre, mely technoldgia 1€pés soran a f6z6 berendezéshez
kapcsolddo fiistgenerator allitja eld a flistot. A flist generator faforgacsbol, alacsony izzitasi
hofokon dolgozik és a technoldgiai Iépésnek megfelelden biztositja a fiistolést a hokezeld
berendezésben.
A hokezelés HACCP pont, bedllitott paraméterek szerint megy végbe, melynek ellenérzése
folyamatosan torténik.
A f6z6kocsin elhelyezett termék a hokezelési 1épést kdvetden kézzel dtmozgatasra kerill a
hiitd alagutba, ahol megtorténik a termék visszahiitése, a kilépd héfok SC fok.
A hiitd alagat egységbdl kilépd termék mar kész termék, a termék a magas kockazatia, High
Risk ovezetbe keriil kitaroldsra kézi mozgatassal.
A termék ezt a napi kereskedelmi igényeknek alapjan az atmeneti taroloba vagy azonnali
termék atadasra kertil.
A csomagolas eldtti technologiai 1€pésben torténik:

e juh, emészthetd kollagén miibél esetén virsli flizérek daraboladsa

o cellofan bélbe toltott termékek esetében a hdmozasa.

A technoldgiai [épés az un. Himoz6 helységben torténik.

A darabolt és/vagy hamozott virslit a Robot berako egységhez beadagold zsamolyéra kertil
beadagolasra kézi felontéssel. mely gép automatdn a mélyhuzé csomagologépbe helyezi be a
terméket. A csomagologép pedig a termék kereskedelmi igénye alapjan vakuum vagy
védOgézas csomagolasban lezdrja a termék csomagot. A termék elsddleges csomagolasa ezzel
megtorténik.

A becsomagolt virsli a sziikséges fém ¢és suly ellendrzés utan keriil a gyartas befejezd 1épésre,
mely a termék masodlagos csomagolasa kartonban. A gyartasi 1épés egy automata kartonba
rako géppel torténik. A kartonba rakd berendezés meghatarozott szamu egyedi terméket
kartonba csomagol és a kartont jeloli €s dézsmaldsbiztosan lezérja.

A bekartonozott termék szalag palyarendszeren utazva jut el az automata paletta géphez. Ez a
gép a felépiti a rakatot a megadott palettazasi mintazat szerint.

A raklapos aru ezt kdvetden a Csomagold zonabol atkeriil targonca mozgatassal az automata
raktar egység kész aru teriiletére.
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3.3.4 Gyartashoz kapcsolddo egységek

HuselSkészitd teriilet kapcsolattal rendelkezik az Uzemi kiszolgald helységekkel. Az iizemi
kiszolgalo helységek funkcidja és teriiletei:
e tarolok:
o kiilonb6zé hoéfoka élelemiszer tarold egységek, biztositjak a gyartas
zavartalan miikodést
o vegyszer tarolo, mely az tizemi higiéniai takaritashoz hasznalt vegyszerek
tarolésa.
o gyartds folyamatban a termék mozgatdsa sordn szennyezOdott eszkozok
takaritasara szolgalo egység
e menedzsment
o miivezetd iroda
o laboratérium a termék mintdk vizsgélatira, mind kémiai mind
mikrobiologiai vizsgalat
o termékfejlesztés

4. A GYARTASI FOLYAMAT BEFEJEZESE

A gyartés befejezd folyamata az automata taroléban torténd betarolds, mely mind a 3 gyartos
sor esetében az Osszebandazsolt rakatok bemozgatisa az erre a feladatra dedikdlt AGV
targoncaval.

Az automata tarold 1500 paletta tarolasra alkalmas raktar, mely taroloban az anyag be és
kitarolasa be ¢és kitarold és polcra fel és lerakod robotokkal torténik. A raktar un. 2 utcabol
biztositva a parhuzamos be ¢€s kitarolasi kapacitast.

A gyart6 iizem teriileten keriil megvaldsitasra a vevoi rendelések 0sszekészitése a rendelések
szerint torténd komissidozasa, majd a komissidozott rakatok szallitdé kamionba torténd
bepakolasa.

A feladatot a raktari személyzet végzi el

5. ELELMISZERBIZTONSAG ES MINOSEG
Az élelmiszer eldallitas folyamataban minden dolgozonak annak tudataban kell végeznie

munkdjat, hogy munkavégzése és viselkedése kozvetve, vagy kozvetleniil hatissal van a
termék mindségére €s az élelmiszerbiztonsagra.
A gyartasi folyamatok minden olyan fazisaban, amely a végtermék mindségét dontden
befolyasolja, dokumentalt ellendrzéseket végziink.
Ennek érdekében Saga Foods tobbiranyu ellendrzést alkalmaz.
Gyartas- és gyartaskozi tizemi ellendrzést,
Késztermék ellendrzést
A meghatarozott ellendrzéseket az idevonatkozd utasitdsok tartalmazzak. Az eldirt
ellendrzések végrehajtasa a feltiintetett személyek feladata.
Az ellendrzések bizonylatai:
- ellendrzd lapok
- szamitogeép
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3. AZ ALKALMAZOTT ELERHETO LEGJOBB TECHNIKA (BAT)

Altalanos BAT-kovetkeztetések

1.1. Kornyezetkozpontu irdnyitdsi rendszerek

Az elérheto legjobb technika a
BAT-kovetkeztetés szerint

A telephelyen alkalmazott technika

EMS (Kornyezetiranyitasi rendszerek)

BAT 1. Az atfogd kornyezeti teljesitmény javitdsa
érdekében alkalmazand6 BAT olyan kornyezetkdézponti
iranyitasi rendszer (EMS) bevezetését és alkalmazésat
jelenti, amely az Osszes aldbbi szempontot magaban
foglalja:

1. elkotelezettség és vezetdi szerepvallalas, valamint a
vezetés — beleértve a felsd vezetést — elszdmoltathatosaga a
hatékony EMS megvalositasa tekintetében;

2. olyan elemzés, amely magaban foglalja a szervezet
hatterének meghatdrozasat, az érdekelt felek igényeinek és
elvarasainak  azonositdsat, a létesitmény esetleges
kornyezeti (vagy emberi egészséggel kapcsolatos)
kockazatahoz kapcsolodo jellemzok azonositasat, valamint
a kornyezettel kapcsolatos hatdlyos jogi

kovetelmények meghatarozasat;

3. olyan kornyezetvédelmi politika kidolgozasa, amely a
létesitmény kornyezeti teljesitményének folyamatos
fejlesztését is magaban foglalja;

4. a jelent6s kornyezeti tényezOkkel kapcsolatos
célkitlizések és teljesitménymutatok létrehozasa, beleértve
az

alkalmazandoé jogi kovetelményeknek valdo megfelelés
biztositasat;

5. a sziikséges eljarasok és fellépések tervezése ¢és
végrehajtasa (ideértve adott esetben a korrekcios és
megel6z6

intézkedéseket is) a kornyezetvédelmi célkitiizések
megvaldsitasa és a kdrnyezeti kockazatok elkertilése
érdekében;

6. a struktirdk, szerepek ¢és felelosségi korok
meghatarozasa a kdrnyezeti tényezokkel és célkitiizésekkel
kapcsolatban, valamint a sziikséges pénziigyi és emberi
erdforrasok biztositasa;

7. a létesitmény kornyezeti teljesitményét esetlegesen
befolyasolé munkakorrel rendelkez6 személyzet
szakértelmének és tudatossaganak biztositasa (pl.
tajékoztatas és képzés révén);

8. belso és kiilsé kommunikacio;

9. a  munkavallalok jo  kornyezetgazdalkodasi
gyakorlatokban vald részvételének elomozditasa;

A telephely esetében az  alabbi
technikakat fogjak alkalmazni (A BAT
1 pontjait 1-20) a telephelyen az tizem
miikodésenek és adottsagainak
megfeleléen alkalmazni fogjak):

- A kornyezethasznald kotelezettséget
vallal a kornyezetvédelmi célok
elérésére.

-A kornyezethasznalo olyan
kornyezetvédelmi politikat
fogalmazott meg, amely a 1étesitmény
kornyezeti teljesitményének
folyamatos fejlesztését, magas szinten
tartisat garantalja.

- A kornyezethasznalo a beruhazasokat,
fejlesztéseket a pénziigyi lehet6ségek
birtokaban tervezi.

- A kornyezethasznalé gondot fordit a
munkavallalok folyamatos képzésére,
és bevonja Oket a kdrnyezetvédelmi
feladatok megvalositasaba.

- A telepen zajlo  folyamatokat
dokumentaljak, azokrol
nyilvantartasokat vezetnek.

- A telepre vonatkozé karbantartasi
program keriil kidolgozasra.

- A telephelyre lizemi karelharitasi terv

fog  késziilni a  tevékenység
megkezdése elott.

- A kornyezetvédelmi jogszabalyok
betartasanak biztositasat belso
utasitasokkal érik el.

-A létesitménybdl szarmazo

kibocsatasok mérésére a BAT szerinti
monitoring rendszert alakitanak ki.

- Az lizemre vonatkozd vonatkozo
technolégiak  fejlédését  nyomon
kovetik, és gazdasagossagi
szamitasokat végeznek az esetleges
bevezethetségiikkel kapcsolatban.
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10. a jelentds kornyezeti hatdssal jard tevékenységek
ellendrzésére szolgdlo iranyitasi kézikonyv és irdsbeli
eljarasok, valamint a vonatkozé nyilvantartasok
létrehozasa és fenntartasa;

11. hatékony miiveleti tervezés és folyamatellen6rzés;

12. megfeleld karbantartasi programok végrehajtasa;

13. veszélyhelyzeti felkésziiltségi és intézkedési tervek,
beleértve a sziikséghelyzetek megel6zését és/vagy
(kornyezeti) hatasainak enyhitését is;

14. az (Oy) létesitmény vagy annak egy része
(Gjra)tervezése  soran a  kOrnyezeti  hatasainak
figyelembevétele annak

teljes élettartama soran, beleértve az ¢épitést, a

karbantartast, az lizemeltetést és a leszerelést is;

15. nyomonkdvetési €s mérési program végrehajtasa,
amennyiben sziikséges; ezzel kapcsolatban az ipari
kibocsatasokrol szoldé iranyelv hatalya ala tartozo
1étesitményekbdl szarmazo, levegdbe és vizbe torténd
kibocsatasok monitoringjarol szo6ld referenciajelentésben
talalhat6 informacio;

16. agazati referenciaértékelés rendszeres alkalmazasa;

17. (amennyiben alkalmazandé) idoszakos fiiggetlen belso
ellenérzés vagy iddszakos fliggetlen kiils6 ellenérzés
annak érdekében, hogy meghatarozzak, hogy a
kornyezetkozpontl iranyitasi rendszer (EMS) megfelel-e a
tervezett intézkedéseknek, valamint hogy megfeleléen
vezették-e be és tartjak-e fenn azt;

18. a meg nem felelések okainak értékelése, a meg nem
felelésre valaszul hozott korrekcios intézkedések
végrehajtasa, a korrekcids intézkedések hatékonysaganak
feliilvizsgalata, valamint annak meghatarozasa,

hogy léteznek-e vagy eléfordulhatnak-e hasonlé meg nem
felelések;

19. az EMS-nek ¢és folyamatos alkalmassaganak,
megfeleloségének  és  hatékonysaganak  id6szakos
feliilvizsgalata a felso vezetés részérol;

20. a tisztabb technolodgiak fejlesztésének kovetése és
figyelembevétele.

Kifejezetten az élelmiszer-, ital- és tejagazat tekintetében
az elérhetd6 legjobb technika (BAT) a kovetkezd
elemeknek

az EMS-be torténd beépitése:

1. zajszennyezés elleni intézkedési terv (lasd: BAT 13);

2. blizszennyez¢és elleni intézkedési terv (1asd: BAT 15);

3. a viz-, energia- és nyersanyag-felhasznalas, valamint a
szennyviz- ¢és hulladékgazaramok nyilvantartasa (lasd:
BAT 2);

4. energiahatékonysagi terv (lasd BAT 6a).

- zajvédelmi ¢és blizszennyezés elleni

intézkedési terv alkalmazdsa nem
sziikséges, mivel az érzékeny
tertileteken zajartalomra,
blizartalomra az alkalmazott
technologia mellett nem  lehet
szamitani.

-a viz-, energia- és nyersanyag-
felhasznalas, valamint a
szennyvizaramok nyilvantartasat

vezetni fogjak.

- energiahatékonysagi terv fog késziilni
az lizemeltetés megkezdését
kdvetden.
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1.2. Nyomon kovetés

BAT 3. A szennyvizaramok nyilvantartasdban meghatarozott relevans, vizbe torténd
kibocsatasok (lasd: BAT 2) vonatkozasaban alkalmazando6 BAT a folyamat fobb
paramétereinek (pl. a szennyvizdram, a pH-érték és a homérséklet folyamatos nyomon
kovetése) a kulcsfontossagti helyeken (pl. az eldkezelés bemeneti és/vagy kimeneti pontjan,
az utols6 kezelés belépési helyén, valamint azon a ponton, ahol a kibocsatds elhagyja a
1étesitményt) torténd ellendrzését jelenti. > A telephelyen alkalmazni fogjak.

BAT 4. Az elérhetd legjobb technika a vizbe torténd kibocsatasok EN-szabvanyoknak
megfeleld ellendrzése legalabb az alabbi gyakorisaggal. Amennyiben nem all rendelkezésre
EN-szabvany, az alkalmazand6 BAT olyan ISO-, nemzeti vagy egyéb nemzetkozi
szabvanyok hasznalata, amelyek tudoméanyos szempontbdl ezzel egyenértékii mindségben
biztositjak az adatszolgaltatast. = A telephelyen szennyviz eldtisztito miitargyat fognak
létesiteni, amelybdl az elétisztitott szennyviz nyomovezetéken (~3 km hosszu) keresztiil a
sarvari szennyviztisztito telepre Kkeriil bevezetésre. Az lenti tablazat szerinti
komponenseket onellenérzés keretében mérni fogjak.

Az ellenorzés Az alabbiakhoz

Anyag/paraméter Szabvany(ok) minimalis kapcsolédo
gyakorisaga (1) ellendrzés

Kémiai oxigénigény Nem all rendelkezésre EN-

(KO (2) (3) szabvany

Kiil6nbozé EN-szabvanyok
@) allnak rendelkezésre (pl. EN
12260, EN 1SO 11905-1)

Teljes szervesszén-

Osszes nitrogén (TN)

EN 1484
tartalom (TOC) (2) (3)
Kiilonboz6 EN-szabvanyok Napom&;egyszer
allnak BAT 12
Osszes foszfor (TP) (2) rendelkegg;rge (é) Il\l ENISO
ISO 15681-1 és -2, EN ISO
11885)
Osszes lebegé szilard
részecske (TSS) (2) EN 872
Biokémiai oxigénigény i
(BODn) (2) EN 1899-1 Havonta egyszer
Tobbféle EN-szabvany all
Klorid (CI-) rendelkezésre (pl. EN ISO Havonta egyszer 3

10304-1, EN 1SO
15682)

(1) Ellenérzés csak akkor torténik, ha a szoban forgd anyagot a BAT 2-nél emlitett nyilvantartas lényegesként tartja szamon a
szennyvizaramban.

2) Ellendrzést csak akkor végeznek, ha a fogado viztestbe kozvetlen kibocsatas torténik.
(3) A teljes szervesszén-tartalom és a kémiai oxigénigény ellendrzése egymas alternativai. Az elényben részesitett megoldas a teljes
szervesszén-tartalom  ellenérzése, mert ennek soran nincs  szilkség rendkivil mérgez6  vegyiiletek alkalmazéasara.
(4) Ha a kibocsatasi szintek bizonyitottan kelléen stabilak, alacsonyabb — de mindenképpen havonta legalabb egyszeri —
ellendrzési gyakorisagot is el lehet fogadni.
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BAT 5. Az elérhetd legjobb technika a levegdbe torténd irdnyitott kibocsatasok EN-
szabvanyoknak megfeleld ellendrzése legalabb az alabbi gyakorisaggal.

s . Ellenérzés . s
Anyag/Paraméter Szektor Spef: !ﬁ!( us Szabviny min. Kapcsﬂolori 0
eljaras (ok) . . ellendrzés
gyakorisag
NOX Husfeldolgozas(4) | Fistolokamrak | EN 14792 Evente B
CcoO Husfeldolgozas(4) | Fiistol6kamrak | EN 15058 egyszer

(4) Az ellendrzés csak akkor alkalmazando, ha utanégett hasznalnak.

A fenti mérések elvégzése nem alkalmazzak, mivel utdnégetdt nem hasznalnak.

1.3. Energiahatékonysag

BAT 6. A hatékony energiafelhasznalas érdekében alkalmazandé BAT a BAT 6a., valamint

crer

Technika Leiras Alkalmazhatosag, megfelelés

Az energiahatékonysagi terv a
kornyezetkdzpontu irdnyitasi rendszer
részeként

(lasd: BAT 1) magaban foglalja a
tevékenység(ek) fajlagos
energiafogyasztasanak
meghatarozasat és kiszamitasat, a fobb Alkalmazzak
éves teljesitménymutatok (pl. fajlagos
energiafogyasztas) kidolgozasat, valamint
adott id6szakokra vonatkozoé fejlodési
célkitiizések és kapcsolodo tevékenységek
megtervezését. A terv a 1étesitmény
sajatossagaihoz igazodik.

Energiahatékonysagi
terv

A ko6z0s technikak kozé tartoznak az
alabbiak:
— az ég0b szabalyozasa és ellendrzése;
— kapcsolt energiatermelés;
— energiahatékony motorok;
— hévisszanyerés hdcserélokkel és/vagy
hészivattytikkal(a g6z mechanikus
ujrasiiritését is beleértve);
— vilagitas;
— a lefivatas minimalizalasa a kazanbol;
— a g6zelosztd rendszerek optimalizalasa;
Kézés technikak -a t%lpViZ" el('Smerle"gitése (té’Sbbék kozott '
b . tapviz-elomelegitdk hasznalataval); Alkalmazzak

alkalmazasa _—

— folyamatellen6rz6 rendszerek;

— a stiritett leveg0ds rendszer szivargasanak
csokkentése;
— a hoveszteség csokkentése
hészigeteléssel;
— valtoztathatd sebességli meghajtas;
— ndvelt hatasu beparl6 alkalmazasa;
— napenergia-hasznositas.
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1.4. Vizfogyasztas és szennyvizkibocsdtds

BAT 7. A vizfogyasztas és a kibocsatott szennyvizmennyiség csokkentése érdekében
alkalmazand6 BAT a BAT 7a. és az aldbbi b—k. technikak egyikének vagy kombindcidjanak

alkalmazasa.
Technika Leiras Alkalmazhatosag
Vizaramok elkiilonitése | A kezelést nem igényld Az tizemteriilet és kornyéke gyakorlatilag
vizaramokat (pl. egy mélyfekvésii, lefolyastalan teriiletrész.
szennyezddésmentes hiitoviz A burkolatokrdl és tetdfeliiletr6l lefolyd
vagy szennyezddésmentes csapadékvizek telephelyen beliili
elfoly6 viz) el kell kiiloniteni elhelyezése, szikkasztasa — a magas
az olyan szennyviztol, talajvizszint miatt — nem lehetséges, igy a
amelynek kezelésen kell gravitaciosan 0sszegyljtott
atesnie, igy lehetové téve a csapadékvizeket atemeléssel juttatjuk az
nem szennyezett viz tizemteriilettdl keleti iranyban 1évé Szapud-
Ujrahasznositasat. arokba.
A burkolt feliiletekr6l (atburkolat
parkolok) kiilon agon dsszegylijtott
szennyezett csapadékvizek eldtisztitas utdn
(olajfogd miitargyak alkalmazasa), mig a
tet6feliiletekrdl Osszegyiijtott szennyezetlen
csapadékvizek kozvetleniil keriilnek
bevezetésre az lizemteriilet DK-i oldalan
tervezett zart, 800 mS-es tarozoba, ahonnan
szivattyus atemeléssel juttatjuk a vizet a
befogadoba.
Az iizemben keletkez6 szennyvizet
szennyviz-el6tisztitd miitargyon tisztitjak,
majd az el6kezelt szennyvizet
nyomovezetéken juttatjak el a sarvari
szennyviztisztito telepre.
Kisnyomasu hab- Kisnyomasu hab és/vagy gél
és/vagy géltisztitas hasznalata a falak, padlok
i és/vagy berendezések Alkalmazzak
feliileteinek tisztitasara.
Berendezések és A berendezések és a
feldolgozasi teriiletek feldolgozasi teriiletek olyan
optimalizalt tervezése és | tervezése és kialakitasa, amely
épitése. meg konnyiti a tisztitast. A
i tervezési és épitési Alkalmazzak
kovetelmények
optimalizalasakor a higiéniai
kovetelmények
figyelembevétele.
A berendezések mielobbi | A berendezések hasznalata
tisztitasa utén a lehet6 leg rovidebb
id6n beliil tisztitast kell
k végezni a hulladékok Alkalmazzak
keményedésének
megakadalyozasa érdekében.
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BAT 8. A karos anyagok — pl. tisztitasra vagy fertOtlenitésre torténéd — hasznalatanak
megeldzése vagy csokkentése érdekében alkalmazandd BAT az alabbi technikak egyikének
vagy kombinacidjanak hasznalatat foglalja magaban.

Technika Leiras Alkalmazhatdésag

A tisztitd vegyi A vizi kornyezetre karos

anyagok és/vagy a tisztitd vegyi anyagok

fert6tlenitdszerek ¢és/vagy fertbtlenitOszerek —

megfeleld kivalasztdsa | kiilonosen a 2000/60/EK
eurdpai parlamenti €s
tanacsi
iranyelv (viz-keretiranyelv)
(1) szerinti els6bbségi

a anyagok — Alkalmazzak

hasznalatanak elkeriilése
vagy minimalizdlasa. Az
anyagok kivalasztasanal
figyelembe kell venni a
higiéniai és
¢lelmiszer-biztonsagi
kovetelményeket.

Berendezések és Lasd: BAT 7j

feldolgozasi teriiletek

d | optimalizalt tervezése Alkalmazzak

és ¢épitése.

1.6. Erdforras-hatékonysag

BAT 10. Az energiahatékonysag novelése érdekében alkalmazandé BAT az alabbi technikdk

egyikének vagy kombinacidjanak hasznalatat foglalja magaban.

Technika Leiras Alkalmazhatésag
A maradékanyagok
elkiilonitése, pl. pontosan
, elhelyezett
A rilanradekanyagok froccsenésvédok, ernydk ,
c | elkiilonitése ’ ’ Alkalmazzak

tereldk, felfogoedények,
csepegtetotalcak és valyuk
al kalmazésaval.
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1.7. Vizbe torténo kibocsatasok

BAT 12. A vizbe torténd kibocsatasok csokkentése érdekében alkalmazandd BAT az alabbi
technikak megfelel6 kombinacidjanak hasznalatat foglalja magéban.

A telephelyen szennyviz el6tisztitdé miitargyat fognak Iétesiteni, amelybdl az elGtisztitott
szennyviz nyomoévezetéken (~3 km hosszu) keresztiil a sarvari szennyviztisztito telepre kertil
bevezetésre. Ezaltal a tisztitott szennyviz nem kozvetleniil keriil bevezetésre a viztestbe,
hanem kozvetetten a sarvari szennyviztisztitd telepen keresztiil, amelynek a kibocsatasi
hatarértékei az arra vonatkozo vizjogi lizemeltetési engedélyben keriiltek meghatarozasra.

Technika Jellemz6 anyagok Alkalmazhatosag

a | Kiegyenlités Minden szennyez6 anyag Alkalmazzak
b | Semlegesités Savak, lugok Alkalmazzak

Fizikai elvalasztas, pl.

szlirdvel, szita Nagy méretii szilard

szlirovel, anyagok, .
© | homokfogéval, olaj- | lebegd szilard részecskék, Alkalmazzék

/zsirfogoval vagy olaj/zsir

eléiilepito tartallyal
k | Ulepités Y ) Alkalmazzak
m | Flotalas Lebeg6 szilard részecskék Alkalmazzak
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1.8. Zaj

BAT 13. Csak olyan esetekben alkalmazhato, ahol az érzékeny teriileteken zajartalomra lehet
szamitani és/vagy azt igazoltdk. Nem alkalmazzdk mivel a telephely zajkibocsatasi
hatasteriiletén beliil, tovabba 500 méteren beliil nem talalhatdé védendd érzékeny teriilet
(lakoteriilet).

BAT 14. A zajkibocsatas megeldzése vagy — amennyiben ez nem kivitelezhetd — csokkentése

crer

hasznélatét foglalja magaban.

Technika Leiras Alkalmazhatosag

A zajszintek a zajkibocsato €s
a zajvevo kozotti

tavolsag novelésével, épiiletek
A berendezések ¢és zajvédo falként Az tizemépiilet elhelyezését, valamint a
épiiletek megfeleld torténd hasznalataval, telephelyen beliil talalhat6 zajkeltd
elhelyezése valamint az épiiletek berendezéseket ugy helyezték el, hogy a
kijaratainak vagy bejaratainak | védendd épiiletekt6]l minél tavolabb legyen.
athelyezésével
csokkenthetok.

Az alabbiak tartoznak ide:

1. a berendezések fokozott
ellenérzése és

karbantartasa;

2. lehetdség szerint a koriilzart
teriiletek ajtoinak és
ablakainak zarasa;

b Operativ intézkedések 3. a berendezések tapasztalt
személyzet altal torténd
tizemeltetése;

4. amennyiben lehetséges, a
zajos tevékenységek éjszakai
elvégzésének keriilése;

5. zajenyhitési intézkedések
pl. karbantartasi
tevékenységek soran.

Alkalmazzak

Ez magéban foglalja az
Alacsony zajszintil alacsony zajszintli Lehetdség szerint alacsony zajszintli
berendezések kompresszorok, szivattyik és berendezéseket alkalmaznak

ventilatorok hasznalatat.

1.9. Biiz

BAT 15. Csak olyan esetekben alkalmazhato, ahol az érzékeny teriileteken biizartalomra lehet
szamitani és/vagy azt igazoltdk. Nem alkalmazzdk mivel a telephely biizkibocsatasi
hatasteriiletén beliil, tovabba 500 méteren beliil nem talalhatdo védendd érzékeny teriilet
(lakotertilet).
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9. A HUSFELDOLGOZASRA VONATKOZO BAT-KOVETKEZTETESEK

Az energiahatékonysag novelésére iranyulo6 altalanos technikakat e BAT-kovetkeztetések 1.3.
szakasza tartalmazza. Az indikativ kdrnyezeti teljesitményszintet az alabbi tablazat mutatja
be.

Mértékegység Fajlagos energiafogyasztas (éves | Becsiilt energiafogyasztas
atlag) (éves atlag)
MWh/a nyersanyagok tonnaja 0,25-26 (1) (2 0,75

(1) A fajlagos energiafogyasztasi szint nem minden esetben vonatkozik a készételek és a levesek el6allitasara.
(2) A tartomany fels6 hatara nem minden esetben alkalmazhato f6tt termékek magas aranya esetében.

9.2. Vizfogyasztas és szennyvigkibocsatds
A vizfogyasztas és a kibocsatott szennyvizmennyiség csokkentése érdekében alkalmazando
altalanos technikak e BAT-kovetkeztetések 1.4. szakaszdban szerepelnek. Az indikativ

kdrnyezeti teljesitményszintet az alabbi tdblazat mutatja be.

A fajlagos szennyvizkibocsatasra vonatkozo indikativ kdrnyezeti teljesitményszint

Mértékegység Fajlagos szennyvizkibocsatas Becsiilt
(éves atlag) szennyvizkibocsatas (éves
atlag -300 munkanap)

keletkez6 szennyviz: 500

m3/d = 150.000 m%¢év

nyersanyag: 26.550 tonna/év
5,6

m3/a nyersanyagok tonnaja 1,5-8,0 (1)

(1) A fajlagos szennyvizkibocsatasi szint nem vonatkozik a kozvetlen vizhiitést alkalmazé folyamatokra, valamint a
készételek ¢és a levesek eldallitasara.

9.3. Levegdbe torténd kibocsdtdsok

BAT 29. A hausfiistolésbol szarmazod szerves vegyiiletek levegdbe torténd iranyitott
kibocsatasdnak csokkentése érdekében alkalmazanddé BAT az aldbbi technikak egyikének
vagy kombinacidjanak hasznélatat foglalja magaban.

Technika Leiras Alkalmazhatésag
A tisztitott elsddleges
d | Tisztitott fiist hasznalata fustkopdenzatuml?ol szarmazo fiist Alkalmazzék
hasznalata a termék
fustol0kamraban torténd fiistolésére.

4

A fiistolokamrabol szarmazd6 TVOC levegdbe torténd irdnyitott kibocsatdsara vonatkozo
BAT-hoz kapcsolodé kibocsatasi szintek (BAT-AEL-ek)

Paraméter | Mértékegység BAT-AEL-ek (a mintavételezési Megfeleloség,
iddszakra vonatkozé atlagérték) alkalmazhatésag
Nem alkalmazhato, mivel a
TVOC mg/Nm? 3-50 (1) (2) telephelyen a TVOC-
kibocsatas 500 g/ora alatti.

(1) Az értéktartomany alsé hatara jellemzéen adszorpci6 vagy termikus oxidacio alkalmazasaval teljesithetd.
(2) A BAT-AEL nem alkalmazhato, ha a TVOC-kibocsatas 500 g/ora alatt marad.
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4. HATOTENYEZOK, HATASTERULET BEMUTATASA

A tevékenység végzése soran legjelentdsebb hatotényezok a telepités, szallitasok, a
késztermék eldallitas és a kiszallitasi folyamatok soran jelentkeznek.

A hatotényezOok hatasteriiletei a telepiilési kornyezet, a levegdkdrnyezet, a természet, a talaj-,
¢s viz, mint kdrnyezeti elemek.

A tevékenység hatdsai levegd-, és zajterhelés, talaj-, és vizterhelés, telepiilésképi, taji
érintettség, gazdasagi, tdrsadalmi, infrastrukturalis hatasok.

Levegoterhelés
A létesités iddszakaban

tobb olyan kdrnyezeti hatassal is szadmolni kell, amely az épitési korzetet érinti. Ilyen hatdsok

varhatok:

- a foldmunkék sordn az épitési teriileten fellépd kiporzéas nyoman,

- a szallitojarmiivek szallitasi utvonala mellett jelentkez6 atmeneti kozlekedési
emissziobol,

- amunkagépek emissziojabol a munkateriileten,

- az épiilet kivitelezése, feliiletkezelése, hegesztése soran (elhanyagolhatd)

Az iizemelés levegdvédelmi hatasa

A technologidnak megfelelden a baromfitelepen az alabbi tevékenységeknél kell
légszennyez0 anyag kibocsatassal szamolni:

- Ahusfeldolgozo iizemeltetésébdl szarmazo6 szaghatas

- Tiizeléstechnikai és por emisszid

- Szallitas, mint kapcsolodo tevékenységbdl szarmazd emisszio

A telephely szagvédelmi hatasteriilete — 1,5 SZE/m3 szag expozicios hatarértéket figyelembe
véve_kedvezdtlenterjedési viszonyok (1,0 m/s szélsebesség) mellett a D1 diffaz forras
(tervezett lizemépiilet és biofilter) hataratol mért 228 méter tdvolsagon beliil van. 228 méter
tavolsagban a biizkibocsatas mértéke egyenld a szagkiiszobbel.

A tervezett tevékenység felhagyasakor megsziinnek a technologiai eredetli kibocsatasok,
forrasok. A technologiai rendszerek (épiiletek, berendezések, burkolat) bontdsa a teriilet
»eredeti” allapotanak visszadllitasa, foldmunkak rekultivacio 1€égszennyezd hatéssal jar.

Talaj és viz — kozvetett €s kozvetlen
Epitési teriilet - hatds a talaj vonatkozdsdban végleges, de nem irreverzibilis, vizek
vonatkozasaban telephelyen a miikodési idotartamig folyamatos, kiegyenlitett.
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Zaj

Zajvédelmi szempontbol a legnagyobb zajkibocsatassal jard tevékenység a tereprendezési
munkalatok, foldmunkak, helyszini beton és vasbeton munkdk, valamint a burkolt feliiletek
épitésébdl szarmazik, illetve a kivitelezéshez kapcsolodd széllitasi és anyagmozgatasi
miveletekb6l szarmazd zaj okoz zajterhelést. Az épitkezésben telephelyenként 4-5 db
munkagép mukodésével szamolhatunk. Az épitési munkafolyamatok varhaté iddtartama

Osszességében tobb mint 1 honap, kevesebb mint 1 év lesz, a zajkibocsatas csak a nappali
(06:00-22:00) id6szakra fog korlatozodni.

A munkagépek a nappali idészakban fognak dolgozni, igy a nappali megitélési A-
hangnyomasszint (Lt) a kivitelezési teriilet hataratol mért legkdzelebb esd, koriilbeliil 530 és
560 méterre talilhaté lakdéépiilet homlokzata eldott vettiik fel a vizsgalati pontot és
végeztiik el a szamitasokat.

A dokumentacidban végzett szamitasok alapjan 530 és 560 méter tavolsagban a kibocsatott
zaj 30-33 dB mértékli lesz. A szabvany alapjan elvégzett elézetes szamitasok alapjan a
kivitelezés soran fellépd zajkibocsatas nem okoz hatarérték feletti zajterhelést a legkdzelebbi
lakéépiilet homlokzata el6tt.

A telephely iizemeltetési iddszakaban a dokumentdcidban elvégzett szamitdsok alapjan
megallapithatd, hogy telephely zajvédelmi hatésteriiletén nincs zajtol védendd lakoingatlan,
ezaltal az iizemi zajterhelés kiilon vizsgalata nem indokolt. A dokumentacidoban végzett
szamitasok alapjan 530-560 méter tavolsagban a kibocsatott zaj nappal 20 - 23 dB ¢éjjel 20 -
23 dB mértékl lesz. Az lizemelés fazisaban a telephely zajkibocsatdsa a legkozelebbi
védend6 lakoingatlannal hatarérték alatt marad, a zajterhelés érzékszervileg sem lesz
érzékelhetd.

Elgvildg, Tdj
Epitési teriilet: hatds a mitkidési idStartamig folyamatos, kiegyenlitett
Infrastruktira, gazdasagi szféra igénybevétele - kozvetett
Epitési teriilet: infrastruktira fejlesztés, beépités a hatds felhagydsig végleges
Kozlekedési utvonalak: hatds a miikédési idotartamig folyamatos, kiegyenlitett
Hulladék és szennyviz elhelyezés: hatdas a miitkodési idotartamig folyamatos,
kiegyenlitett, szallitok, befogadok igénybevétele
Energia ellatas: gaz és elektromos energiaigény a miikodési idotartamig folyamatos,
kiegyenlitett
Tarsadalmi, gazdasagi hatas: a mitkodési idotartamig folyamatos, kiegyenlitett
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A hatasok jellege

Levegémindség

Az eredeti allapot levegéterhelési jellemzéi megvaltoztak, csokken a szalld por, a
pollenterhelés, novekedett és a mikodési idotartam alatt allando értékkel jelentkezik a
kozlekedési és technologiai szag/biiz levegdterheld hatas. 4 hatdsok terheléek, azonban
hatarértékek alattiak, egyik kornyezeti elemre sem jelentenek kockazatos veszélyeztetést,
felhagyassal megsziinnek.

Talaj-, és vizi kornyezet

Az eredeti talajhasznalati funkcid részben megvaltozott. A tervezési teriilet Sarvar 064/56
hrsz. alatti ingatlanon keriil kialakitasra. A tervezést megel6z6en megtortént a
telepiilésrendezési terv modositasa, igy a tervezett beruhdzas a Sarvar 064/56 hrsz. alatti
ingatlanon megvaldsithato. A tervezési teriilet mezégazdasagi teriiletbdl Gazdasagi ipari (Gip)
teriiletté modosult. A telephely beépitetlen része gondozott zoldfelillet lesz. A hatas
gazdasagi-tarsadalmi  szempontbol nagyobb értékrendii talaj-igénybevételt jelent, a
talajszennyezés kockdazata nem novekszik, a talaj a tevékenység felhagydsaval visszakaphatja
eredeti funkciojat.

A teriilethasznalat megvaltozasa a felszini és talajvizek helyzetében nem okozott érdemi
valtozast. A tevékenységhez a rétegviz készlet érintett, amelynek veszélyeztetése azonban
kizarhato. Osszességében a hatds nem jelentds, pozitiv.

Elévilag, természeti kornyezet

A kozvetett hatasteriileten a /léfesités fazisaban elsdsorban az épitésbdl szdrmazd zaj, por,
illetve a tevékenységgel jar6 fokozott emberi jelenlét, mozgas johet szoba, mint hatdtényezo.
A bejarason megfigyelt, illetve valosziniisithetden megtalalhatdé madarfajok mindegyike

kozonséges, az emberi jelenléthez és a mezdgazdasagi munkakhoz alkalmazkodé faj volt, és
bar felmérés csak késon és egyszeri alkalommal tortént, az él6hely jellegébdl kovetkezden
nincs okunk feltételezni, hogy a teriileten zavarasra fokozottan érzékeny faj fészkelhet, arra a
beruhazasi teriilet helyszine alapvetden kevéssé alkalmasak. A beruhazés hatasait a kivitelezés
ideje 1s jelentdsen befolyasolhatja, fészkelési iddszakon kiviil példaul a potencialisan fészkeld
madarfajokra gyakorolt hatds nem értelmezheto.

Osszességében a kizvetett hatdsteriileten eldfordulé vadon €6 dllatfajok koziil a
potencidlisan fészkeld maddrfajok tekintheték hatdsviseloknek, azonban a rdjuk gyakorolt
hatas a létesités fazisaban varhatéan semleges, vagy minimdlis.

Az iizemelés idoszakara a jelenlegi szantd és erdd helyén telephely, illetve spontdn vagy
telepitett zoldfeliiletek létesiilnek, a 1étesitéssel egylitt jard fokozott zavards megsziinik, a
tervezési teriilet kdrnyezetében az iizemelés joval csekélyebb hatdsai mar nem érvényesiilnek.

Orokségvédelmi kornyezet
A mikddésnek mar nem lesz hatasa az drokségvédelmi kornyezetre.
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5. KORNYEZETVEDELMI INTEZKEDESEK

A létesitmény mikodése soran tizemeltetok nagy hangsulyt fektetnek a kornyezetbiztonsagra.
A biztonsagos iizemmodd érdekében Uzemeltetd (a torvényi eldirasok szerint) az alabbiakkal
rendelkezik:

- Havériaterv

- Karbantartasi program ¢és terv

- Tlizvédelmi és tlizriadd terv (és tliz-, munkavédelmi megbizott alkalmazasa)

- Kornyezetvédelmi megbizott alkalmazésa

- Monitoring rendszer mikddtetése a talaj-, és vizi-kornyezet védelme érdekében
Mindezeken tilmenden az energiatakarékossag ¢és technologiai fegyelem is a
kornyezetbiztonsag erdsitését szolgalja.

6. KORNYEZETTERHELEST OKOZO BALESETEK ELOFORDULASA

Tuazvész veszély

Az Allattartd épiiletek ,,D” tlizveszélyességi osztalyunak, az alom ,,C” tlizveszélyességi
osztalyu, nem éghetd falazatd. Tlizjelzés modja radiotelefon, riasztd. Az épiilet tliztavolsagai
biztositottak, épiiletenként poroltd késziilék van felszerelve.

Villdmvédelem

Erintésvédelem foldeléssel ill. nullazassal megoldott valamennyi veszélyeztetett épitménynél.
A kiils6 katasztrofa pl. tlizesetnél a hatds telekhataron beliil tarthatd, a telephelyen kiviili
kornyezetet nem veszélyezteti. A tlz altal els6ésorban egyszeri légszennyezés ¢és
talajszennyezés kovetkezhet be. A légszennyezés gyors oltas esetén rovid idétartamu.

A talajszennyezés az éghetd és mobil anyagok vonatkozédsdban tobbnyire burkolt, vagy zart
tereken kovetkezik be, igy az esetleges talajszennyezés mértéke nem jelentds, gyorsan
lokalizalhat6, megsziintethetd.

Kornyezetszennyezés

Az tlzemi gyljtéhely kapacitdsa felkésziilt bizonyos mértékli hulladékok egyidejii
elhelyezésére. Rendkiviili helyzetben azonban sziikségszerlien rendkiviili intézkedések
megtétele sziikséges.

A tliz altal elsésorban egyszeri légszennyezés ¢&s talajszennyezés kovetkezhet be. A

légszennyezés gyors lokalizalas esetén rovid iddtartamu.

A talajszennyezés az éghetd és mobil anyagok vonatkozéasaban tobbnyire burkolt, vagy zart
tereken kovetkezik be, igy az esetleges talajszennyezés mértéke nem jelentds, gyorsan
lokalizalhat6, megsziintethetd.

A tervezett tevékenység a nagyobb tavi miikodési idOtartamot véve alapul, egyik kdrnyezeti
elemre sem ¢€s a lakossagra sem okoz zavard, a megengedettnél nagyobb kornyezetterhelést.

A havéria jellegi események kornyezeti hatdsai telephelyen beliil jutnak érvényre, a
telephelyen kiviili kornyezetet nem veszélyeztetik.
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7. OSSZEFOGLALAS

A vizsgalat készitése soran szamba vettiik a tervezési teriilet jelenlegi allapotat, a tervezett
tevékenység telepitése, ilizemeltetése és felhagyéasa esetén el6forduld kornyezeti hatasok
jelentdségét. Megvizsgaltuk a BAT-nak valé megfeleldséget, a tevékenység kibocsatasait €s a
kibocsatasok kornyezetre gyakorolt hatasait. Az elvégzett szamitasok és vizsgalatok alapjan

az alabbiakat allapithatjuk meg:

A technologia l1égszennyezdanyag-kibocsatdsa nem indit el visszafordithatatlan vagy
karos, kornyezetet terhelé folyamatot.

A talajkozeli levegd mindsége megfelel az egészségiigyi kvetelményeknek.

A telephely levegdvédelmi hatésteriilete a szamitdsok alapjan nem érint lakdovezetet, a
maximalis kibocsatasi koncentracié sem haladja meg az egészségligyi hatarértéket.

A 1étesitmény lizemeltetése altal okozott zaj az érintett telephely kozvetlen kérnyezetében
érzékelhetd lesz, de mértéke a legkdzelebbi védendd objektumoknal a zajterhelési
hatarértékeket biztosan nem haladja meg. A telephelyhez legkdzelebbi védendd
lakdingatlan esetében a kibocsatott zaj nem lesz észlelhetd.

A tevékenység, ill. a teriilethasznélat a felszini és felszinalatti vizekre sem mennyiségi,
sem mindségi szempontbol nincs szamottevo hatassal.

A tevékenység eloirasoknak megfeleld iizemeltetetése esetén talajszennyezés nem
varhato.

A vizsgalt teriilethez vezetd koézutakon nagymértékii forgalomndvekedésre nem kell
szamitani.

8. MELLEKLETEK

1. Helyszinrajz
2. Hatasterliletek — Levegévédelmi és zajvédelmi
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1. HELYSZINRAJZ
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2. HATASTERULETEK

Leveg6védelem: Szagvédelmi hatdsteriilet
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Az egyes kivitelezési helyszinek ¢és munkafdzisok sordn szamitott zajkibocsatési
hatasteriiletek teriileti kiterjedését a kovetkezd abrak mutatjak be:

Jelmagyarazat

[ ] Telekhatar

—— Szennyviz vezeték nyomvonala

|| Tereprendezés teriilete

] Magasépitéssel érintett teriilet

|| Napelemmel érintett tertilet

[ Utépités teriilete

|| Tereprendezés zajkibocsatasi hatasteriilete (73 m)

[ Magasépitési munkalatok zajkibocsatasi hatasteriilete (74 m)

[] Utépités zajkibocsatasi hatasteriilete (74 m)
Szenyvizvezetek épités zajkibocsatasi hatasteriilete (73 m)

|| Napelemek kivitelezésének zajkibocsatasi hatasteriilete (35 m)
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Zajvédelmi hatasteriilet — Kivitelezés / felhagyds ideje alatt



Jelmagyarazat

[ ] Telekhatar
+ Vizsgdlatl pontok

Zajkibocsatasi hatasteriiet éjjel §

30 [dB(A)]
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Jelmagyarazat
[ Telekhatar
B VlZSQéaﬁ pontok
Zajkibocsétds: hatdsterilet nappal
40 [aB(A)]

Zajvédelmi hatasteriilet lakoépiilet esetén — éjjeli mitkodéskor




IGAZOLAS

Ezt az elektronikus dokumentumot az elektronikus lGgyintézés részletszabalyairdl sz6l6 451/2016.
(XI1.19.) Korm. rendelet alapjan nyujtott azonositasra visszavezetett dokumentumhitelesités
(AVDH) kézponti elektronikus Ugyintézési szolgaltatas keretében a NISZ Nemzeti
Infokommunikacios Szolgaltatd Zrt. — mint szolgaltatd — elektronikus bélyegzével és idébélyegzével
latta el.

A polgari perrendtartasrol sz6l6 2016. évi CXXX. térvény 325. § (1) bekezdés g) pontjaban
foglaltaknak megfeleléen az azonositasra visszavezetett dokumentumhitelesités szolgaltatas
keretében hitelesitett dokumentum teljes bizonyité erével rendelkezik.

A szolgaltatasra vonatkozo részletes tajékoztatd elérheté a szolgaltatdé honlapjan:
https://magyarorszag.hu/szuf_avdh_feltoltes.

A szolgaltatd a Kézponti Azonositasi Ugyndkén (KAU) keresztiil elérhetd azonositd szolgaltatast
vette igénybe annak megallapitasara, hogy a csatolt eredeti elektronikus dokumentum EICHINGER
EDINA ugyféltdl szarmazik.

Az azonositas idépontja: 2023.07.07. 09.23.48

Az azonositott Ggyfél adatai:

Szilletési név: HALASZ EDINA
Sziiletési hely: TISZALOK
Sziiletési datum: 1978.12.04.
Anyja neve: ADAM JOLAN

Ez az elektronikus dokumentum két, egymastdl elvalaszthatatlanul 6sszetartozo6 részbdl, az eredeti dokumentumbdl és zaradékbol all.
Az Igazolas cimi jelen zaradék az eredeti elektronikus dokumentum csatolt melléklete. A zaradék olvashaté széveges formaban rogziti
az eredeti dokumentum hiteles elektronikus alairassal valo ellatasanak korilményeit és az ezzel kapcsolatos egyéb adatokat.

A szolgaltaté elérhetéségei

Telefon: Magyarorszagrol: 1818 Kulféldrél: +36 1 550 1858

Honlap: https://magyarorszag.hu/szuf_avdh_feltoltes ~ E-mail: ekozig@1818.hu
Webchat: https://webchat.opennet.hu/ekozigazgatas/?ref=ekozig
Hibabejelentés az év minden napjan 0-24 6ra kozoétt lehetséges



https://magyarorszag.hu/szuf_avdh_feltoltes
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